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Als kompetenter Ansprechpartner für industrielle Werkzeuge und Lösungen 
stellt Atlas Copco Tools immer zuerst den Kunden und seine Anforderun-
gen in den Fokus. Um auf die vielfältigsten Herausforderungen reagieren 
zu können und geeignete Lösungen zu finden, ist es unabdingbar, ein 
breites Spektrum möglicher Lösungen parat zu haben. 

Damit Sie innerhalb dieses umfangreichen Produktportfolios den sicheren 
Überblick behalten, stellt dieser Katalog lediglich einen kleinen Ausschnitt 
aus unserem umfassenden Gesamtprogramm dar. Dennoch kann – exakt 
abgestimmt auf Ihre Applikation – eine konkrete Lösung schnell erfolgen. 
Genau das ist das Ziel dieses Katalogs, der ganz bewusst keinen Anspruch 
auf die vollständige Abbildung unseres Produkt- und Dienstleistungs- 
programms erhebt. 

Vorrangig werden Aufgabenstellungen und deren Lösungen mit druckluft-
getriebenen Werkzeugen vorgestellt, die in Kombination mit passenden 
Zubehörartikeln oder Serviceleistungen ein perfektes Gesamtpaket bilden. 
Wir begleiten Sie in diesem Katalog von der Druckluftinstallation über die 
Materialbearbeitung und Montage bis zur Qualitätssicherung und ausge-
wählten Serviceangeboten.

Statt jeglicher Tabellenflut haben wir ganz mit Absicht nur die nötigsten 
Eckdaten angeführt. Das trifft insbesondere auf die empfohlenen Zubehör-
artikel bestimmter Werkzeuge und die Drehmomentschlüssel zu. Für de-
tailliertere Informationen und Artikelnummern nutzen Sie bitte unseren 
Hauptkatalog. Zudem stehen Ihnen Ihre Atlas-Copco-Ansprechpartner 
gerne mit Rat und Tat zur Seite!

WERKZEUGE UND LÖSUNGEN FÜR  

NACHHALTIGE PRODUKTIVITÄT   
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LUFTINSTALLATION

Druckluftleitungssysteme – 
Lebensadern Ihres Unternehmens
Druckluft zählt zu den teuersten Energieträgern in der 
Industrie. Die Kosten Ihrer Druckluftversorgung werden über 
die Qualität des Druckluftsystems bestimmt. Undichte 
Verbindungen, Ablagerungen im Leitungssystem und 
Korrosion führen dazu, dass zusätzliche Kompressorleistung 
eingesetzt werden muss, um den Systemdruck am Endver-
braucher auf dem erforderlichen Druckniveau zu halten.  
Ein Druckabfall von 1 bar verursacht bei Werkzeugen 
Leistungsverluste von bis zu 30 % und entspricht zusätz-
lichen Energiekosten von rund 7 %. Diese „unproduktive“ 
Mehrleistung kann durch den Einsatz eines qualitativ 
hochwertigen und speziell auf die Druckluftversorgung 
zugeschnittenem Leitungssystem vermieden werden. 

Der EU-Studie „Compressed Air Systems in the European 
Union“ zur Folge, sind in 80 % aller Betriebe die Druck-
luftleitungssysteme das schwächste Glied innerhalb  
der Drucklufttechnik. Druckverluste können mehr als 
75 % der der Gesamtkosten über die Lebensdauer 
eines Druckluftnetzes ausmachen. Somit werden jähr- 
lich Tausende von Euros im wahrsten Sinne des Wortes 
verblasen! 

Sparen Sie also nicht kurzfristig an einem scheinbar gün-
stigen Leitungssystem, sondern investieren Sie in ein 
nachhaltiges Produkt. So erhalten Sie eine speziell auf  
Ihren Bedarf zugeschnittene Lösung, die Ihnen über  
die gesamte Lebensdauer Einsparungen und hohe Wirt-
schaftlichkeit garantiert.

7% höhere Energiekosten

bei einem Druckverlust von 1bar 

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes
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Effizienz
Nutzen Sie die Effizienz des von Atlas Copco entwickelten 
und patentierten Druckluftleitungssystems AIRnet. Das Sys-
tem ist speziell auf die Verteilung von Druckluft zugeschnit-
ten und bietet Ihnen ein hohes Einsparpotential. Die absolut 
dichten, strömungsoptimierten und korrosionsresistenten 
Leitungen und Verbindungen verhindern langfristig unnötige 
Kosten durch Leckagen, Druckabfälle und Instandhaltungs-
arbeiten und stellen eine maximale Systemeffizienz sicher. 
Alle AIRnet-Komponenten sind so konstruiert, dass sie den 
Verlust von Druckluft und Energie reduzieren. Um einen 
möglichst geringen Reibungsfaktor zu gewährleisten, sind 
AIRnet-Leitungen von innen eloxiert. Die glatten Innenflä-
chen und die Konstruktion nahtloser Übergänge zwischen 
den Rohren führen zu einer optimalen Durchströmung und 
garantieren damit einen äußerst geringen Energieverbrauch. 
Eine dauerhafte und 100-prozentige Abdichtung wird  
durch den Einsatz von hochwertigen O-Ringen aus Nitril-
kautschuk (NBR) erreicht. Für Sie bedeutet Leckagefreiheit 
und Systemeffizienz eine langfristig höchste Zuverlässigkeit 
und Einsparungen.

Wirtschaftlichkeit
Die große Produktpalette unterschiedlicher
Durchmesser und Komponenten ermög-
licht erst eine wirtschaftliche Ausle-
gung des Leitungsnetzes, ohne Kompro-
misse. Mit Hilfe unserer 3-D-Planungssoftware 
können wir Ihnen Leitungsverläufe visualisieren und die 
optimale Systemeffizienz ermitteln. Mit unseren Produkten 
können Sie ein vollständiges und integriertes Druckluft-
system aufbauen, das an Ihre spezifischen Bedürfnisse 
perfekt angepasst ist. Durch die Möglichkeit der schnellen 
und einfachen Anpassung an geänderte Produktionspro-
zesse werden diese Vorteile auch nachhaltig sichergestellt. 
Alle AIRnet-Komponenten lassen sich problemlos, einfach 
und schnell von Hand demontieren und erneut installieren. 
Mit den AIRnet-Schnellanschlussstücken können jederzeit 
Abnahmestellen ergänzt werden.

AIRnet

100 % korrosionsfestes Aluminium
Kein Druckverlust
Auch langfristig keine Leckagen
Keine Gefahr der Korrosion durch Schneiden

Großer Innendurchmesser
Optimaler Durchfluss

Glatte Oberflächen innen
Verhindert Verunreinigung von Luft und Gas
Geringe Reibung bedeutet niedrigeren Druckabfall

Herkömmliche verzinkte Systeme

Korrosionsschutz hängt von der Qualität
der Verzinkung ab
Druckverlust
Langfristig Risiko von Leckagen
Schneiden verletzt die Verzinkung

Kleinerer Innendurchmesser
Geringerer Durchfluss

Raue Oberflächen innen
Risiko der Verunreinigung von Luft und Gas
Reibwert fast doppelt so hoch
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LUFTINSTALLATION

Qualitätsdruckluft
Der Name Atlas Copco steht für höchste Qualität und 
Zuverlässigkeit rund um Ihre Druckluftversorgung. Um das 
langfristig zu garantieren, führen wir durchgehend Qualitäts-
kontrollen und Materialprüfungen durch. Die Auswahl 
unserer Lieferanten unterliegt strengen Auflagen, um 
unseren Kunden so die bestmögliche Lösung innerhalb der 
Wertschöpfungskette anbieten zu können.

Mit dem Druckluftleitungssystems AIRnet erhalten Sie ein 
Premium-Leitungssystem, das Ihren hohen Ansprüchen an 
Qualität gerecht wird. Unsere Ingenieure entwickeln durch-
gehend neue AIRnet-Komponenten, um die Effizienz im 
System und bei der Montage zu erhöhen. Die eloxierten und 
glatten Innenflächen halten neben dem Korrosionsschutz die 
Druckluft sauber, jetzt und in Zukunft. Im gesamten Leitungs-
netz bis zu den Einsatzorten bleibt die Luftqualität gleichblei-
bend hoch, was Geräte und Fertigungsprozesse schützt. 
Aufwendige Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten gehören 
der Vergangenheit an. Atlas Copco gewährleistet mit dem 
AIRnet-System höchste Qualität Ihrer Druckluftinfrastruktur.

Sämtliche AIRnet-Produkte werden
mit einer Gewährleistung von 10 Jahren
angeboten. Sie deckt Schäden an
Verbindungen und Leitungen ab, die
aufgrund von Materialdefekten entstehen.

Ø 20 mm
[¾"]

●
●
●

Ø 25 mm
[1"]

●
●
●

Ø 40 mm
[1½"]

●
●

Ø 50 mm
[2"]

●
●

Ø 63 mm
[2½"]

●
●

Ø 80 mm
[3"]

●
●

Ø 100 mm
[4"]

●
●

Blaues Aluminiumrohr (6 m) für Druckluft

Blaues Aluminiumrohr (3 m) für Druckluft

Grünes Aluminiumrohr (6 m) für inerte Gase

AIRnet-Rohre

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes



9 |

Flexibilität
AIRnet ist leicht und robust und kann einfach und schnell 
installiert werden. Die Installation dauert bei dem AIRnet-
System nur halb so lange wie bei herkömmlichen Druck-
luftsystemen und spart dadurch erhebliche Kosten. Zudem 
kann das AIRnet-System neben den Produktionsprozessen 
installiert werden. Schwere Werkzeuge oder Hebebühnen 
sind aufgrund des geringen Gewichtes nicht zwangsläufig 
notwendig. Auch müssen keine Arbeitsgenehmigungen,  
etwa für Schweißarbeiten, eingeholt werden. Zur Reduzie-
rung der Stillstandzeit kann Ihre Installation unmittelbar  
nach Fertigstellung mit Druck beaufschlagt werden. AIRnet 
ist leicht anzupassen, wieder verwendbar und passt sich  
den Bedürfnissen Ihrer Produktion immer wieder neu an. 
AIRnet ist mit vorhandenen Leitungssystemen und Aus-
rüstungen kompatibel.

Nachhaltigkeit
Verunreinigungen im Leitungssystem, verursacht durch 
Materialverschleiß, Klebreste, Schweißzunder, angesaugte 
Partikel und Öl führen bei herkömmlichen Rohren zwangsläu-
fig zu Korrosion. Durch diese Korrosion verjüngt sich der 
Rohrdurchmesser mit der Zeit, was Druckverluste erhöht. 
Zudem führt Korrosion zu Leckagen. Eine 3 mm große 
Leckage in Ihrem System erfordert eine zusätzliche Kom-
pressorleistung von 4 kW, nur um den Systemdruck aufrecht 
zu erhalten. In Folge steigen die Energiekosten. Alle AIRnet-
Komponenten sind dauerhaft korrosionsresistent, beständig 
gegenüber allen Kompressorenölen und sparen damit auch 
langfristig Ihr Geld. Weniger Energiebedarf bedeu- 
tet auch eine Reduzierung des CO2 Ausstoßes. 
Zudem ist der Werkstoff Aluminium voll recy- 
celbar. Sparen Sie also Geld und verbessern 
Sie nachhaltig Ihre Umweltbilanz. 

Sicherheit
In vielen Fällen werden Leitungssysteme für Druckluft nach 
sanitären Richtlinien installiert und entsprechen nicht den Si-
cherheitsvorschriften für Druckgeräte. Im Schadensfall kann 
das zu erheblichen Problemen führen. Das AIRnet-System 
setzt das Thema Sicherheit ohne Kompromisse um und ent-
spricht den allgemeinen Zulassungen für Druckluftanlagen. 
AIRnet ist konform zur Druckgeräterichtlinie, der Europä-
ischen Norm, ist TÜV-Nord-zertifiziert und besitzt darüber 
hinaus eine Vielzahl freiwilliger Zertifikate. Ideen,
die die Sicherheit verbessern, lassen wir durch-
gehend in unsere Produkte einfließen, damit
wir Ihnen ein zuverlässiges Produkt bieten
können.
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MATERIAL-
BEARBEITUNG

Turbinenschleifer

Kantenfräser

Lamellenschleifer

Bohrmaschinen

Schlagende Werkzeuge
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Leistung spart Arbeitszeit
Ein leistungsstärkerer Schleifer trägt mehr Material ab und 
steigert die Produktivität. Durch den Einsatz von druck-
luftbetriebenen Schleifern können Sie die Leistung weiter 
steigern. Die angegebenen Leistungswerte bei elektrisch 
betriebenen Schleifmaschinen beziehen sich häufig nur auf 
die Leistungsaufnahme des E-Motors aus dem Stromnetz 
und sagt daher wenig über die Effizienz des Schleifers aus. 
Die Werte bei den druckluftbetriebenen Schleifmaschinen 
von Atlas Copco Tools geben jedoch die tatsächliche Abga-
beleistung der Schleifmaschine an. Zusätzlich steigern Sie 
die Ergonomie am Arbeitsplatz, da Luftmotoren
erheblich kleiner und leichter sind
als Elektromotoren mit vergleich-
barer Leistung.

Luftmotoren: 75 % leichter und
85 % kleiner als vergleichbare Elektro-
motoren mit dieser Leistung.

Wie setzen sich die Kosten beim
Schleifen zusammen?
Das Diagramm zeigt die Zusammensetzung der gesamten 
Kosten und verdeutlicht die größten Kostenverursacher.  
30 % sind Schleifmittelkosten. Wussten Sie, dass der 
Einsatzs eines Autobalancer diese Kosten um 20 % senken 
kann? Die Energiekosten belaufen sich auf 5 %. Nur 5 % der 
Kosten entfallen tatsächlich auf die Schleifmaschinen (Ab-
schreibung, Instandhaltung etc.). 60 % der Kosten entfallen 
auf Arbeitslöhne, Ergonomie usw. Können Sie es sich 
leisten, nicht die produktivsten Schleifmaschinen ein-
zusetzen?

MATERIALBEARBEITUNG

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge

SCHLEIFTECHNIK

Arbeitslohn  60%  

Schleifmittel  30%  

Energie  5%  

Werkzeug  5%  

Die dargestellten Zahlen basieren auf den
Arbeitskosten in europäischen Gießereien.

▪	Ein	Druckverlust	von	1	bar	bedeutet	30	%	
 weniger Materialabtrag. 

▪	Im	Schnitt	muss	der	Werker	40	%	länger
 arbeiten, für dieselbe Aufgabe.

Mehr Abgabeleistung = mehr Materialabtrag

6,3 bar

5,5 kg/h

5,8 bar5,3 bar

4,5	kg/h

4,0	kg/h
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Schleifmaschinen-Auswahltabelle
Anwendungsfall, Bearbeitungszeit und Platzverhältnisse 
bestimmen die Schleifmaschinenauswahl

Trennschleifen und besonders
schwere Schleifarbeiten

Mittelschwere Schleifarbeiten und
schweres Schruppschmirgeln

Schweres Entgraten, Schweißnaht-
beschleifen, Feinschleifen und
Innenbeschleifen

Schruppschmirgeln, Oberflächen-
vorbereitung und Polieren

Formschleifen, Gravurschleifen
und leichtes Entgraten

Leistung	>2,0	kW
GTG/R 40
GTG 21, GTG 25

Leistung	1,3–2,0	kW
LSV/R 48

Leistung	0,5–1,3	kW
LSV 38
LSF/R 38, 28

Leistung	<	0,7	kW
LSF/LSV 19
LST 20/30, LSO 30

Leistung	<	0,5	kW 

LSF/LSV 12, 18
LSF 07

ANWENDUNGSFALL SCHLEIFMASCHINE

GTG 40, GTR 40
GTG 21, GTG 25

GTG 21, GTG 25

GTG 21, GTG 25

LSV 38, LSV 48
LSR 48

LSR 48
LSV 38, LSV 48

LSF 38
LSV 38
LSR 48 CW

LSF 28, LSF 38
LSV 28, LSV 38
LSR 28, LSR 38

LSF 28
LSV 28

LSV 28 für Trocken-
und Nassschliff

LSF 28
LSV 28

LST 20
LST 30
LSO 30

LSF 19, LSV 19

LSV 18

LSF 07
LSF 12, LSV 12
LSF 18, LSV 18

Schleifen mit Druckluft – günstiger
als man denkt
Für Formschleifen, Schruppschleifen, Flächenschleifen, 
Schmirgeln und Polieren bietet Atlas Copco Tools die  
produktivsten und ergonomischsten Lösungen. Dass der 
Einsatz dieser effizienten Technik kostengünstiger ist, als 
man denkt und sich auch für Sie lohnt, zeigt unser kleines 
Rechenbeispiel*.

*) - Bei Ersatzbeschaffung nur Differenzpreis zu anderem Werkzeug
 - Die gesamten Lohnkosten sind in der Realität wesentlich höher
   (je Stunde ca. 40,- bis 50,- Euro) 
 - Schleifscheiben höherer Qualität sind deutlich teurer



| 14

MATERIALBEARBEITUNG

TURBOSCHLEIFER [> 2,0 kW]
BAUREIHE GTG 21 / GTG 25 / GTG 40
Technische Daten: Seite 30

1 Ölgefülltes Getriebe für längere Lebensdauer
2 Autobalancer verringert Vibrationen
3 Bedienerfreundlich einstellbare Schutzhaube
4 Drehzahlbegrenzer für mehr Sicherheit
5 Drehzahlregler für verbesserte Effizienz
6 Effizienter Turbomotor (einstufig) für hohe Produktivität

Ihre Anforderungen
▪ Höchste Leistung
▪ Beste Ergonomie
▪ Gleichmäßige Geschwindigkeit
▪ Geringes Gewicht
▪ Gute Handhabung auch in schwer 
▪ zugänglichen Arbeitsbereichen
▪ Geringe Vibrationen
▪ Niedriger Geräuschpegel
▪ Ölfreie Luft

Die Vorteile

Unsere Lösung
Die Turboschleifer der Baureihe GTG
verbinden maximale Leistung mit perfekter
Ergonomie und höchsten Sicherheitsanforderungen.
Ausstattungsmerkmale wie Drehzahlbegrenzer, Autobalancer
(für verringerte Vibrationen), kälteisolierender Griff, einstellbare Schutzhaube und 
ein effizienter Turbomotor sind nur einige der Vorzüge der Baureihe GTG.

Baureihe:
Leistung:

Leerlauf-Drehzahl:
Gewicht:

GTG	21
2 100 Watt
8 500–12 000 min-1

1,6–2,0 kg

GTG 25
2 500 Watt 
8 500–12 000 min-1

2,1–2,2 kg

GTG	40
4 500 Watt
6 600–8 500 min-1

3,6–4,3 kg

GTG 40

6

1

3

4

5

2

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge
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Empfohlenes Zubehör

Allen Anforderungen 
gewachsen
Die Turboschleifer der Baureihe GTG 
sind in vielen individuellen Bauformen, 
wie Winkelschleifer oder Radialschleifer 
(GTR) erhältlich.

Unsere Turboschleifer werden seit Jah-
ren erfolgreich in Bereichen eingesetzt, 
wo höchste Ansprüche an Leistung und 
Zuverlässigkeit gestellt werden. Werf-
ten, Gießereien, der Stahlbau und an-
dere ”Heavy-Duty-Umgebungen“ sind 
nur einige Anwendungsbeispiele der 
weltweit efolgreichen GTG-Baureihe.

TURBO
Sehr leichter und elastischer Gum-
mischlauch. Der Schlauch wiegt um 
30 bis 40 % weniger als herkömmliche 
Gummischläuche. Hält Schleiffunken 
und Schweißspritzern stand.

• Weich und elastisch
• Ölbeständig
• Antistatisch

Spindeladapter-Kit und
Schutzhauben

„Seit wir unsere Produktion 
auf pneumatische Turbinen-
schleifer umgestellt haben, 
hat sich unser Ergonomie-
niveau verbessert, die Ar-
beitssicherheit ist gestiegen 
und die Servicekosten sind 
gesunken!“

Schnellkupplung	ErgoQIC	10
Für optimalen Volumenstrom mit 
geringstem Druckverlust empfehlen wir 
Ihnen unsere neue Schnellkupplung 
ErgoQIC 10.
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MATERIALBEARBEITUNG

KANTENFRÄSER 
LSB 38 S085

Ihre Anforderungen
▪  Senkung von Verletzungsrisiken beim 

Entgraten von Bauteilen
▪  Erhöhung der Qualität bei der Weiter-

verarbeitung
▪  Anfasen von Stahlblechen zur 

Schweißnahtvorbereitung
▪  Radienbearbeitung für optimale Er-

gebnisse in der Lackiervorbereitung
▪  Minimieren von Farbabplatzungen 

und Senkung des Korrosionsrisikos

Unsere Lösung
Ganz neu in unserem Programm ist der Kantenfräser LSB 38, mit dem sich Stahlbleche oder Buntmetalle ergonomisch 
und sauber bearbeiten lassen. Mit einem speziellen Fräskopf können Anwender Fasen mit einer Breite von 0,5 bis 8 mm 
und einem Radius von 2 bis 4 mm schnell und präzise erzeugen. Dazu wird das Werkzeug ganz einfach an den Kanten der 
Metallbauteile entlanggeführt. Die neue, 1300 Watt starke Anfasmaschine basiert auf den Druckluft-Winkelschleifern der LSV-
38-Serie, ist also mit dem gleichen, starken Lamellenmotor ausgestattet und verliert selbst unter Volllast kaum an Leistung. 
Der Kantenfräser läuft mit ungeschmierter Druckluft. Das erspart Öler in der Zuluftleitung und verhindert, dass Werkstück-
oberflächen kontaminiert werden. Ein weiteres typisches Einsatzgebiet ist die komfortable Vorbereitung von Werkstückkanten 
für Schweißarbeiten. Im Gegensatz zum Entgraten und Anfasen mit einem Winkelschleifer ist bei dem Kantenfräser keine 
Nacharbeit erforderlich. Der Fasenwinkel beträgt 45°, die Drehzahl der Maschine liegt bei 8500 min-1. Pro Minute lassen sich 
etwa 10 bis 20 cm3 Material abtragen. 

Baureihe:
Leistung:

Schmierung:
Drehzahl:

Materialabtrag:
Schalldruckpegel:

Gewicht:

LSB 38 S085
1300 Watt
Es ist keine zusätzliche Schmierung notwendig
8500 min-1

10–20 cm³/min 
75 dBA
nur 2,5 kg

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge

LSB 38 S085
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Empfohlenes Zubehör

„Durch die LSB-Kanten-
fräser lassen sich Metall-
werkstoffe mit höchster 
Produktivität anfasen!“

Kanten von Metallbauteilen lassen
sich mit diesem neuen Kantenfräser
sehr schnell, komfortabel und ohne
Grate anfasen.

TURBO
Sehr leichter und elastischer Gum-
mischlauch. Der Schlauch wiegt um 
30 bis 40 % weniger als herkömmliche 
Gummischläuche. Hält Schleiffunken 
und Schweißspritzern stand.

• Weich und elastisch
• Ölbeständig
• Antistatisch

Schnellkupplung	ErgoQIC	10
Für optimalen Volumenstrom mit 
geringstem Druckverlust empfehlen wir 
Ihnen unsere neue Schnellkupplung 
ErgoQIC 10.

Hartmetall-Wendeschneidplatten
Zum Erstellen von Radien und Fasen.

Radius 3 mm

Fase 45° 6 mm

Fase 45° 8 mm

Radius 4 mm
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MATERIALBEARBEITUNG

SCHLEIFMASCHINEN [1,3–2,0 kW]
BAUREIHE LSF/LSR/LSV 38–48
Technische Daten: Seite 31–34

Ihre Anforderungen
▪ Hohe Leistung
▪ Gleichmäßige Geschwindigkeit
▪ Geringe Vibrationen
▪ Wartungsfreundlich

Die Vorteile

Unsere Lösung
Die Baureihen LSF/R und LSV 38–48 repräsentieren unsere leistungs-
stärksten Radial-, Winkel- und Polierschleifer. Mit einer Abgabeleistung bis
zu kraftvollen 2 kW bieten Ihnen diese Werkzeuge ein Höchstmaß an Pro-
duktivität. Der integrierte Autobalancer reduziert Vibrationen um bis zu 50 %.
Die auf perfekte Ergonomie ausgerichteten Maschinengehäuse sind kompakt
und äußerst robust – für einfaches, werkergerechtes Handling.

• Lamellenmotor

• Drehzahlregler

• Vibrationsgedämpftes Gehäuse

• Winkel- (LSV) oder gerade Ausführung (LSF)

• Abgedichteter Winkelkopf (LSV-Versionen)

• Autobalancer

• Thermisch isolierter Griff

• Spindelarretierung

Baureihe:
Leistung:

Leerlauf-Drehzahl:
Gewicht:

LSV	38–48
1300–1900 Watt
6600–12 000 min-1

1,8–2,9 kg

LSF/LSR	38–48
1350–2000 Watt
9000–15 000 min-1

2,0–3,2 kg

LSR 48

LSR 48 CW

LSV 48

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge
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Empfohlenes Zubehör
Schnellkupplung	ErgoQIC	10
Für optimalen Volumenstrom mit 
geringstem Druckverlust empfehlen wir 
Ihnen unsere neue Schnellkupplung 
ErgoQIC 15.

MIDI	Optimizer	–	Wartungseinheiten
F/RD-Ausführungen beinhalten Filter, 
Regler und zusätzlichen Öler.

TURBO
Sehr leichter und elastischer Gum-
mischlauch. Der Schlauch wiegt um 
30 bis 40 % weniger als herkömmliche 
Gummischläuche. Hält Schleiffunken 
und Schweißspritzern stand.

• Weich und elastisch
• Ölbeständig
• Antistatisch

„Die perfekte Kombination aus
Leistung und optimaler Ergonomie.
Die robuste 38er-Serie passt perfekt 
in unsere Arbeitsumgebung.“

38er-Serie
Alle unsere Schleifmaschinen mit  
Lamellenmotor zeichnen sich durch 
hohe Leistung, geringes Gewicht,  
niedrige Vibrations- und Geräusch-
pegel sowie eine lange Lebens-
dauer aus.
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MATERIALBEARBEITUNG

SCHLEIFMASCHINEN [0,5–1,3 kW]
BAUREIHE LSF/LSR/LSV 28–38
Technische Daten: Seite 31–34

Ihre Anforderungen
▪ Hohe Leistung
▪ Gleichmäßige Geschwindigkeit
▪ Geringes Gewicht
▪ Geringe Vibrationen
▪ Niedriger Geräuschpegel

Die Vorteile

Unsere Lösung
Die Klein-, Radial- und Winkelschleifer der Serien LSF/R und LSV 28–38
sind besonders für leichtere Anwendungen geeignet, bei denen es vor allem
auf gute Zugänglichkeit ankommt. Die Abgabeleistung reicht von 600 bis
1350 Watt (1,35 kW). Alle Werkzeuge von Atlas Copco zeichnen sich
durch vorbildliche Ergonomie und höchste Leistung aus – für ein
Höchstmaß an Bedienkomfort, Sicherheit und Produktivität.

• Ölfreier Druckluftmotor

• Drehzahlregler

• Vibrationsgedämpftes Gehäuse

• Winkel- (LSV) oder gerade Ausführung (LSF)

• Abgedichteter Winkelkopf (LSV-Versionen)

• Autobalancer

• Pendelnde Spindellagerung zur Vibrationsdämpfung

• Thermisch isolierter Griff

• Spindelarretierung

• Nassschleifversionen (LSV-Serie)

Baureihe:
Leistung:

Leerlauf-Drehzahl:
Gewicht:

LSV	28–38
450–1300 Watt
12 000–17 000 min-1

0,4–1,3 kg

LSF/LSR	28–38
620–1350 Watt
7000–25 000 min-1

0,8–1,5 kg

LSR 28

LSF 28

LSV 28

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge
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Empfohlenes Zubehör

„Ein hervorragendes Verhältnis von
Leistung zu Gewicht!"

Hohe Produktivität –
beste Ergonomie
An frei zugänglichen Stellen lässt sich 
hoher Materialabtrag am besten mit 
Atlas-Copco-Radialschleifern und den 
entsprechenden Schleifrädern errei-
chen. Die LSR28 ist besonders für 
leichtere Anwendungen geeignet, bei 
denen es vor allem auf gute Zugäng-
lichkeit ankommt. Das einzigartige 
Schwingungsdämpfungssystem ermög-
licht niedrige Geräusch- und Vibrations-
pegel. Thermisch isolierte Handgriffe 
und weggeleitete Abluft sind einige der 
LSR28-Merkmale, die dem Werker die 
Arbeit erleichtern.

Spindeladapter-Kit Schnellkupplung	ErgoQIC	10
Für optimalen Volumenstrom mit 
geringstem Druckverlust empfehlen wir 
Ihnen unsere neue Schnellkupplung 
ErgoQIC 10.

MIDI	Optimizer	–	Wartungseinheiten
F/RD-Ausführungen beinhalten Filter, 
Regler und zusätzlichen Öler.
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MATERIALBEARBEITUNG

SCHLEIFMASCHINEN [< 0,7 kW]
BAUREIHE LST 20–30 / LSO 30
Technische Daten: Seite 35

Ihre Anforderungen
▪ Hohe Leistung
▪ Geringes Gewicht
▪ Beste Ergonomie
▪ Keine Verunreinigung des Werk-
 stücks durch Öl in der Abluft

Die Vorteile

Unsere Lösung
Unsere Schwing- und Exzenterschleifer der Baureihen LST und LSO
decken alle Schleif- und Schmirgelapplikationen sowie Polierarbeiten ab.
Lackier-Vorarbeiten oder das Applizieren und Polieren von Wachsen sind mit
den leichten und besonders kompakten LST20-Modellen ein Kinderspiel.

Leistung:
Leerlauf-Drehzahl:

Gewicht:

200–300 Watt
7000–12 000 min-1

0,85–1,7 kg

• Alle Modelle arbeiten mit ölfreier Luft und sind silikonfrei.
 Keine Gefahr der Verunreinigung des Werkstücks 
 durch Ölnebel in der Abluft

• Zwei Griffmöglichkeiten an den Handgriffen

• Zusätzlich separate Griffschale für kleine Hände

• Modelle mit integrierter Staubabsaugung 
 (mit Selbstabsaugung oder für Zentralabsaugung)

• Drei Schwingkreis-Durchmessergrößen 
 (von 2,4 mm bis 8 mm)

LSO 30

LST 22

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge
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Empfohlenes Zubehör
Staubabsaugung

„Qualität und Langlebigkeit sind auch für 
unsere Produkte maßgebend, daher setzen 
wir auf Atlas-Copco-Poliermaschinen.“

CABLAIR – Superleichter, flexibler PVC-Schlauch
Der CABLAIR besteht aus hochfestem PVC-Material mit 
einer Gewebeverstärkung. Cablair-Schläuche sind 30
bis 50 % leichter als konventionelle PVC-Schläuche und 
weitaus weicher und elastischer.

• Niedriges Gewicht
• Äußerst weich und elastisch
• Silikonfrei
• Ergonomisch
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MATERIALBEARBEITUNG

SCHLEIFMASCHINEN [< 0,5 kW]
BAUREIHE LSF 07 / LSF/LSV 12–19
Technische Daten: Seite 31–34

Die Vorteile

Unsere Lösung
Für leichtes Entgraten, Formschleifen oder Gravurschleifen sind die
Atlas-Copco-Kleinschleifer erste Wahl. Die Hochgeschwindigkeits-Kleinschleifer
der Baureihe LSF07 (ohne Drehzahlregelung) eignen sich für präzise Feinschleif- und Polierarbeiten. Bei Arbeiten
an schwer zugänglichen Stellen und für maximale Kontrolle empfehlen wir Ihnen unsere kompakten und handlichen
Kleinschleifer der Baureihe LSF12/LSV12. Diese Modelle verfügen über einen Drehzahlregler und eine gut aus-
balancierte 6-mm-Spannzange von Erickson. Die Baureihe LSF19/LSV19 ist mit einem leistungsstarken Druckluft-
motor und Drehzahlregelung ausgestattet. Die Winkelausführungen (LSV) verfügen an den Winkelköpfen über
eine patentierte Lösung, die sie selbstkühlend und lecksicher macht.

Baureihe:
Leistung:

Leerlauf-Drehzahl:
Gewicht:

LSF 07
100 Watt
88 000 min-1

0,4 kg

LSF 07

Ihre Anforderungen
▪ Hohe Leistung
▪ Gleichmäßige Geschwindigkeit
▪ Geringes Gewicht
▪ Geringe Vibrationen
▪ Niedriger Geräuschpegel

LSF/LSV	12–19
240–510 Watt
8000–46 000 min-1

0,4–0,7 kg

• Drehzahlregler

• Vibrationsgedämpftes Gehäuse

• Winkel- (LSV) oder gerade Ausführung (LSF)

• Autobalancer

• Sicherheitshebel

• Optimierte Abluftschlauchführung zur Reduzierung 
 des Geräuschniveaus

• Thermisch isolierter Griff

• Spindelarretierung

• Einstellbarer Scheibenschutz

• Sonderlängen nach individuellen
 Kundenwünschen möglich

LSF 12

LSV 12

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge
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Empfohlenes Zubehör

„Seit dem Einsatz der LSF-Maschinen 
sind Temperaturprobleme beim Schlei-
fen kein Thema mehr. “

Bewährt in vielen
Einsatzbereichen

MultiFlex
Der MultiFlex-Schwenkanschluss ist ein 
ausgeklügeltes und in alle Richtungen 
schwenkbares Verbindungsstück. 
Wenn Sie Ihr Werkzeug damit anschlie-
ßen, bleibt der Luftschlauch immer in 
der idealen Position.

StaubabsaugungMIDI	Optimizer	–	Wartungseinheiten
F/RD-Ausführungen beinhalten Filter, 
Regler und zusätzlichen Öler.
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MATERIALBEARBEITUNG

BOHRMASCHINEN
BAUREIHE LBB/LBV
Technische Daten: Seite 36–38

Ihre Anforderungen
▪ Höchste Leistung
▪ Ausgezeichnete Ergonomie
▪ Geringe Spindelunwucht
▪ Geringes Gewicht
▪ Schmierfreie Konstruktion
▪ Geringer Geräuschpegel

Die Vorteile

Unsere Lösung
Bei einer Atlas-Copco-Bohrmaschine können Sie sich darauf verlassen, dass sie die vorgese-
henen Arbeiten immer und immer wieder präzise ausführt. Trotz ihrer platzsparenden Bauweise 
liefern unsere Bohrmaschinen zuverlässig die Leistung, die Sie von ihnen erwarten. Ihr aus-
gezeichnetes Leistungs-Gewichts-Verhältnis garantiert maximalen Bohrvorschub in kürzestmög-
licher Zeit

Baureihe:
Leistung:

Leerlauf-Drehzahl:
Gewicht:

LBB	16–45
290–820 Watt
300–23 000 min-1

0,6–4,3 kg

LBV	11–37
110–820 Watt
500–6000 min-1

0,45–2,0 kg

• Wartungsarme Konstruktion
• Trimmventil für die richtige Drehzahl
• Verstellbarer Luftauslass führt die kalte Luft weg  
 vom Bediener
• ATEX-Zertifizierung für LBB 26
• Röhm-Schlüsselbohrfutter„Prima“ als Standard 
 und -Schnellspannfutter „Supra“ als Zubehör
• Bohrfutterschutz zum besseren Führen des Bohrers
 und zum Schutz von Werker und Bauteil
• Flügel auf den ergonomischen Griffen führen die Finger
 des Bedieners und sorgen für festen Grip
• Geringer Luftbedarf
• Modulare Bauweise

Optionale	Winkelköpfe	
in Heavy-Duty-Ausführung mit höherer Robustheit,
in 30°-, 45°-, 90°- und 360°-Ausführung.

LBV 16

LBB 26

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge
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Empfohlenes Zubehör
SchnellspannbohrfutterMultiFlex

Der MultiFlex-Schwenkanschluss ist ein 
ausgeklügeltes und in alle Richtungen 
schwenkbares Verbindungsstück. 
Wenn Sie Ihr Werkzeug damit anschlie-
ßen, bleibt der Luftschlauch immer in 
der idealen Position.

Staubabsaugsatz

„Beim Bohren mit höchster Genauigkeit, 
Produktivität und Ergonomie verlassen 
wir uns auf die Bohrgeräte der LBB- und 
LBV-Serie von Atlas Copco Tools.“

Power Feed
Vorsatz für zusätzlichen
Andruck. Hebelarm erhältlich 
in verschiedenen Längen.

Flexibel in Leistung 
und Bauform
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MATERIALBEARBEITUNG

MEISSELHÄMMER
BAUREIHE RRC/RRD/RRF/RVM

Ihre Anforderungen
▪ Hohe Schlagleistung
▪ Ausgezeichnete Ergonomie
▪ Vibrationsdämpfung
▪ Geringes Gewicht
▪ Schalldämpfung
▪ Leichtmetall-Gehäuse

Die Vorteile

Unsere Lösung
Die schlagenden Werkzeuge von Atlas Copco eignen sich hervorragend
für materialabtragende Arbeiten in Gießereien, Werkstätten und Schiffswerften
sowie auch auf Baustellen und in der Offshore-Industrie. Hart gegen das
Material – schonend für den Bediener. 

Baureihe:
Schlagfrequenz:

Energie je Schlag:
Gewicht:

RRF/RRD	21–57
31–57 Hz
2,0–9,3 J
1,75–3,4 kg

RRC	22–75
30–62 Hz
2,7–16,0 J
2,2–6,5 kg

RVM	07	/	RRC	13
100 / 73 Hz
1,4 J
1,4–1,9 kg

RRC 22

RRD 57

RRC 13N

1 Leichtmetall-Gehäuse
 = Hohes Leistungsgewicht

2 Vibrationsdämpfung
 = Weniger Belastung für den Bediener

3 Meißelhalter 
 = Sichereres Arbeiten

4 Verzahnung an Meißelaufnahme
 = Verdrehsicherung für den Meißel

1

3

4 2

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes | Schleifmaschinen | Bohrmaschinen | Schlagende Werkzeuge
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Empfohlenes Zubehör
Qualitäts-Meißel	von	Atlas	Copco

Schlagkräftig	–	ob	groß	oder	klein
Eingebaute ergonomische Eigenschaf-
ten, wie beispielsweise eine Vibra-
tions- und Schalldämpfung, senken die 
Belastung des Werkers. Das macht die 
Arbeit weniger ermüdend und die Ge-
fahr langfristiger Vibrations- und Lärm-
schäden wird minimiert. Für nahezu 
alle schlagenden Anwendungen bietet 
Atlas Copco Werkzeuge in vibrations-
gedämpften Ausführungen.

„Die vibrationsarmen Meißelhämmer von 
Atlas Copco ermöglichen es uns, den  
Arbeitseinsatz dieser Werkzeuge auf bis  
zu 8 Stunden pro Schicht auszuweiten.“

Schnellkupplung	ErgoQIC	10
Für optimalen Volumenstrom mit 
geringstem Druckverlust empfehlen wir 
Ihnen unsere neue Schnellkupplung 
ErgoQIC 10.

MIDI	Optimizer	–	Wartungseinheiten
F/RD-Ausführungen beinhalten Filter, 
Regler und zusätzlichen Öler.
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MATERIALBEARBEITUNG
TECHNISCHE DATEN

TURBOSCHLEIFER BAUREIHE GTG 21 / GTG 25 / GTG 40
[> 2,0 kW]

  Für Schleif-        
 Max. scheibenab-       Empf. Luft-
 Leerlauf- messungen  Max.    

Luftbedarf 
 Schlauch-  einlass-

 drehzahl DxTxH a Spindel- Leistung Gewicht Länge max. Leist. Leerlauf größe gewinde 
Typ min-1	 mm	 gewinde	 kW	 kg	 mm	 l/s	 l/s		 mm		 Zoll	 Bestell-Nr.
GTR40 S085-15 8500 150x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,6 563 60 20 16 1/2 8423 2950 00
GTR40 S072-13 7200 125x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,6 563 60 20 16 1/2 8423 2951 00
GTR40 S060-15 6000 150x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,8 563 60 20 16 1/2 8423 2952 00
GTR40 S060-20 6000 200x25x25 UNC 5/8x11 4,5 5,8 563 60 20 16 1/2 8423 2954 00

a Für gerade Schleifräder.

GTG21-Serie
Die GTG21 ist der jüngste Turbinenschleifer. Bestens geeignet für Schrupp-, Trenn- 
und Schmirgelarbeiten. Zudem sind GTG21-Schleifer nur halb so groß und halb so 
schwer wie herkömmliche Hochfrequenz-Schleifer vergleichbarer  Leistung.

 Max. Schleif-   Höhe  Empf. Luft-
 Leerlauf- scheiben- Max.  einschl.  Luftbedarf Schlauch- einlass- 
 drehzahl durchmesser Leistung Gewicht Spindel Volllast Leerlauf größe gewinde
Typ min-1	 mm	 kW	 kg	 mm	 Zoll	 l/s	 l/s	 mm	 Zoll	 BSP	 Bestell-Nr.
Zum	Schleifen	und	Trennen
GTG21 F120-13 12 000 125 2,1 1,8 68 2,7 30 10 13 1/2 3/8 8423 2963 00
GTG21 F085-18 8500 180 2,1 2,0 72 2,8 30 10 13 1/2 3/8 8423 2963 02
Zum	Schmirgeln	 	 	 	 	 	 	
GTG21 S085 a 8500 180 2,1 1,6 80 3,1 30 10 13 1/2 3/8 8423 2963 05
GTG21 S085 M14 8500 180 2,1 1,6 80 3,1 30 10 13 1/2 3/8 8423 2963 07
GTG21 D120 ab 12 000 125 2,1 1,6 92 3,6 30 10 13 1/2 3/8 8423 0800 00
GTG21 D085 b 8500 180 2,1 1,6 92 3,6 30 10 13 1/2 3/8 8423 0800 01

a Abtriebsspindel UNC 5/8"-11. b  Modelle vorbereitet für den Einsatz mit Staubabsaug-
sätzen, die separat zu bestellen sind.

Mindestsaugleistung  250 m3/h.

 Max. Für   Höhe einschl. Luftbedarf Empf. Luft- 
 Leerlauf- Schleif- Max.   Schleif   Schlauch- einlass-
 drehzahl scheiben-Ø Leistung Gewicht spindel max. Leist. Leerlauf größe  gewinde 
Typ min-1	 mm	 kW	 	 kg	 	 mm	 	 l/s	 	 l/s	 	 mm		 Zoll	 	 Bestell-Nr.
Zum	Schleifen	und	Trennen
GTG40 F085-18   8500 180 4,5 3,8 128 60 20 16 1/2 8423 2900 10
GTG40 F066-23   6600 230 4,5 4,0 128 60 20 16 1/2 8423 2910 10
Für Drahtbürsten und Fiberscheiben
GTG40 S060   6000 140 a 4,5 3,6 132 60 20 16 1/2 8423 2930 00
Für	Topfscheiben	(Typ	11)
GTG40 S060-C15 b   6000 150 4,5 4,3 126 60 20 16 1/2 8423 2930 10

a Für Drahtbürste, Ø 230 mm für Fiber-Teller. b Spindelgewinde: UNC 5/8", Länge 23,5 mm.

GTG/GTR40-Serie
GTG/GTR40 sind die stärksten Schleifmaschinen. Sie bieten eine enorme Leis-
tung bei geringer Größe und niedrigem Gewicht. Die Serie umfasst Winkel- und 
Stabschleifer für praktisch alle anspruchsvollen Schleifanwendungen, die eine 
hohe Abtragsleistung verlangen.

GTG25-Serie

a gemäß ISO15744, Messunsicherheit 3 dB(A)

 Max. Max  Höhe   Luftbedarf Empf. Luft-
 Leerlauf- Scheiben- Max. über Spindel-   unter im  Schlauch- einlass- Schall-
 drehzahl Ø Leistung Spindel gewinde Gewicht Vollast Leerlauf Ø gewinde drucka

Typ min-1	 mm	 kW	 mm	 Zoll	 kg	 l/s	 l/s	 mm	 Zoll	 dB(A)	 Bestell-Nr.
Zum	Schleifen	und	Trennen
GTG25 F120 12 000 125 2,5 59 5/8-11 2,1 32 9 16 3/8" 76 8423 2525 01
GTG25 F085 8500 180 2,5 59 5/8-11 2,2 32 9 16 3/8" 77 8423 2525 02
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Lamellenschleifmaschinen Stab- und Winkelmodelle

SCHLEIFMASCHINEN BAUREIHE LSF/LSR/LSV 07–48
[<0,5 – 2,0 kW]

  Max. Durchmesser von           
 Max. Hart- Schleif- Max.    Luftbedarf bei  Empf. Luft- 
 Leerlauf- metall- stif- Leis-    Schlauch-  einlass- 
 drehzahl fräsern ten tung Gewicht Länge Volllast Leerlauf größe gewinde Spann- 
Typ min-1	 mm	 mm	 kW	 kg	 mm	 l/s	 l/s	 mm	 Zoll	 zange	 Bestell-Nr.
Stabschleifer            
LSF12 S400-1 a 40 000 9 16 0,36 0,4 170 9,8 7,0 8 1/4 6 mm 8423 1124 04
LSF12 S310-1 a 31 000 12 20 0,32 0,4 170 9,2 4,2 8 1/4 6 mm 8423 1124 03
LSF12 S250-1 a 25 000 12 20 0,29 0,4 170 8,5 3,4 8 1/4 6 mm 8423 1124 02
LSF12 S200-1 a 20 000 12 20 0,24 0,4 170 8,1 2,6 8 1/4 6 mm 8423 1124 01
LSF19 S460E-1/R 46 000 9 16 0,51 0,7 293 11,4 15,0 10 1/4 6 mm 8423 1224 90
LSF19 S460-1 46 000 9 16 0,51 0,5 193 11,4 15,0 10 1/4 6 mm 8423 1224 82
LSF19 S460E-1 46 000 9 16 0,51 0,7 293 11,4 15,0 10 1/4 6 mm 8423 1224 87
LSF19 S300-1 30 000 12 20 0,50 0,5 193 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 81
LSF19 S300-2 30 000 12 20 0,50 0,5 193 11,3 6,6 10 1/4 1/4 in 8423 1224 84
LSF19 S300-1/R 30 000 12 20 0,50 0,5 193 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 89
LSF19 S300E-1 30 000 12 20 0,50 0,7 293 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 86
LSF19 S300E-1/R 30 000 12 20 0,50 0,7 293 11,3 6,6 10 1/4 6 mm 8423 1224 88
LSF19 S200-1 20 000 12 20 0,50 0,5 193 9,6 3,5 10 1/4 6 mm 8423 1224 80
LSF19 S200-2 20 000 12 20 0,50 0,5 193 9,6 3,5 10 1/4 1/4 in 8423 1224 83
LSF19 S200E-1 20 000 12 20 0,50 0,7 293 9,6 3,5 10 1/4 6 mm 8423 1224 85
LSF28 S250 a 25 000 12 32 0,86 0,8 213 18,5 11,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 11
LSF28 S250E a 25 000 12 32 0,86 1,3 338 18,5 11,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 60
LSF28 S250E-R a 25 000 12 32 0,86 1,3 338 18,5 11,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 49
LSF28 S250-R a 25 000 12 32 0,86 0,8 213 18,5 11,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 48
LSF28 S180 18 000 16 40 0,82 0,8 213 17,4 11,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 04
LSF28 S180E 18 000 16 40 0,82 1,3 338 17,4 7,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 05
LSF28 S180E-1R 18 000 16 40 0,82 1,3 338 17,4 7,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 42
LSF28 S180-1R 18 000 16 40 0,82 0,8 213 17,4 7,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 41
LSF28 S150 15 000 16 40 0,70 0,8 213 15,0 5,5 10 3/8 6 mm 8423 1235 64
LSF28 S150E 15 000 16 40 0,70 1,3 338 15,0 4,3 10 3/8 6 mm 8423 1235 61
LSF28 S120 12 000 16 40 0,66 0,8 213 13,8 4,0 10 3/8 6 mm 8423 1235 67
LSF38 S250E-01 a 25 000 16 40 1,35 1,5 356 28,0 25,0 13 3/8 6 mm 8423 1231 17
LSF38 S180E-01 18 000 16 40 1,35 1,5 356 28,0 15,0 13 3/8 6 mm 8423 1231 16
LSF38 S180E-01/R 18 000 16 40 1,35 1,5 356 28,0 15,0 13 3/8 6 mm 8423 1231 15
LSF38 S150E-01/R 15 000 16 40 1,25 1,5 356 24,0 13,0 13 3/8 6 mm 8423 1231 14
Winkelschleifer            
LSV12 S200-1 a 20 000 12 20 0,29 0,5 166 9,5 6,4 8 1/4 6 mm 8423 1124 06
LSV12 S120-1 a 12 000 12 20 0,24 0,5 166 8,3 3,0 8 1/4 6 mm 8423 1124 05
LSV19 S200-1 20 000 12 20 0,46 0,6 185 11,3 7,5 10 1/4 6 mm 8423 0111 41
LSV19 S120-1 12 000 12 20 0,46 0,6 185 11,3 7,5 10 1/4 6 mm 8423 0111 43
LSV19 S080-1 8000 12 20 0,37 0,6 185 11,3 6,5 10 1/4 6 mm 8423 0111 46
LSV28 S150 15 000 16 40 0,68 1,2 250 17,0 8,3 10 3/8 6 mm 8423 0125 54

a Nicht für ölfreien Betrieb. b 3-mm-Spannzange -1 = 6-mm-Spannzange E = Verlängerte Bauform R = Starr gelagerte Schleifspindel
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MATERIALBEARBEITUNG
TECHNISCHE DATEN

SCHLEIFMASCHINEN BAUREIHE LSF/LSR/LSV 07–48
[<0,5 – 2,0 kW]

KANTENFRÄSER BAUREIHE LSB 38 S085

a Nicht für ölfreien Betrieb. b 3-mm-Spannzange -1 = 6-mm-Spannzange E = Verlängerte Bauform R = Starr gelagerte Schleifspindel

  Max. Durchmesser von           
 Max. Hart- Schleif- Max.    Luftbedarf bei  Empf. Luft- 
 Leerlauf- metall- stif- Leis-    Schlauch-  einlass- 
 drehzahl fräsern ten tung Gewicht Länge Volllast Leerlauf größe gewinde Spann- 
Typ min-1	 mm	 mm	 kW	 kg	 mm	 l/s	 l/s	 mm	 Zoll	 zange	 Bestell-Nr.
Poliermaschinen            
LSF28 ST030 3000 ─ ─	 0,67 1,2 257 18,0 8,6 10 3/8 6 mm 8423 1235 63
LSF28 ST030E 3000 ─ ─ 0,67 1,8 383 18,0 8,6 10 3/8 6 mm 8423 1235 62
LSF28 ST070 a 7000 ─ ─ 0,76 1,2 257 18,9 12,4 10 3/8 6 mm 8423 1235 66
LSF28 ST070E a 7000 ─ ─ 0,76 1,8 383 18,9 12,4 10 3/8 6 mm 8423 1235 65
Hochgeschwindigkeitsschleifer            
LSF07 S850 b 88 000 4 6 0,10 0,4 173 2,2 2,3 4,5 ─ 3 mm 8423 1222 03

       Empf.  Schall-
    Luft- Luftbedarf bei Schlauch- Material- druck-
 Drehzahl Leistung Gewicht einlass Volllast Leerlauf größe abtrag pegel
Typ min-1	 kW	 kg	 Zoll	 l/s	 l/s	 mm	 cm3/min	 dB(A)	 Bestell-Nr.
Kantenfräser          
LSB 38 S085 8500 1,3 2,3 3/8" 28 15 13 10–20 75 8423 01 3130

Polierschleifmaschinen / Hochgeschwindigkeitsschleifmaschinen
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  Max.            
 Max. Scheiben-    Höhe  Luftbedarf bei Empf. Luft- 
 Leerlauf- durchmesser Spindel- Max.  einschl.   Schlauch- einlass- 
 drehzahl DxTxH a gewinde Leistung Gewicht Spindel Vollast Leerlauf größe gewinde 
Typ min-1 mm und -länge	 kW	 kg	 mm l/s	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
LSV19 S170-08 17 000 80x7x10 UNF 3/8x17 0,45 0,7 71 11,2 6,6 10 1/4 8423 0111 40
LSV28 ST12-10 12 000 100x7x16 UNF 3/8x17 0,75 1,7 80 17,4 7,5 10 3/8 8423 0125 14
LSV28 ST12-12 12 000 115x7x22 UNF 3/8x17 0,75 1,7 80 17,4 7,5 10 3/8 8423 0125 16
LSV28 ST12-13 12 000 125x7x22 UNF 3/8x17 0,75 1,7 80 17,4 7,5 10 3/8 8423 0125 17
LSV28 S060-18 6000 180 b UNC 5/8x32 0,73 2,5 87 16,0 7,3 10 3/8 8423 0135 53
LSV38 S12-125 12 000 125x7x22 M14x12 1,30 1,6 89 28,0 15,0 13 3/8 8423 0131 08
LSV38 ST12-125 12 000 125x7x22 M14x12 1,30 1,8 89 28,0 15,0 13 3/8 8423 0131 09
LSV38 SA12-125 12 000 125x7x22 M14x10 1,30 2,0 89 28,0 15,0 13 3/8 8423 0131 13
LSV48 SA085-18 8500 180x7x22 M14x9 1,9 2,7 88 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 06

a DxTxH = Außendurchmesser x Breite x Bohrung.
b Speziell für elastische Schruppscheiben.
SA = Autobalancer.
E = Verlängerte Bauform.

Mit Schutzhaube für Schleifscheibe.  –08 = Ø  75 mm
   –10 = Ø 100 mm
   –12 = Ø 115 mm
   –13 = Ø 125 mm
   –18 = Ø 180 mm
   –23 = Ø 230 mm

Winkelschleifer	mit	Lamellenmotor	für Schrupp- und Trennscheiben

 Nicht für ölfreien Betrieb.
- CW, -30 = geeignet für konische Schleifräder
-30C = mit Spannzange

       
   Max. Luftbedarf bei Empf. Ø Luft-  
 Leerlauf- Max.       Schlauch- ieinlass-  
 drehzahl Leistung Gewicht Länge Max. Leistung Leerlauf größe  gewinde 
Typ min-1	 kW	 	 kg	 	 mm	 l/s	 	 l/s	 	 mm	 	 Zoll	 	 Bestell-Nr.
LSR28 S120-CWa 12 000 0,66 1,2 305 15,8 4,3 13 3/8 8423 1325 05
LSR28 S150-CWa 15 000 0,70 1,2 308 18,0 5,8 13 3/8 8423 1325 06
LSR38 S150-CW 15 000 1,25 1,5 320 24 13 13 3/8 8423 1232 31
LSR38 S180-CW 18 000 1,35 1,5 320 28 15 13 3/8 8423 1232 30
LSR43 S150-30Ca 15 000 1,0 2,1 503 23 10 13 1/2 8423 1432 33
LSR43 S120-30a 12 000 0,9 2,0 438 20 7 13 1/2 8423 1432 24
LSR48 S150-CW 15 000 2,0 2,3 447 35 19 16 1/2 8423 1430 08
LSR48 S120-CW 12 000 1,8 2,3 447 30 13 16 1/2 8423 1430 05
LSR48 S090-CW 9000 1,5 2,3 447 28 11 16 1/2 8423 1430 03

Bei den Modellen LSR28/38 bedeutet -CW: geeignet für konische Schleifscheiben oder Spannzangen, 
Gewinde M12x1 in Verbindung mit Zwischenstück für Schleifscheibengewinde. Die LSR 48 hat eine 
1/2"-Spindel für die Direktaufnahme von Schleifkörpern. Adapter für 5/8"-Gewinde und Spannzangen 
sind als optionales Zubehör erhältlich.

Radialschleifmaschinen für Schleifsteine und -stifte
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MATERIALBEARBEITUNG
TECHNISCHE DATEN

SCHLEIFMASCHINEN BAUREIHE LSF/LSR/LSV 07–48
[<0,5 – 2,0 kW]

Polierschleifmaschinen zum Schmirgeln und Polieren

a Spannzange Ø 6 mm.
-1 = Spannzange Ø 6 mm.

-ST = Typen mit Planetengetriebe.

 Max. Empf.     Höhe 
Luftbedarf bei

 Empf. Luft- 
 Leerlauf- Scheiben- Spindel- Max.   einschl.   Schlauch- einlass- 
 drehzahl aufnahme gewinde Leistung Gewicht Länge Spindel Vollast Leerlauf größe gewinde 
Typ min-1 mm und -länge	 kW	 kg	 mm	 mm	 l/s	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Mit Spannzange             
LSV12 S200-1 20 000 50 ─	a 0,29 0,5 166 76 9,5 6,4 8 1/4 8423 1124 06
LSV12 S120-1 12 000 75 ─	a 0,24 0,5 166 76 8,3 3,0 8 1/4 8423 1124 05
LSV19 S200-1 20 000 50 ─	a 0,46 0,6 185 79 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 41
LSV19 S120-1 12 000 75 ─	a 0,46 0,6 185 79 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 43
LSV19 S080-1 8000 75 ─	a 0,37 0,6 185 79 11,3 6,5 10 1/4 8423 0111 46
Mit Gewindespindel             
LSV12 S200 20 000 50 UNC 1/4x8 0,29 0,5 166 58 8,3 3,0 8 1/4 8423 1124 08
LSV12 S120 12 000 75 UNC 1/4x8 0,24 0,5 166 58 8,3 3,0 8 1/4 8423 1124 07
LSV19 S200 20 000 50 UNC 1/4x8 0,46 0,6 185 58 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 42
LSV19 S120 12 000 75 UNC 1/4x8 0,46 0,6 185 58 11,3 7,5 10 1/4 8423 0111 44
LSV19 S080 8000 75 UNC 1/4x8 0,37 0,6 185 58 11,3 6,5 10 1/4 8423 0111 45
Trocken-Winkelschleifer		 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LSV28 S060 6000 180 UNC 5/8x32 0,73 1,5 265 87 16,0 7,3 10 3/8 8423 0125 30
LSV28 S060-M14 6000 180 M14x16 0,73 1,5 265 87 16,0 7,3 10 3/8 8423 0125 64
LSV28 S040 4000 180 UNC 5/8x32 0,62 1,5 265 87 15,0 4,0 10 3/8 8423 0126 22
LSV28 ST034 3400 180 UNC 5/8x32 0,71 1,7 289 87 18,0 7,7 10 3/8 8423 0135 80
LSV28 S021 2100 180 UNC 5/8x32 0,68 1,9 289 87 16,0 5,6 10 3/8 8423 0125 19
LSV28 S021-M14 2100 180 M14x16 0,68 1,9 289 87 16,0 5,6 10 3/8 8423 0125 72
Nassschleifmaschinen	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LSV28 S040-01-M14 4000 180 M14x16 0,62 1,5 268 87 15,0 5,0 10 3/8 8423 0125 12
LSV28 ST008-01 LF 800 200 UNC 5/8x32 0,68 2,0 307 87 16,0 5,6 10 3/8 8423 0125 51
Ölfreie Versionen für Trockenschliff           
LSV28 ST013-M14 LF 1300 180 M14x16 0,68 1,7 289 87 20,0 9,0 10 3/8 8423 0125 28
LSV28 ST013 LF 1300 180 UNC 5/8x32 0,68 1,7 289 87 20,0 9,0 10 3/8 8423 0126 26
LSV38 S085 8500 180 UNC 5/8x22 1,30 1,5 221 96 28,0 15,0 13 3/8 8423 0130 69
LSV38 S085 D 8500 180 UNC 5/8x28 1,30 2,3 221 96 28,0 15,0 13 3/8 8423 0130 76
LSV38 S085-M14 8500 180 M14x12 1,30 1,5 221 96 28,0 15,0 13 3/8 8423 0130 72
LSV38 S066 6600 180 UNC 5/8x22 1,20 1,5 221 96 24,0 13,0 13 3/8 8423 0130 73
LSV38 S066 D 6600 180 UNC 5/8x28 1,20 2,3 221 96 24,0 13,0 13 3/8 8423 0130 75
LSV38 S066-M14 6600 180 M14x12 1,20 1,5 221 96 24,0 13,0 13 3/8 8423 0130 77
LSV48 SA085 8500 180 UNC 5/8x21 1,9 2,3 316 78 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 02
LSV48 SA085-M14 8500 180 M14x18 1,9 2,3 316 78 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 03
LSV48 SA066 6600 180 UNC 5/8x21 1,9 2,3 316 78 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 00
LSV48 SA066-M14 6600 180 M14x9 1,9 2,3 316 78 36,0 17,0 16 1/2 8423 0132 01

-01 = Nassschleifen.
-D = Einschl. Staubabsaug-Satz.

-M14 = M14-Gewinde.
-SA = Autobalancer.
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 Max.        Empf. Luft- 
 Leerlauf-  Schwing- Max.    Luftbedarf Schlauch- einlass- 
 drehzahl Aufnahme kreis-Ø Leistung Gewicht Höhe Länge im Leerlauf größe gewinde 
Typ min-1 mm mm	 kW	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Exzenterschleifer	–	LST	Standard	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LST30 H090-11 9000 110 8 0,3 1,2 120 255 7,5 8 1/4 8423 0361 64
LST30 H090-15 9000 150 8 0,3 1,2 120 275 7,5 8 1/4 8423 0361 72
LST30 S090-15 9000 150 8 0,3 1,1 120 175 7,5 8 1/4 8423 0361 98
Selbstabsaugend a           

LST31 H090-15 9000 150 8 0,3 1,4 120 300 7,5 8 1/4 8423 0363 19
Zentral	absaugend b           

LST32 H090-15 9000 150 8 0,3 1,4 120 300 7,5 8 1/4 8423 0362 55
LST32 S090-15 9000 150 8 0,3 1,3 120 200 7,5 8 1/4 8423 0362 71
Schwingschleifer	–	LSO	Standard	 	 	 	 	 	 	 	
LSO30 S070-3 7000 93x170 5 0,3 1,6 125 185 7,5 8 1/4 8423 0360 16
LSO30 H070-3 7000 93x170 5 0,3 1,7 125 285 7,5 8 1/4 8423 0360 24
Selbstabsaugend a           

LSO31 S070-3 7000 93x170 5 0,3 1,6 125 210 7,5 8 1/4 8423 0362 79
LSO31 H070-3 7000 93x170 5 0,3 1,7 125 310 7,5 8 1/4 8423 0363 03
Zentral	absaugend c           

LSO32 H070-3 7000 93x170 5 0,3 1,8 125 310 7,5 8 1/4 8423 0361 07
Standard-Ausführung           
LST20 R350 12 000 90 5 0,2 0,85 95 127 8 8 1/4 8423 0361 65
LST20 R550 12 000 125 5 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 69
LST20 R650 12 000 150 5 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 73
LST20 R525 12 000 125 2,4 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 81
LST20 R625 12 000 150 2,4 0,2 0,85 83 127 8 8 1/4 8423 0361 84
Modelle mit Selbstabsaugung        
LST21 R350 12 000 90 5 0,2 0,85 95 133 d 8 8 1/4 8423 0361 66
LST21 R550 12 000 125 5 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 70
LST21 R650 12 000 150 5 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 74
LST21 R525 12 000 125 2,4 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 82
LST21 R625 12 000 150 2,4 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 85
Modelle	für	Zentralabsaugung c

LST22 R550 12 000 125 5 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 71
LST22 R650 12 000 150 5 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 75
LST22 R650-9 12 000 150 5 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 40
LST22 R525 12 000 125 2,4 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 83
LST22 R625 12 000 150 2,4 0,2 0,85 83 133 d 8 8 1/4 8423 0361 86

H = Mit Handgriff.
S = Ohne Handgriff.
Alle Angaben bei 6,3 bar.
-9 Klett-Teller, 9 Löcher.

a Einschl. Staubbeutel.
b Erforderliche Saugleistung 150 m3/h oder 88 cfm.
c Erforderliche Saugleistung 60 m3/h oder 35 cfm.
d 186 mm (7,3") einschl. Saugschlauchanschluss.

SCHLEIFMASCHINEN BAUREIHE LST 20–30 / LSO 30
[>0,7 kW]

Schwing- und Exzenterschleifer
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MATERIALBEARBEITUNG
TECHNISCHE DATEN

a Einschließlich Bohrfutterschutz.
b Einschließlich Stützgriff.

  Bohrfutter-  Luftbedarf Empf. Luft- 
 Leerlauf- spann-  im Schlauch- anschluss- Leistung  Ohne Bohrfutter
	 drehzahl	 bereich	bis	 Gewicht	 Leerlauf	 innen-Ø	 gewinde	 in	Watt	 Mit	Bohrfutter
Typ min-1	 mm	 kg	 l/s	 mm	 BSP	 	(W)	 Bestell-Nr.	 Typ	 Bestell-Nr.
Nicht	umsteuerbare	Bohrmaschinen	mit	Luftzufuhr	durch	den	Handgriff	 	
LBB16 EP-003 b 300 10 0,7 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 01 003-U 8421 0108 02
LBB16 EP-005 b 500 10 0,7 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 06 005-U 8421 0108 07
LBB16 EP-010 1000 10 0,7 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 10 010-U 8421 0108 11
LBB16 EP-024a 2400 6,5 0,6 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 20 024-U 8421 0108 21
LBB16 EP-033a 3300 6,5 0,6 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 30 033-U 8421 0108 31
LBB16 EP-045 a 4500 6,5 0,6 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 40 045-U 8421 0108 41
LBB16 EP-060 a 6000 6,5 0,6 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 50 060-U 8421 0108 51
LBB16 EP-200 a 20 000 6,5 0,6 8,0 6,3 1/4 290 8421 0108 60 200-U 8421 0108 61
LBB16 EPX-005 b 500 13 0,7 9,5 6,3 1/4 340 8421 0108 08 005-U 8421 0108 09
LBB16 EPX-010 b 1000 10 0,7 9,5 6,3 1/4 340 8421 0108 12 010-U 8421 0108 03
LBB16 EPX-024 a 2400 6,5 0,6 9,5 6,3 1/4 340 8421 0108 22 024-U 8421 0108 23
LBB16 EPX-033 a 3300 6,5 0,6 9,5 6,3 1/4 340 8421 0108 32 033-U 8421 0108 33
LBB16 EPX-045 a 4500 6,5 0,6 9,5 6,3 1/4 340 8421 0108 42 045-U 8421 0108 43
LBB16 EPX-060 a 6000 6,5 0,6 9,5 6,3 1/4 340 8421 0108 52 060-U 8421 0108 53
LBB16 EPX-200 a 20 000 6,5 0,6 9,5 6,3 1/4 340 8421 0108 82 200-U 8421 0108 63
LBB26 EPX-003 b 300 13 0,82 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 00 003-U 8421 0500 01
LBB26 EPX-005 b 500 13 0,82 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 02 005-U 8421 0500 03
LBB26 EPX-007 b 700 13 0,82 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 04 007-U 8421 0500 05
LBB26 EPX-013 ab 1300 10 0,79 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 06 013-U 8421 0500 07
LBB26 EPX-019 a 1900 10 0,79 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 24 019-U 8421 0500 25
LBB26 EPX-026 a 2600 8 0,79 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 08 026-U 8421 0500 09
LBB26 EPX-033 a 3300 8 0,69 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 10 033-U 8421 0500 11
LBB26 EPX-045 a 4500 8 0,69 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 12 045-U 8421 0500 13
LBB26 EPX-060 a 6000 8 0,69 14,5 10,0 1/4 500 8421 0500 14 060-U 8421 0500 15
LBB36 H005 b 500 – 1,2 16,5 10 3/8 700 – -H005U 8421 0408 03
LBB36 H007 b 700 13 1,6 16,5 10 3/8 700 8421 0408 07 -H007U 8421 0408 05
LBB36 H013 a 1300 10 1,5 16,5 10,0 3/8 700 8421 0408 15 -H013U 8421 0408 13
LBB36 H026 a 2600 10 1,2 16,5 10,0 3/8 700 8421 0408 33 -H026U 8421 0408 31
LBB36 H033 a 3300 10 1,2 16,5 10,0 3/8 700 8421 0408 41 -H033U 8421 0408 39
LBB36 H060 a 6000 6,5 1,2 16,5 10,0 3/8 700 8421 0408 49 -H060U 8421 0408 47
LBB36 H200 a 20 000 6,5 1,0 16,5 10,0 3/8 700 8421 0408 55 -H200U 8421 0408 53
LBB37 H006 600 13 1,2 20,5 10,0 3/8 820 8421 0608 06 -H006U 8421 0608 14
LBB37 H015 1500 10 1,5 20,5 10,0 3/8 820 8421 0608 05 -H015U 8421 0608 15
LBB37 H037 3700 10 1,2 20,5 10,0 3/8 820 8421 0608 13 -H037U 8421 0608 16
LBB37 H065 6500 6,5 1,2 20,5 10,0 3/8 820 8421 0608 11 -H065U 8421 0608 17
LBB37 H230 23 000 6,5 1,0 20,5 10,0 3/8 820 8421 0608 03 -H230U 8421 0608 18
LBB45 H004 b 400 16 4,3 10,0 10,0 1/4 700 8421 0501 16 – –
LBB45 H006 b 600 16 4,3 10,0 10,0 1/4 700 8421 0501 24 -H006U 8421 0501 40
LBB45 H017 b 1700 16 4,2 10,0 10,0 1/4 700 8421 0501 32 – –
ATEX-zertifizierte	Modelle
LBB26 EPX005-ATEX 500 13 0,82 14,5 10  1/4 500 8421 0500 22 – –
LBB26 EPX007-ATEX 700 13 0,82 14,5 10  1/4 500 8421 0500 21 – –
LBB26 EPX013-ATEX 1300 10 0,79 14,5 10  1/4 500 8421 0500 20 – –
LBB26 EPX026-ATEX 2600 8 0,79 14,5 10  1/4 500 8421 0500 19 – –

BOHRMASCHINEN BAUREIHE LBB/LBV

Bohrmaschinen mit Pistolengriff
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  Bohrfutter-  Luftbedarf Empf. Luft 
 Leerlauf- spann-  im Schlauch- anschluss- Leistung  
 drehzahl bereich bis Gewicht Leerlauf innen-Ø gewinde in	Watt Mit Bohrfutter Ohne Bohrfutter
Typ min-1 mm kg l/s mm BSP (W)	 Bestell-Nr.	 Typ	 Bestell-Nr.
Bohrmaschinen mit Abluftführung nach hinten
LBB16 S260 26 000 6,5 0,55 8,0 6,3 1/4 350 8421 0210 00 S260-U 8421 0210 10
LBB16 S064 6400 6,5 0,55 8,0 6,3 1/4 350 8421 0210 01 S064-U 8421 0210 11
LBB16 S045 4500 6,5 0,55 8,0 6,3 1/4 350 8421 0210 02 S045-U 8421 0210 12
LBB16 S038 3800 6,5 0,55 8,0 6,3 1/4 350 8421 0210 03 S038-U 8421 0210 13
LBB16 S029 2900 8 0,60 8,0 6,3 1/4 350 8421 0210 04 S029-U 8421 0210 14
LBB16 S022 2200 10 0,70 8,0 6,3 1/4 350 8421 0210 05 S022-U 8421 0210 15
LBB16 S012 1200 10 0,70 8,0 6,3 1/4 350 8421 0210 06 S012-U 8421 0210 16

a Die Leerlaufdrehzahl kann mit dem Reglerventil auf 50 % der Maximaldrehzahl reduziert werden.

Bohrmaschinen mit Stabgriff

Winkelbohrmaschinen

   Spannbereich  Luftbedarf Empf. Luft- 
 Leerlauf- Drehzahl- Spannzange/  im Schlauch- anschluss- Leistung  
	 drehzahl	 bereich	 Bohrfutter	 Gewicht	 Leerlauf	 innen-Ø	 gewinde	 in	Watt	
Typ min-1 min-1	 bis	mm	 kg	 l/s	 mm	 BSP	 (W)	 Bestell-Nr.
30°-Winkelkopf	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LBV11 S027-S30 2900 – 5 0,5 4,0 5,0 1/8 110 8421 0108 70
LBV16 032-30 3200 1500-3200 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 05
LBV16 032-S30 3200 1500-3200 5 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 04
LBV16 032-32 3200 1500-3200 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 07
LBV16 032-S32 3200 1500-3200 c 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 06
LBV36 S030-30 e 3000 – 5 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 70
45°-Winkelkopf	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LBV16 032-45 3200 1500-3200 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 59
LBV16 032-46 3200 1500-3200 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 60
90°-Winkelkopf	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LBV11 S025-S90 2900 – 5 0,5 4,0 5,0 1/8 110 8421 0109 79
LBV16 032-90 3200 1500-3200 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 00
LBV16 032-S90 3200 1500-3200 5 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 01
LBV16 032-92 3200 1500-3200 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 03 
LBV16 032-S92 3200 1500-3200 c 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 02
LBV16 045-90 4500 3200-4500 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 20
LBV16 045-92 4500 3200-4500 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 21
LBV16 055-90 5500 4500-5500 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 23
LBV16 055-92 5500 4500-5500 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 24
LBV16 055-S92 5500 4500-5500 c 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 58
LBV36 S030-90 e 3000 – 5 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 60
LBV36 S030-S90 e 3000 – 5 0,9 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 61
LBV36 S030-92 e 3000 – c 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 64
LBV36 S030-S92 e 3000 – c 0,9 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 65
LBV36 S045-90 e 4500 – 5 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 62
LBV36 S045-S90 e 4500 – 5 0,9 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 63

a Spindel-Außengewinde 3/8"-24 UNF.
b Seitliche Abluftführung.

c Innengewinde 1/4"-28.
d Innengewinde 5/16".
e Kurzer Hebelstarter ist Standard.
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MATERIALBEARBEITUNG
TECHNISCHE DATEN

   Spannbereich  Luftbedarf Empf. Luft- 
 Leerlauf- Drehzahl- Spannzange/  im Schlauch- anschluss- Leistung  
	 drehzahl	 bereich	 Bohrfutter	 Gewicht	 Leerlauf	 innen-Ø	 gewinde	 in	Watt	
Typ min-1 min-1	 bis	mm	 kg	 l/s	 mm	 BSP	 (W)	 Bestell-Nr.
30°-Winkelkopf	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LBV11 S027-S30 2900 – 5 0,5 4,0 5,0 1/8 110 8421 0108 70
LBV16 032-30 3200 1500-3200 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 05
LBV16 032-S30 3200 1500-3200 5 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 04
LBV16 032-32 3200 1500-3200 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 07
LBV16 032-S32 3200 1500-3200 c 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 06
LBV36 S030-30 e 3000 – 5 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 70
45°-Winkelkopf	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LBV16 032-45 3200 1500-3200 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 59
LBV16 032-46 3200 1500-3200 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 60
90°-Winkelkopf	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
LBV11 S025-S90 2900 – 5 0,5 4,0 5,0 1/8 110 8421 0109 79
LBV16 032-90 3200 1500-3200 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 00
LBV16 032-S90 3200 1500-3200 5 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 01
LBV16 032-92 3200 1500-3200 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 03 
LBV16 032-S92 3200 1500-3200 c 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 02
LBV16 045-90 4500 3200-4500 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 20
LBV16 045-92 4500 3200-4500 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 21
LBV16 055-90 5500 4500-5500 5 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 23
LBV16 055-92 5500 4500-5500 c 0,5 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 24
LBV16 055-S92 5500 4500-5500 c 0,45 8,7 6,3 1/4 300 8421 0110 58
LBV36 S030-90 e 3000 – 5 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 60
LBV36 S030-S90 e 3000 – 5 0,9 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 61
LBV36 S030-92 e 3000 – c 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 64
LBV36 S030-S92 e 3000 – c 0,9 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 65
LBV36 S045-90 e 4500 – 5 1,0 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 62
LBV36 S045-S90 e 4500 – 5 0,9 17,0 10,0 1/4 510 8421 0414 63

a Spindel-Außengewinde 3/8"-24 UNF.
b Seitliche Abluftführung.

c Innengewinde 1/4"-28.
d Innengewinde 5/16".
e Kurzer Hebelstarter ist Standard.

Winkelbohrmaschinen

BOHRMASCHINEN BAUREIHE LBB/LBV
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 Schlag- Kolben-  Energie    Luft- Schlauch-
 frequenz durchmesser Hub je Schlag Länge Gewicht Buchse bedarf größe Lufteinlass
Typ	 Hz	 mm	 mm	 J	 mm	 kg	 mm	 l/s	 mm	 BSP	 Bestell-Nr.
RRF21-01 57 18 33 2,0 245 1,75 12,7 c 6,5 10,0 3/8 8425 1104 05
RRF31-01 38 22 43 4,4 265 2,5 12,7 c 7,5 10,0 3/8 8425 1104 15
RRD37-11 35 27/19 a 70 6,8 418 3,0 17,3 d 7,2 12,5 spezial e 8425 1101 22
RRD57-11 31 28/18 b 92 9,3 458 3,4 17,3 d 9,5 12,5 spezial e 8425 1103 20
RRD57-12 31 28/18 b 92 9,3 458 3,4 17,3 d 9,5 12,5 spezial e 8425 1103 38

a Effektiver Kolbendurchmesser 19 mm.
b Effektiver Kolbendurchmesser 21,5 mm.
c ISO.

-01 und -11: Mit Verdrehsicherung.
-02 und -12: Ohne Verdrehsicherung.

d Verzahnung.
e Mit angebautem Schlauchnippel.

Meißelhämmer vibrations- und schallgedämpft

MEISSELHÄMMER BAUREIHE RRC/RRD/RRF/RVM

Meißelhämmer kleine Bauform

       
 Schlag- Kolben-  Energie   Luft- Schlauch-
 frequenz durchmesser Hub je Schlag Länge Gewicht bedarf größe Lufteinlass
Typ	 Hz	 mm		 mm	 	 J	 mm	 kg	 	 l/s	 	 mm	 	 BSP	 Bestell-Nr.
RRC13 73 15 35 1,4 221 1,4 4,0 10 3/8 8425 0101 30
RRC13B 73 15 35 1,4 231 1,6 4,0 10 3/8 8425 0101 33
RRC 13N 73 15 35 1,4 352 1,9 4,0 10 3/8 8425 0101 36

 Schlag- Kolben-  Energie    Luft- Schlauch-
 frequenz durchmesser Hub je Schlag Länge Gewicht Buchse bedarf größe Lufteinlass
Typ	 Hz	 mm	 mm	 J	 mm	 kg	 mm	 l/s	 mm	 BSP	 Bestell-Nr.
RRC22F-01 62 15 52   2,7 260 2,2 12,7 a   6,2 10 3/8 8425 0202 22
RRC22F-02 62 15 52   2,7 260 2,2 12,7 a   6,2 10 3/8 8425 0202 30
RRC34B-01 45 24 67   5,5 330 4,5 17,3 a   8,0 12,5 spezial b 8425 0212 53
RRC34B-02 45 24 67   5,5 330 4,5 17,3 a   8,0 12,5 spezial b 8425 0212 61
RRC65B-01 40 29 50 10,0 335 5,9 17,3 a 10,8 12,5 spezial b 8425 0225 33
RRC75B-01 30 29 75 16,0 390 6,5 17,3 a 14,0 12,5 spezial b 8425 0225 58

a ISO. b Mit angebautem Schlauchnippel.

   Gewicht inkl. 
   Standard- Luft-  Luft-
 Schlagfrequenz Länge meißel bedarf Schlauchgröße einlass
Typ	 Hz	 mm	 kg	 	 l/s	 	 mm	 	 BSP	 Bestell-Nr.
RVM07B 100 273 1,7 3,8 6,3 1/4 8425 0105 25



| 40



41 |

MONTAGE-
WERKZEUGE

Pulsschrauber

Winkelschrauber

Kleinschrauber

Akkuschrauber

Hochmomentschrauber

Schlagschrauber
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MONTAGEWERKZEUGE

SCHRAUBTECHNIK

Drehmoment ist nicht alles!
Mithilfe des aufgebrachten Drehmomentes wird eine Klemm-
kraft erzeugt, welche die Bauteile miteinander verbindet. Das 
Drehmoment ist somit nur eine Behelfsgröße. Die entschei-
dende Kraft, welche die Bauteile miteinander verbindet, ist 
die Klemmkraft – auch als Vorspannkraft bezeichnet. Parallel 
dazu wird die Schraube, vereinfacht dargestellt, lang gezo-
gen. Sie wird somit einer der Klemmkraft entgegenwirkenden 
Kraft, der Zugkraft, ausgesetzt. Ordnungsgemäße Schraub-
verbindungen müssen so berechnet und ausgelegt sein, 
dass Beanspruchungen von außen immer kleiner sind, als 
die wirkenden Klemm- und Zugkräfte. Ist das nicht der Fall, 
kann dies zum unkontrollierten Lösen der Verbindung führen.

Warum Verschrauben?
Haben sie sich schon einmal mit der Frage auseinander-
gesetzt, warum Sie in Ihrem Montageprozess überhaupt 
verschrauben? Es gibt zahlreiche Alternativen um Bauteile 
miteinander zu verbinden, wie beispielsweise das Verkleben, 
Schweißen, Nieten oder Löten. 

All diesen Techniken ist jedoch eine Besonderheit gemein-
sam: Die verbundenen Bauteile lassen sich nicht mehr ohne 
weiteres wieder lösen. Zudem zeichnet sich eine Schraub-
verbindung durch ihre Einfachheit und ihren Preisvorteil ge-
genüber den zuvor genannten Verbindungstechniken aus.

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes

Zugkraft

Zugkraft

Scherkräfte

Scherkräfte

Klemmkraft
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Was wirklich übrig bleibt
Die Qualität einer Schraubverbindung wird hauptsächlich 
durch die resultierende Klemmkraft bestimmt und nicht 
durch die Größe der Schraube. Von besonderer Bedeutung 
ist dabei das Verhältnis von aufgebrachtem Drehmoment 
und erzielter Klemmkraft. Lediglich 10 % des aufgebrachten 
Drehmomentes fließen in die Klemmkraft ein bzw. werden in 
Klemmkraft übertragen. Die verbleibenden 90 % werden von 
der Reibung in der Schraubverbindung aufgebraucht.  
Hierbei treten 40 % der Reibungsverluste im Gewinde auf 
und die weiteren 50 % unter dem Schraubenkopf.

Einfluss der Schmierung
Wie lassen sich diese Werte reduzieren? An dieser Stelle 
kommt der Effekt der Schmierung zum tragen. Die Reibwerte 
einer Schraubverbindung lassen sich durch Schmierung  
(Öl, Fett) verringern. Wichtig ist dabei, dass sich dadurch 
das Verhältnis von aufgebrachtem Drehmoment und erzielter 
Klemmkraft drastisch verändert. Wird in der Praxis eine 
geschmierte Schraube mit dem gleichem Drehmoment wie 
eine ungeschmierte angezogen, wird wesentlich mehr Dreh-
moment in Klemmkraft gewandelt. RESULTAT: Die Schraube 
kann brechen oder abreißen.

10%  Vorspannkraft

40%  Gewindereibung

Unterkopfreibung  50%  

FAQs

Was bedeutet 6,3 bar Fließdruck?
Damit das Werkzeug seine maximale Leis-
tung liefern kann, ist ein Luftdruck von  
6,3 bar/90 psi erforderlich. Damit gemeint ist 
der effektive Fließdruck. Dies ist der Druck, der 
während des Anziehvorgangs am Lufteinlass 
des Werkzeugs ansteht. Nicht zu verwechseln 
mit dem statischen Druck, der bei ruhendem 
Werkzeug gemessen wird.

Was bedeutet ölfrei?
Ölfrei bedeutet, dass die verbauten Motoren 
bzw. die eingesetzten Lamellen, keine zusätz-
liche Schmierung erfordern. Jedoch kann eine 
zusätzliche Ölung über die Druckluftleitung je 
nach Einsatzbedingungen die Standzeit des 
Werkzeuges erhöhen.

Was heißt abschaltbar und 
nicht abschaltbar?
Abschaltbare Werkzeuge schalten bei Errei-
chen eines voreingestellten Drehmoments 
automatisch die Luftzufuhr ab. Ein Überschie-
ßen des Drehmomentes wird somit vermieden. 
Nicht abschaltbare Werkzeuge hingegen ar-
beiten so lange, bis der Bediener den Starter 
loslässt.

Unterschied zwischen Rutsch- und 
Abschaltkupplung
Eine Abschaltkupplung schaltet bei Erreichen 
eines voreingestellten Drehmomentes die Luft-
zufuhr ab und bewirkt den Stillstand des Werk-
zeuges. Bei einer Rutschkupplung hingegen 
wird die Luftzufuhr nicht unterbrochen. Das 
Werkzeug dreht sich weiter und rutsch über die 
Kupplung, es wird jedoch kein weiteres Dreh-
moment übertragen.

Warum schwarze und keine  
silbernen Stecknüsse?
Ausgelegt für den Einsatz an angetriebenen 
(auch schlagenden) Werkzeugen ist laut Norm 
nur die „Spezialstahl-DIN-3129-Impact-Steck-
nuss“. Silberne Chrom-Vanadium-Sechskant-
Stecknüsse dagegen eignen sich nur für hand-
betätigte Ratschen oder Schraubenschlüssel, 
da sie den hohen Belastungen angetriebener 
Werkzeuge nicht standhalten.
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MONTAGEWERKZEUGE

WERKZEUGTECHNIK

Der Drehschrauber [1]
Die charakteristische Eigenschaft eines Drehschraubers ist 
dessen konstante Arbeitsweise. Konstant bedeutet in diesem 
Fall, dass der Drehmomentanstieg nicht in einzelnen Schü-
ben/Sprüngen erfolgt sondern kontinuierlich aufgebaut wird.

Das entstehende Reaktionsmoment muss als eine Reak-
tionskraft vom Werker gehalten werden. Es kann jedoch 
durch eine in den Antriebsstrang eingebaute Kupplung auf 
ein Minimum reduziert werden. Dabei löst die Kupplung 
bei erreichen des voreingestellten Drehmomentes aus und 
schaltet die Luftzufuhr zum Motor ab.

Das Arbeitsprinzip macht  
den Unterschied
Bevor der für Ihren Anwendungsfall passende Schrauber 
identifiziert ist, gilt es zunächst, eine allgemeine Übersicht 
über die verschiedenen Arten von Schraubern und ihren 
Arbeitsprinzipien zu liefern. Im Allgemeinen werden drei 
Kategorien von pneumatisch angetriebenen Werkzeugen 
unterschieden: Drehschrauber, Schlagschrauber und Puls-
schrauber

Der Schlagschrauber [2]
Im Gegensatz zu Drehschraubern erfolgt der Drehmoment-
aufbau bei einem Schlagschrauber nicht konstant/kontinuier-
lich sondern Stoß-/Schubweise. Verantwortlich hierfür ist das 
Arbeitsprinzip des Schlagschraubers. Vereinfacht kann man 
dessen Funktionsprinzip so darstellen, als würde man mit 
einem Hammer auf einen Schraubenschlüssel schlagen. Bei 
jedem Schlag findet eine Erhöhung des Drehmomentes statt. 
Das erziehlte Drehmoment ist dabei vom Luftdruck und der 
Anziehdauer abhängig.

Der Pulsschrauber [3]
Der Drehmomentaufbau erfolgt in ähnlicher Art und Weise 
wie bei einem Schlagschrauber. Das Drehmoment wird also 
nicht kontinuierlich, wie bei einem Drehschrauber, sondern 
Schritt für Schritt aufgebaut. Das Herz unserer Pulsschrauber 
ist die hydraulische Impulszelle. Innerhalb dieses Viskotrieb-
werks arbeiten Kolben und Rollen in einem mit Öl gefülltem 
Zylinder. Dabei findet an der Zylinderinnenwand eine Kompri-
mierung des Hydrauliköls durch die Rollen statt. Der dadurch 
entstehende hochfrequente Druckimpuls reicht einerseits 
aus, um die Abtriebsspindel weiterzudrehen, ist jedoch zu 
schwach, um das Werkzeug in Rotation zu versetzen.  
Daher arbeiten Pulsschrauber praktisch reaktionsmoment-
frei, ähnlich den Schlagschraubern. Auch bei höheren 
Drehmomenten ist ein Arbeiten ohne Gegenhalter daher 
problemlos möglich.

[1] [2] [3]Dreh-
moment

[M]

Dreh-
moment

[M]

Zeit [t] Zeit [t]

Dreh-
moment

[M]

Zeit [t]

Beim Drehschrauber erfolgt der Drehmoment-
anstieg kontinuierlich.

Beim Schlagschrauber erfolgt der Drehmoment-
anstieg stoß-/schubweise.

Beim Pulsschrauber erfolgt der Drehmomentan-
stieg stoß-/schubweise. Die interne Kraftübertra-
gung erfolgt über eine hydraulische Impulszelle.

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes
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Welcher Schrauber passt zu mir?
In 6 Fragen zu Ihrem Werkzeug!
Die Suche nach dem passenden Werkzeug für ihre Anwen-
dung gestaltet sich nicht immer völlig problemlos. Um Ihnen
die Auswahl zu erleichtern, führen wir Sie in 5 Fragen zu 
Ihrem passenden Werkzeug:

1.	Welche	Schraubengröße	verwenden	Sie?
2.	Wie	genau	wollen	Sie	verschrauben?
3.	Wie	hoch	ist	Ihr	Verschraubungsmoment?
4.	Soll	das	Werkzeug	praktisch	reaktionsmomentfrei	arbeiten?
5.	Benötigen	Sie	ein	abschaltendes	Werkzeug? 
6.	Ist	Ihnen	große	Bewegungsfreigheit	ohne	störende	Kabel	und	Schläuche	wichtig?

ni
ch

t a
bs

ch
al

te
nd

M5 – M20 Werker-
abhängig

Schrauben-
größe

Genauigkeit ölfrei
Ja					Nein

Reaktionsmomentfrei
Ja						Nein

Drehmomentbereich
[Nm]

Schraubertyp

Werker-
abhängig

Werker-
abhängig

M5 – M45

M6 – M48

±12,5 %

X        –

–        X

–        X

X          –

–          X

X          –

–        X

2 400

6 1600

6 5500
/

EP XS

LMP

LMS

BCP/BCV

M1,6 – M8 ±12,5 % X        – –        X
0,03 – 26

LUM

M1,6 – M5

M1,6 – M10

±12,5 % X        –

X        –

–        X
0,05 – 5,5

0,8 – 45

EBL

ab
sc

ha
lte

nd

M2,5 – M24

M4 – M27

M10 – M45

±12,5 %

±20 %

±15 %

–        X

X        –

–        X

–        X

X        –

–        X

0,5 600

2 900

6 3800
/

LTV

EP PTX/PTS

LTP
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MONTAGEWERKZEUGE

PULSSCHRAUBER
BAUREIHE ErgoPulse
Technische Daten: Seite 60–63

Zweistufen-Anzug
Ein zusätzliches Alleinstellungsmerkmal sind unsere
patentierten AutoTrim-Ventile. Diese befinden sich im 
Auslaßsystem und regeln automatisch die Drehzahl
des Schraubers über den Staudruck im Abluftkanal.
Dadurch erhöht sich ihre 
Schraubpräzision bei be-
sonders harten Schraub-
fällen.

Ihre Anforderungen
▪ Schnelles Verschrauben 
▪ Kein Nachknicken 
▪ Ermüdungsarmes Arbeiten
▪ Praktisch reaktionsmomentfreies
  Arbeiten

Die Vorteile

Schraubengröße:
Drehmomentbereiche:

Gewicht:

M4 – M27
2 – 900 Nm
0,8 – 10,3 kg

Unsere Lösung
Die Pulsschrauber der Baureihe ErgoPulse (EP) zählen zu den schnellsten  
und stärksten Pulswerkzeugen auf dem Markt. Die nahezu reaktionsmomentfrei 
arbeitenden Impulsschrauber sind in den abschaltenden Versionen PTX und  
PTS sowie der nicht abschaltenden Variante XS verfügbar.

Patentiertes Viskotriebwerk
Das Herzstück unserer Impulsschrauber
ist ihre patentierte hydraulische Impuls-
zelle, auch als Viskotriebwerk bezeichnet.
Dieses verstärkt das vom Luftmotor
abgegebene Motordrehmoment um
den Faktor 100. Da alle beweglichen Teile in einem
Ölbad laufen, werden Verschleiß und Vibrationen auf
ein Minimum reduziert.

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Pulsschrauber | Winkelschrauber | Kleinschrauber | Akkuschrauber | Hochmomentschrauber | Schlagschrauber
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WP-Balancer
Die WP-Balancer ermöglichen ein-
fachstes Positionieren. Die konische 
Seiltrommel hält die angehängte Last 
über die gesamte Auszugslänge des 
Seils in der Schwebe und macht sie für 
den Bediener gewichtsfrei.

Empfohlenes Zubehör
Geführte Stecknüsse
und Verlängerungen
Generell empfehlen wir die Verwen-
dung von geführten Stecknüssen, um 
eine optimale Kraftübertragung zu 
ermöglichen.

Flexibles Arbeiten
Für Arbeiten mit vertikalen Arbeitsbe-
wegungen sind die Pulsschrauber in 
der Stabausführung (SR) zu wählen. 
Mit den HRF-Versionen ist auch die 
Luftzuführung von oben möglich.

„Wir haben so ziemlich alle Montagetech-
niken ausprobiert, die der Markt hergibt,
doch am Ende sind wir wieder bei der
guten alten Druckluft gelandet“

MIDI	Optimizer	–	Wartungseinheiten
F/R-Ausführungen bestehen aus Filter 
und Regler.
F/RD-Ausführungen beinhalten Filter, 
Regler und zusätzlichen Öler.
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MONTAGEWERKZEUGE

WINKELSCHRAUBER
BAUREIHE LTV
Technische Daten: Seite 64–66

Integrierte	Stecknuss
Ausführungen, die mit dem Kürzel FS (Flush Socket)
versehen sind, haben die Stecknuss in den Winkelkopf
integriert. Dadurch bauen sie noch kleiner als die
Standardwinkelköpfe.

Maximale Leistung
Durch die optimale Gestaltung der Motorgeometrie  
für höchste Werkzeugleistung ist kein Kompromiss für  
zwei Drehrichtungen notwendig. Die sich hierdurch  
ergebende höhere Motorleistung spiegelt sich in bis  
zu 56 % kürzeren Einschraubzeiten wieder.

Ihre Problemstellung
▪ Geringer Bauraum
▪ Schlechte Zugänglichkeit 
▪ Wechselnde Schraubbedingungen
▪ Kein Nachknicken

Die Vorteile

Unsere Lösung
Die Abschaltwinkelschrauber der LTV-Baureihe sind speziell für schwer zugängliche Schraubstellen die ideale Wahl.
Ermöglicht wird dies durch den neugestalteten Winkelkopf, der zu den kompaktesten überhaupt zählt.
Unabhängig, ob weiche oder harte Schraubverbindungen, das Werkzeug liefert stets zuverlässig das eingestellte
Drehmoment. Niedrige Geräusch- und Vibrationspegel sind weitere Vorteile dieser Baureihe.

Baureihe:
Schraubengröße:

Drehmomentbereiche:
Gewicht:

LTV	29-2	und	39-2
M6 – M12
6 – 120 Nm
1,3 – 2,5 kg

LTV	48
M12 – M14
70 – 200 Nm
3,5 – 3,8 kg

LTV 48

LTV 39-2

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Pulsschrauber | Winkelschrauber | Kleinschrauber | Akkuschrauber | Hochmomentschrauber | Schlagschrauber
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Empfohlenes Zubehör

„Eine Verbesserung musste her  
– nicht nur, um die Gesundheit der 
Werker zu schonen. Weniger Ausfall-
tage und Kosten infolge von Krankheit 
nutzen auch dem Unternehmen."

Produktivitätssteigerung
Die höchst präzise gefertigten spiralver-
zahnten Getriebe garantieren höchste 
Lebensdauer und Wiederholgenauig-
keit. Abhängig vom Einsatzfall sind 
Wartungsintervalle von bis zu  
500 000 Schraubzyklen möglich,  
was langfristige Produktivitäts- 
steigerungen und Kostenein- 
sparungen realisiert.

Geringere Servicekosten
Eine Neuentwicklung ist das verbaute 
Umsteuergetriebe. Ab sofort ist eine 
Drehrichtungsänderung über den Um-
steuerungsring nur noch bei stehendem 
Motor möglich. Getriebeschäden durch 
Drehrichtungsänderungen bei laufen-
dem Motor werden sicher vermieden.

Schnellkupplung	ErgoQIC	10
Für optimalen Volumenstrom mit geringstem 
Druckverlust empfehlen wir Ihnen unsere neue  
Schnellkupplung ErgoQIC 10.

Produktivitätskits
Durch ihre Kombination aus Filter, Öler und Schlauch 
gewährleisten diese Kits stehts die optimale Druckluft-
versorgung. Entsprechende Produktivitätskits sind für  
alle Atlas-Copco-Druckluftwerkzeuge erhältlich.
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MONTAGEWERKZEUGE

KLEINSCHRAUBER
BAUREIHE LUM
Technische Daten: Seite 67–71

Abschaltkupplung
Die Kleinschrauber der Baureihe LUM 
mit Abschaltkupplung eigenen sich für 
ein breites Einsatzgebiet: Insbesondere 
für Maschinenschrauben und Schrau-
ben in Kunststoff. Sehr hohe Genauig-
keit und geringster Klingenverschleiß.

Ihre Anforderungen
▪ Verschraubung kleiner Drehmomente
▪ Ermüdungsarmes Arbeiten
▪ Wechselnde Schraubbedingungen
▪ Schutz gegen Elektrostatische Entladung

Die Vorteile

Unsere Lösung
Für Anwendungsfälle mit relativ kleinen Drehmomenten empfehlen sich die pneumatischen
Kleinschrauber der LUM-Serie. Sie sind in Pistolen- und Stabausführung verfügbar.
Wie bei allen Werkzeugen aus dem Hause Atlas Copco wird auch bei den kleinsten Schraubern
der Bedienkomfort groß geschrieben. Erreicht wird dies durch den besonders griffigen und
ergonomisch geformten Handgriff, der in verschiedenen Ausführungen erhältlich ist.

Schraubengröße:
Drehmomentbereiche:

Gewicht:

M1,6 – M8
0,03 – 18 Nm
0,17 – 1,15 kg

LUM 12 SR

LUM 22 HRX
mit Mittenhandgriff

Rutschkupplung
Die Kleinschrauber mit eingebauter 
Rutschkupplung werden unter der 
Kurzbeschreibung Twist zusammenge-
fasst. Diese Modelle eignen sich 
insbesondere für Anwendungen, bei 
denen das Drehmoment während der 
Einschraubphase vorübergehend 
ansteigen kann. So zum Beispiel bei 
der Verwendung von Blechschrauben, 
Holzschrauben oder selbstschnei-
denden Schrauben.

Elektrostatische Entladung
Zum Sortiment gehören auch  
ESD-Zertifizierte Schrauber für die 
Montage sensibler elektronischer 
Bauteile.

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Pulsschrauber | Winkelschrauber | Kleinschrauber | Akkuschrauber | Hochmomentschrauber | Schlagschrauber
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Schlauchaufroller
Dieser kombinierte Schlauch-Werk-
zeug-Gewichtsausgleicher (HRIL) sorgt 
für aufgeräumte Arbeits-
plätze und einfache Hand-
habung des Werkzeugs.

Empfohlenes Zubehör
Drehmomentarm
Für die abschaltenden Stabversionen 
empfehlen wir generell die Verwen-
dung eines Drehmomentarms um
die Belastungen auf das Handgelenk 
des Anwenders zu reduzieren.

„Unsere LUM-Schrauber laufen reibungslos 
und absolut zuverlässig – damit schaffen 
wir unser Soll!“ 

HR-Modelle
Eignen sich hervorragend für die Über-
tragung hoher Vorschubkräfte. Durch 
den Handgriff lassen sich Reaktions-
momente wirkungsvoll abfangen.

HRX-Modelle
Perfekt ausbalancierte Schrauber mit 
Mittenhandgriff. Eignen sich für alle 
typischen Pistolenanwendungen.

HRF-Modelle
F steht in diesem Fall für
besondere Flexibilität.
Der Luftsanschluss kann
bei diesen Werkzeugen
auf drei verschieden Arten erfolgen: 
von hinten, von unten und von oben.

Weitere	Varianten
SS: Ausführung mit SoftStop
 (Sanftabschaltung)
PR: Ausführung mit Schubstarter 
 und Umsteuerknopf.
SR: Ausführung mit Hebelstarter  
 und Umsteuerring
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MONTAGEWERKZEUGE

NIEDERSPANNUNGSSCHRAUBER
BAUREIHE EBL
Technische Daten: Seite 72–73

SoftStop
Modelle mit SoftStop (SS) 
Funktion verfügen über 
eine Sanftabschaltung, die  
Erschütterungen an 
empfindlichen Bauteilen 
minimieren.

Ihre Anforderungen
▪ Verschraubung kleiner Drehmomente
▪ Fertigung sensibler Bauteile
▪ Wechselnde Schraubbedingungen
▪ Automatische Schraubfallzählung

Die Vorteile

Unsere Lösung
Für das genaue Verschrauben kleiner Drehmomente eignen sich besonders die EBL-Nieder-
spannungsschrauber. Dank ihrer präzisen Abschaltkupplung reagieren die Schrauber besonders
schnell und sind ideal für Schraubfälle, bei denen es auf hohe Drehmomentgenauigkeit ankommt.
Alle Modelle sind mit einem wartungsarmen bürstenlosen Motor ausgestattet und speziell für die
Montage elektronischer Bauteile ESD-zertifiziert.

Schraubengröße:
Drehmomentbereiche:

Gewicht:

M1,6 – M5
0,05 – 5,5 Nm
0,3 – 0,8 kg

EBL 12

EBL
mit Pistolengriff

Pistolengriff
Speziell bei Arbeiten mit horizontalen
Arbeitsbewegungen eignen sich die optional
erhältlichen Pistolengriffe

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Pulsschrauber | Winkelschrauber | Kleinschrauber | Akkuschrauber | Hochmomentschrauber | Schlagschrauber
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Vakuumpumpe
Mit Hilfe der optional erhältlichen Vakuumpumpe
müssen einzelne Schrauben nicht mehr von Hand 
aufgenommen werden.

Empfohlenes Zubehör
Winkelköpfe
Für das Arbeiten an schwer
zugänglichen Arbeitsstellen 
ist optional ein Winkelkopf-
adapter erhältlich.

Zählfunktion	RE-Module
Fehlende oder vergessene Schrauben 
gehören der Vergangenheit an. Die 
Zählung und Überwachung erfolgt mit 
Rückmeldung an den Werker.

„Unsere qualifizierten Werkerinnen und 
Werker stellen Produkte von höchster 
Qualität her – und mehrere Dutzend 
der ergonomischen EBL-Modelle von 
Atlas Copco helfen ihnen dabei.“
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MONTAGEWERKZEUGE

AKKUSCHRAUBER
SERIE BCP UND BCV
Technische Daten: Seite 74–75

Pistolen-	und	Winkelschrauber
Sowohl für horizontale als auch 
vertikale Arbeitsbewegungen haben wir 
die perfekte Lösung. Die Pistolen-
schrauber der BCP-Serie eignen sich 
besonders für das horizontale Ver-
schrauben. Für vertikale Verschrau-
bungen besonders im zweistelligen 
Drehmomentbereich sind die BCV-
Winkelschrauber die erste Wahl.

Ihre Anforderungen
▪ Flexibilität an den Arbeitsplätzen
▪ Gute Zugänglichkeit 
▪ Keine Stolpergefahr durch Kabel oder Schläuche
▪ Kein Nachknicken
▪ Reduzierung von Lärm und Vibrationen

Die Vorteile

Unsere Lösung
Die Werkzeuge der BCP- und BCV- Serie sind perfekt geeignet für das flexible 
Arbeiten an nicht dokumentationspflichtigen Schraubverbindungen. Das Anwen-
dungsspektrum kenn fast keine Grenzen und reicht von der Vor- und Endmontage 
sämtlicher Fahrzeuge über Komponenten- und Motorenbau bis zur Fertigung von 
Haushaltsgeräten und Flugzeugen.

Schraubengröße:
Drehmomentbereiche:

Gewicht:

M1,6 – M10
0,8 – 45 Nm
0,86 – 1,65 kg

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Pulsschrauber | Winkelschrauber | Kleinschrauber | Akkuschrauber | Hochmomentschrauber | Schlagschrauber

Wendeakkus
BCP- und BCV-Schrauber bieten die Möglichkeit des fle-
xiblen Akkuaufschubs. Durch diese Einzigartigkeit können 
Störkonturen an Bauteilen umgangen werden. Gleichzeitig 
kann somit eine Abstützung des Handgelenks erfolgen.
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Variable Drehzahl/Stufenanzug
Mithilfe des neuen Drehzahlmoduls 
können BCP und BCV mit variablen 
Geschwindigkeiten betrieben werden. 
Weiterhin integriert sind ein Stufen-
anzug und ein Verschraubungszähler.

Empfohlenes Zubehör
Schutzüberzüge
Sowohl für den Pistolen- als auch 
für den Winkelschrauber sind ent-
sprechende Schutzüberzüge erhält-
lich. Diese schützen nicht nur den 
Schrauber sondern auch gleichzeitig 
das Bauteil vor Beschädigungen der 
Oberfläche.

Arbeitssicherheit
Ausgelegt für den Einsatz an angetrie-
benen Werkzeugen ist laut Norm nur 
die „Spezial stahl-DIN-3129-Stecknuss“. 
Silberne Chrom-Vanadium-Stecknüsse 
hingegen halten den hohen Bela-
stungen angetriebener Werkzeuge 
nicht stand.

Multicharger	(Ladegerät)
Mithilfe des neuen Multichargers 
können 18-V-, 36-V- und alle neuen 
30-Volt-Akkus (4,2 Ah) geladen werden. 
Bei allen Akkuvarianten handelt es sich 
um Lithium-Ionen Akkus. 

Kapazitätsabfrage
Durch eine Blinkabfolge der grünen 
LED kann die Kapazität des Akkus 
wiedergegeben werden. Dabei steht je-
des einzelne Blinken der LED für 25 % 
Akkukapazität.
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MONTAGEWERKZEUGE

HOCHMOMENTSCHRAUBER
BAUREIHE LMP/LTP
Technische Daten: Seite 76–78

Doppelte Geschwindigkeit
Herzstück ist der verbaute Tandemmotor, der ein zweistufiges Anziehen möglich macht.
Motor Nr. 1 besitzt ein niedriges Drehmoment aber eine hohe Drehzahl. Dadurch wird die
Einschraubphase wesentlich verkürzt. Sobald ein höheres Drehmoment nötig ist, etwa ab 
Kopfauflage, schaltet sich der Motor Nr. 2 hinzu. Dieser besitzt ein hohes Drehmoment  
bei niedrigerer Drehzahl und sichert den präzisen Endanzug.

Ihre Anforderungen
▪ Verschraubung hoher Drehmomente
▪ Mehrere Drehmomentbereiche
▪ Wechselnde Schraubbedingungen
▪ Schnelles Verschrauben
▪ Kein Nachknicken

Die Vorteile

Baureihe:
Schraubengröße:

Drehmomentbereiche:
Gewicht:

LMP	24	–	61
M6 – M42
10 – 1600 Nm
1,0 – 14,1 kg

LTP	61
M12 – M42
55 – 3800 Nm
3,0 – 14,1 kg

Unsere Lösung
Die Hochmomentschrauber der Baureihen LMP und LTP 
kombinieren hohe Drehmomente und schnelle Montage 
in ungewöhnlich leichten und kompakten Werkzeugen. 
Durch den großen Drehmomentbereich von 10–3800 Nm 
decken diese Werkzeuge eine Vielzahl von Anwendungsfällen ab. Die Werkzeuge der
LMP-Baureihe sind nichtabschaltend. Die LTP-Versionen verfügen über einen Abschalt-
mechanismus, der bei Erreichen des gewünschten Drehmomentes die Luftzufuhr stoppt.

Im	Vergleich	zu	einmotorigen	
Werkzeugen	ist	die	Ein-
schraubgeschwindigkeit der 
LTP-Modelle sehr viel höher.

LTP	61

LTP	51

Schrauber mit einem Motor

Zeit

LTP 61

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Pulsschrauber | Winkelschrauber | Kleinschrauber | Akkuschrauber | Hochmomentschrauber | Schlagschrauber
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Empfohlenes Zubehör

„Durch den Tandem-Motor montieren  
wir nun mehr als doppelt so schnell."

Multipoint-Momentenstütze
Häufig erfordern Schraubfälle neben 
unterschiedlichen Drehmomenten auch 
unterschiedliche Abstützungspunkte
für die Gegenhalter. Die verstellbare
Multipoint-Momentenstütze hat eine 
variabel verschiebbare Halterung, mit 
der sich zahlreiche Abstützungspunkte 
für unterschiedlichste Montagefälle 
erreichen lassen.

Gegenhalter
Um die Belastungen für den Bediener zu
minimieren, sind die LMP- und LTP-Werkzeuge
mit einem Gegenhalter zu verwenden.

4	in	1
Mithilfe des Multi-Torque-Selektors des LTP ist es möglich,  
vier verschiedene Drehmomente mit einem Werkzeug zu 
verschrauben. Bereits vorhandene Werkzeuge können mit 
diesem optionalen MT-Selektor einfach nachgerüstet 
werden.
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MONTAGEWERKZEUGE

SCHLAGSCHRAUBER
BAUREIHE LMS
Technische Daten: Seite 79

GRS-System
Ein Highlight der LMS-8-Serie ist das gekapselte Schlagwerk. 
Dabei handelt es sich um ein geschlossenes System, das eine 
dauerhafte Schmierung des Schlagwerks sicherstellt und auch 
als GRS-System (Grease Retaining System) bezeichnet wird.

Ihre Anforderungen
▪ Verschraubung hoher Drehmomente
▪ Schneller Voranzug
▪ Lösen verrosteter bzw.  
  verklebter Verbindungen
▪ Reaktionsmomentfreies Verschrauben

Die Vorteile

Schraubengröße:
Drehmomentbereiche:

Gewicht:

M6 – M42
7 – 5500 Nm
0,9 – 15,0 kg

Metallgehäuse
Durch das robuste und widerstandsfähige Metall- 
gehäuse sind Werkzeuge der LMS-8-Serie für extreme
Einsatzfälle die ideale Wahl.

Unsere Lösung
Die Schlagschrauber der LMS-8-Serie setzten Maßstäbe in Sachen Produktivität, Ergonomie und
Zuverlässigkeit. Durch die Weiterentwicklung ihres Motors erreichen die neuen LMS-Modelle bis zu 40 %
kürzere Verschraubungszeiten bei bis zu 45 % geringerem Luftverbrauch. Reduzierte Fertigungs-
toleranzen verringern spürbar Vibrationen und beugen mechanischem Verschleiß vor.

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Pulsschrauber | Winkelschrauber | Kleinschrauber | Akkuschrauber | Hochmomentschrauber | Schlagschrauber
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MultiFlex
Der MultiFlex-Schwenkanschluss ist ein 
ausgeklügeltes und in alle Richtungen 
schwenkbares Verbindungsstück. 
Wenn Sie Ihr Werkzeug damit anschlie-
ßen, bleibt der Luftschlauch immer in 
der idealen Position.

Empfohlenes Zubehör
Service-Kits
Unsere Wartungssätze enthalten alle 
für eine Standardüberholung Ihres 
Werkzeuges benötigten Ersatzteile.
Für eine schnelle und wirtschaftliche 
Reparatur sollten Sie diese
Wartungssätze immer
auf Lager halten.

MIDI	Optimizer	–	Wartungseinheiten
F/R-Ausführungen bestehen aus Filter 
und Regler.
F/RD-Ausführungen beinhalten Filter, 
Regler und zusätzlichen Öler.

„Bisher lag die Normzeit für das  
Lösen eines Bolzens bei  
60 Minuten. Mit dem LMS braucht 
es nur noch 10 Minuten.“ 

Kraftvoll und flexibel
Die LMS-8-Modelle sind enorm starke 
und extrem schnelle Schlagschrauber 
mit ausgezeichnetem Leistungs-Ge-
wichts-Verhältnis, die praktisch keine 
Reaktionskräfte während des Schraub-
vorgangs verursachen. Das Drehmo-
ment wirkt auf die Schraubverbindung 
und nicht auf das Handgelenk des 
Werkers. Kraftvoll und ergonomisch – 
der passende LMS-Schlagschrauber 
für jeden Einsatzzweck und -ort.
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

Pistolengriffmodelle mit Abschaltautomatik
EP PTX-Modelle
Bei ErgoPulse-Schraubern mit Abschaltautomatik wird die Druckluftzufuhr abge-
schaltet, sobald das voreingestellte Drehmoment erreicht ist, um den Werkerein-
fluss zu minimieren. Dies ermöglicht eine größere Genauigkeit und schnellere 
Schraubvorgänge. Das Kürzel HR steht für umsteuerbar und RE für ein Modell mit 
Signalausgang.  

PULSSCHRAUBER BAUREIHE ErgoPulse

        Luft- Empf. Luft-
 Schrauben- Abtriebs- Drehmoment- Leerlauf-   Mitten- bedarf Schlauch- einlass- 
 größe vierkant bereich a drehzahl Gewicht Länge abstand unter Last größe gewinde 
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
TRIM-RE	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
EP3PTX5 HR42-RE M4-M5 1/4 b 2-5 5000 c 0,8 154 21 4 8 1/4 8431 0375 51
EP4PTX9 HR10-RE M5 3/8 4-9 3400 c 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0375 54
EP4PTX9 HR42-RE M5 1/4 b 4-9 3400 c 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0375 50
EP5PTX17 HR42-RE M6 1/4 b 7-17 7000 c 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 00
EP5PTX19 HR10-RE M6 3/8 8-19 7000 c  0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 04
EP6PTX28 HR42-RE M6-M8 1/4 b 15-28 8500 c 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 10
EP6PTX32 HR10-RE M6-M8 3/8 16-32 8500 c 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 20
EP7PTX55 HR10-RE M8-M10 3/8 30-55 7200 c 1,2 176 25 9 10 1/4 8431 0375 30
EP8PTX70 HR10-RE M10 3/8 40-70 6900 c 1,2 176 25 9 10 1/4 8431 0375 60
EP9PTX80 HR13-RE M10 1/2 50-80 5200 c 1,5 188 29 11 10 1/4 8431 0375 40
EP11PTX110 HR13-RE M12 1/2 70-110 5100 c 1,7 196 29 12 10 1/4 8431 0376 50
EP13PTX150 HR13-RE M12-M14 1/2 85-150 5300 c 2,3 197 33,5 15 13 3/8 8431 0376 60
EP15PTX250 HR20-RE M12-M16 3/4 125-250 4300 c 3,1 216 36,5 21 13 3/8 8431 0376 70
EP19PTX450 HR20-RE M16-M20 3/4 225-450 3300 c 4,2 221 44 23 13 3/8 8431 0376 80
Trim-RE-Modelle für niedrigen Luftdruck          
EP5PTX HR10-RE-L M5 3/8 7-15 5900 d 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0379 04
EP5PTX HR42-RE-L M4-M5 1/4 b 6-13 5900 d 0,8 154 21 4 8 1/4 8431 0379 00
EP6PTX HR10-RE-L M6 3/8 13-25 7900 d 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0379 20
EP6PTX HR42-RE-L M5 1/4 b 11-22 7900 d 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0379 10
EP7PTX HR10-RE-L M6 3/8 23-35 6200 d 0,9 164 22 7 10 1/4 8431 0379 30
EP8PTX HR10-RE-L M6-M8 3/8 33-45 6300 d 0,9 164 22 7 10 1/4 8431 0379 60
AutoTrim           
EP3PTX5 HR42-AT M4-M5 1/4 b 2-5 4500 c 0,8 154 21 4 8 1/4 8431 0375 53
EP4PTX9 HR10-AT M5 3/8 4-9 3300 c 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0375 56
EP4PTX9 HR42-AT M5 1/4 b 4-9 3300 c 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0375 52
EP5PTX17 HR42-AT M6 1/4 b 7-17 5400 c 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 02
EP5PTX19 HR10-AT M6 3/8 8-19 5400 c 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 06
EP6PTX28 HR42-AT M6-M8 1/4 b 15-28 8500 c 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 12
EP6PTX32 HR10-AT M6-M8 3/8 16-32 8500 c 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0375 22
EP7PTX55 HR10-AT M8-M10 3/8 30-55 6900 c 1,2 176 25 9 10 1/4 8431 0375 32
EP8PTX70 HR10-AT M10 3/8 40-70 6900 c 1,2 176 25 9 10 1/4 8431 0375 62
EP9PTX80 HR13-AT M10 1/2 50-80 5100 c 1,5 188 29 11 10 1/4 8431 0375 42
EP11PTX110 HR13-AT M12 1/2 70-110 5100 c 1,7 196 29 12 10 1/4 8431 0376 52
EP13PTX150 HR13-AT M12-M14 1/2 85-150 5300 c 2,3 197 33,5 15 13 3/8 8431 0376 62
EP15PTX250 HR20-AT M12-M16 3/4 125-250 4200 c 3,1 216 36,5 21 13 3/8 8431 0376 72
EP19PTX450 HR20-AT M16-M20 3/4 225-450 3300 c 4,2 221 44 23 13 3/8 8431 0376 82
AutoTrim Ausführungen für niedrigen Luftdruck          
EP5PTX HR10-AT-L M5 3/8 7-15 5900 d 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0379 06
EP5PTX HR42-AT-L M4-M5 1/4 b 6-13 5900 d 0,8 154 21 4 8 1/4 8431 0379 02
EP6PTX HR10-AT-L M6 3/8 13-25 7900 d 0,9 164 22 7 8 1/4 8431 0379 22
EP6PTX HR42-AT-L M5 1/4 b 11-22 7900 d 0,9 164 22 4 8 1/4 8431 0379 12
EP7PTX HR10-AT-L M6 3/8 23-35 6200 d 0,9 164 22 7 10 1/4 8431 0379 32
EP8PTX HR10-AT-L M6-M8 3/8 33-45 6300 d 0,9 164 22 7 10 1/4 8431 0379 62

a Nur Richtwerte, abhängig vom Schraubfall, ver-
wendetem Zubehör und Luftdruck.

b Innensechskant-Abtrieb, Schnellwechselfutter.
c Maximaldrehzahl.

d Gemessen bei 5 bar Luftdruck.



61 |

EP PTS-Modelle
Der ErgoPulse PTS verfügt über den gleichen Abschaltmechanismus wie die PTX-Modelle, 
arbeitet jedoch ein wenig langsamer. In der PTS-Serie gibt es einige HRF-Modelle mit Luft-
zufuhr von oben, die den Werkzeugeinsatz bei vielen Anwendungen erleichtern. Alle PTS-
Modelle können, wie auch die übrigen ErgoPulse-Werkzeuge, ölfrei betrieben werden.

Pistolengriffmodelle mit Abschaltautomatik

a Nur Richtwerte, abhängig vom Schraubfall, verwen-
detem Zubehör und Luftdruck.

        Luft- Empf. Luft-
 Schrauben- Abtriebs- Drehmoment- Leerlauf-   Mitten- bedarf Schlauch- einlass- 
 größe vierkant bereich a drehzahl Gewicht Länge abstand unter Last größe gewinde 
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
TRIM-RE            
EP5PTS12 HR42-RE M5-M6 1/4 b 6-12 5400 c 1,0 196 21 6,5 8 1/4 8431 0374 05
EP5PTS14 HR10-RE M5-M6 3/8 8-14 5400 c 1,0 191 21 6,5 8 1/4 8431 0374 00
EP6PTS22 HR10-RE M6 3/8 10-22 7300 c 1,0 191 21 7 8 1/4 8431 0374 20
EP6PTS20 HR42-RE M6 1/4 b 8-20 7300 c 1,0 196 21 7 8 1/4 8431 0374 15
TRIM-RE	Mittelhandgriff            

EP7PTS30 HR42-RE M8 1/4 b 16-31 5700 c 1,4 175 26 8 10 1/4 8431 0374 35
EP7PTS35 HR10-RE M8 3/8 18-35 5700 c 1,4 176 26 8 10 1/4 8431 0374 40
EP8PTS40 HR42-RE M8 1/4 b 22-40 7300 c 1,4 175 26 9 10 1/4 8431 0374 55
EP8PTS55 HR10-RE M8-M10 3/8 30-55 7300 c 1,4 176 26 9 10 1/4 8431 0374 60
EP10PTS90 HR13-RE M10-M12 1/2 50-90 5200 c 1,8 193 29 11 10 1/4 8431 0374 80
EP12PTS150 HR13-RE M12-M14 1/2 85-150 4200 c 2,5 201 34 13 13 3/8 8431 0374 90
EP14PTS250 HR20-RE M12-M16 3/4 125-250 4000 c 3,3 216 37 20 13 3/8 8431 0374 95
EP18PTS410 HR20-RE M16-M20 3/4 225-410 3000 c 4,3 202 42 22 13 3/8 8431 0374 98
TRIM-RE	mit Luft von oben            

EP7PTS35 HRF10-RE M8 3/8 18-35 5700 c 1,4 176 31 8 10 1/4 8431 0374 41
EP8PTS55 HRF10-RE M8-M10 3/8 30-55 7300 c 1,4 176 31 9 10 1/4 8431 0374 61
EP10PTS90 HRF13-RE M10-M12 1/2 50-90 5200 c 1,8 193 34 11 10 1/4 8431 0374 81
AutoTrim            

EP6PTS20 HR42-AT M6 1/4 b 8-20 6300 d 1,0 196 21 7 8 1/4 8431 0374 16
EP6PTS22 HR10-AT M6 3/8 10-22 6300 d 1,0 191 21 7 8 1/4 8431 0374 21
AutoTrim Mittelhandgriff            

EP7PTS30 HR42-AT M8 1/4 b 16-31 5400 d 1,4 175 26 8 10 1/4 8431 0374 37
EP7PTS35 HR10-AT M8 3/8 18-35 5400 d 1,4 176 26 8 10 1/4 8431 0374 42
EP8PTS40 HR42-AT M8 1/4 b 22-40 6900 d 1,4 175 26 9 10 1/4 8431 0374 57
EP8PTS55 HR10-AT M8-10 3/8 30-55 6900 d 1,4 176 26 9 10 1/4 8431 0374 62
EP10PTS90 HR13-AT M10-12 1/2 50-90 4900 d 1,8 193 29 11 10 1/4 8431 0374 82
EP12PTS150 HR13-AT M12-14 1/2 85-150 4100 d 2,5 201 34 13 13 3/8 8431 0374 92
EP14PTS250 HR20-AT M12-16 3/4 125-250 3900 d 3,3 216 37 20 13 3/8 8431 0374 97
EP18PTS410 HR20-AT M16-20 3/4 225-410 2900 d 4,3 202 42 22 13 3/8 8431 0374 99

b Innensechskant-Abtrieb, Schnellwechselfutter.
c Mit ganz geöffnetem TRIM-Ventil.

d Maximaldrehzahl.
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

Pistolengriffmodelle nicht abschaltend
EP XS-Modelle
Die nicht abschaltenden Werkzeuge der ErgoPulse-Baureihe geben solange 
Impulse ab, bis der Bediener den Startknopf loslässt. Diese Werkzeuge werden 
für Anwendungen bevorzugt, bei denen es von Vorteil ist, dass der Bediener  
durch manuelles Abschalten den Schraubprozess beeinflusst.

PULSSCHRAUBER BAUREIHE ErgoPulse

        Luft- Empf. Luft-
 Schrauben- Abtriebs- Drehmoment- Leerlauf-   Mitten- bedarf Schlauch- einlass- 
 größe vierkant bereich a drehzahl Gewicht Länge abstand unter Last größe gewinde 
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
EP6PS HR10 M8 3/8 c-30 8000 0,8 150 21 9 10 1/4 8431 0368 21
EP6PS HR42 M8 1/4 b c-28 8000 0,8 148 21 9 10 1/4 8431 0368 22
EP8PS HR10 M8-M10 3/8 c-65 8000 1,0 158 23 9 10 1/4 8431 0368 24
EP5XS HR42 M5-M6 1/4 b 5-12 8500 0,8 165 21 9 8 1/4 8431 0372 30
EP6XS HR42 M6 1/4 b 9-19 8000 0,8 150 22 8 8 1/4 8431 0372 23
EP6XS HR10 M6 3/8 10-20 8000 0,8 152 22 8 8 1/4 8431 0372 20
EP7XS HR42 M8 1/4 b 17-28 9000 0,8 150 22 8 8 1/4 8431 0372 10
EP7XS HR10 M8 3/8 20-31 9000 0,8 152 22 8 8 1/4 8431 0372 00
EP8XS HRX42 M8 1/4 b 22-40 7000 1,0 172 23 9 10 1/4 8431 0369 16
EP8XS HRX10 M8-M10 3/8 30-52 7000 1,0 174 23 9 10 1/4 8431 0369 09
EP10XS HR13 M10 1/2 50-70 6000 1,3 168 26 11 10 1/4 8431 0369 40
EP12XS HR13 M12 1/2 65-110 4500 1,6 178 29 12 10 1/4 8431 0371 00
EP14XS HR13 M14 1/2 110-160 3500 2,4 188 34 14 13 3/8 8431 0371 50
EP16XS HR20 M16 3/4 160-240 2800 3,3 205 37 15 13 3/8 8431 0371 55
EP20XS HR20 M20 3/4 300-400 3700 5,1 240 43 16 13 3/8 8431 0371 60

a Nur Richtwerte, abhängig vom Schraubfall, verwendetem Zubehör 
und Luftdruck.

b Innensechskant-Abtrieb, Schnellwechselfutter.
c Das Drehmoment wird über den Luftdruck geregelt.
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Stabmodelle mit Abschaltautomatik
EP PTX-Modelle
Bei ErgoPulse-Schraubern mit Abschaltautomatik wird die Druckluftzufuhr  
abgeschaltet, sobald das voreingestellte Drehmoment erreicht ist. Dies er- 
möglicht eine größere Präzision, schnellere Schraubvorgänge und minimiert 
den Bedienereinfluss.

        Luft- Empf. Luft-
 Schrauben- Abtriebs- Drehmoment- Leerlauf-   Mitten- bedarf Schlauch- einlass- 
 größe vierkant bereich a drehzahl Gewicht Länge abstand unter Last größe gewinde 
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
TRIM	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
EP3PTX5 SR42 M4-M5 1/4 b 2-5 4500 d 0,7 202 21 4 8 1/4 8431 0376 01
EP4PTX9 SR10 M5 3/8 4-9 3400 d 0,9 207 21 4 8 1/4 8431 0376 04
EP4PTX9 SR42 M5 1/4 b 4-9 3400 d 0,9 207 21 4 8 1/4 8431 0376 00
EP5PTX14 SR42 M6 1/4 b 7-14 5300 d 0,9 207 21 7 8 1/4 8431 0376 10
EP5PTX15 SR10 M6 3/8 9-15 5300 d 0,9 207 21 7 8 1/4 8431 0376 14
EP6PTX18 SR42 M6 1/4 b 9-18 6800 d 0,9 207 21 7 8 1/4 8431 0376 20
EP6PTX19 SR10 M6 3/8 10-19 6800 d 0,9 207 21 7 8 1/4 8431 0376 24
EP7PTX28 SR42 M6-M8 1/4 b 17-28 4300 d 1,2 235 25 8 10 1/4 8431 0376 30
EP7PTX31 SR10 M6-M8 3/8 18-31 4300 d 1,2 235 25 8 10 1/4 8431 0376 34
EP8PTX45 SR10 M8 3/8 24-45 5500 d 1,2 235 25 9 10 1/4 8431 0376 40
EP8PTX38 SR42 M8 1/4 b 22-38 5500 d 1,2 235 25 9 10 1/4 8431 0376 44
TRIM-RE	 	 	 	 	 	 	 	 	 	 	
EP25PTX900 GR25-RE M24-M27 1 450-900 4500 d 10,3 406 58,5 30 13 1/2 8431 0376 90
AutoTrim           
EP3PTX5 SR42-AT M4-M5 1/4 b 2-5 4500 c 0,8 262 21 4 8 1/4 8431 0376 03
EP4PTX9 SR10-AT M5 3/8 4-9 3300 c 0,9 267 21 4 8 1/4 8431 0376 06
EP4PTX9 SR42-AT M5 1/4 b 4-9 3300 c 0,9 267 21 4 8 1/4 8431 0376 02
EP5PTX15 SR10-AT M6 3/8 9-15 4800 c 0,9 267 21 7 8 1/4 8431 0376 16
EP5PTX14 SR42-AT M6 1/4 b 7-14 4800 c 0,9 267 21 7 8 1/4 8431 0376 12
EP6PTX18 SR42-AT M6 1/4 b 9-18 6700 c 0,9 267 21 7 8 1/4 8431 0376 22
EP6PTX19 SR10-AT M6 3/8 10-19 6700 c 0,9 267 21 7 8 1/4 8431 0376 26
EP7PTX28 SR42-AT M6-M8 1/4 b 17-28 4300 c 1,2 295 25 7 10 1/4 8431 0376 32
EP7PTX31 SR10-AT M6-M8 3/8 18-31 4300 c 1,2 295 25 7 10 1/4 8431 0376 36
EP8PTX38 SR42-AT M8 1/4 b 22-38 5900 c 1,2 295 25 9 10 1/4 8431 0376 46
EP8PTX45 SR10-AT M8 3/8 24-45 5900 c 1,2 295 25 9 10 1/4 8431 0376 42
AutoTrim	–	Modelle	für	niedrigen	Druck		 	 	 	 	 	 	 	 	
EP5PTX SR10-AT-L M5 3/8 8-13 4800 e 0,9 267 21 4 8 1/4 8431 0368 01
EP5PTX SR42-AT-L M4-M5 1/4 b 7-12 4800 e 0,7 267 21 4 8 1/4 8431 0368 03
EP6PTX SR10-AT-L M6 3/8 10-17 6300 e 0,9 267 21 7 8 1/4 8431 0368 09
EP6PTX SR42-AT-L M5 1/4 b 9-16 6300 e 0,9 267 21 4 8 1/4 8431 0368 15
EP7PTX SR10-AT-L M6 3/8 16-22 4000 e 0,9 295 21 7 8 1/4 8431 0368 35
EP7PTX SR42-AT-L M6 1/4 b 15-21 4000 e 0,9 295 21 7 8 1/4 8431 0368 46
EP8PTX SR10-AT-L M6-M8 3/8 21-32 5300 e 1,2 295 25 8 10 1/4 8431 0367 83

a Nur Richtwerte, abhängig vom Schraubfall, verwen-
detem Zubehör und Luftdruck.

b Innensechskant-Abtrieb, Schnellwechselfutter.
c Maximaldrehzahl.

d Mit ganz geöffnetem TRIM-Ventil.
e Gemessen bei 5 bar Luftdruck.
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

WINKELSCHRAUBER BAUREIHE LTV

LTV29-2	Serie
Schlankes Desgin, hohe Drehzahlen 
und geringes Gewicht müssen kein 
Widerspruch sein.

Winkelschrauber	mit Abschaltkupplung
LTV39-2	Serie
Leistungsstarker Motor und hohe  
Wiederholgenauigkeiten sind kenn-
zeichnend für diese Baureihe.

LTV	FS	–	Winkelschrauber	mit	in- 
tegrierter	Stecknuss	(Flushsocket)
Gute Zugänglichkeit durch kleinste 
Winkelköpfe.

	 	 	 Drehmoment-	 	 	 	 	 Winkelkopf	 Luft-
	 Schrau-	 Ab-	 bereich	 	 	 	 Winkel-	 kleinster	 bedarf	 Empf.	 Luft-	 	
 ben- triebs- weicher Leerlauf-   kopf- Mitten- im Schlauch- einlass-  
 größe vierkant Schraubfall drehzahl Gewicht Länge höhe abstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Umsteuerbar            
LTV29-2 R12-6 M6 1/4 6-12 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 15
LTV29-2 R12-10 M6 3/8 6-12 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 16
LTV29-2 R12-Q M6 1/4 a 6-12 850 1,3 351 44 11 10 10 1/4 8431 0631 17
LTV29-2 R12-42 M6 1/4 b 6-12 850 1,3 351 34 11 10 10 1/4 8431 0631 18
LTV29-2 R12-B6 M6 1/4 6-12 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 00
LTV29-2 R12-B10 M6 3/8 6-12 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 01
LTV29-2 R16-6 M6 1/4 9-16 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 22
LTV29-2 R16-10 M6 3/8 9-16 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 21
LTV29-2 R16-Q M6 1/4 a 9-16 850 1,3 351 44 11 10 10 1/4 8431 0631 24
LTV29-2 R16-42 M6 1/4 b 9-16 850 1,3 351 34 11 10 10 1/4 8431 0631 23
LTV29-2 R16-B6 M6 1/4 9-16 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 02
LTV29-2 R16-B10 M6 3/8 9-16 850 1,3 351 27 11 10 10 1/4 8431 0631 03
LTV29-2 R24-10 M8 3/8 12-24 640 1,4 374 30 14 10 10 1/4 8431 0631 29
LTV29-2 R24-B10 M8 3/8 12-24 640 1,4 374 30 14 10 10 1/4 8431 0631 04
LTV29-2 R30-10 M8 3/8 15-30 500 1,4 374 30 14 10 10 1/4 8431 0631 37
LTV29-2 R30-B10 M8 3/8 15-30 500 1,4 374 30 14 10 10 1/4 8431 0631 36
LTV39-2 R16-10 M6 3/8 7-16 1200 1,5 375 27 11 16 10 1/4 8431 0633 09
LTV39-2 R16-B10 M6 3/8 7-16 1200 1,5 375 27 11 16 10 1/4 8431 0631 05
LTV39-2 R24-10 M8 3/8 12-24 870 1,6 385 30 14 16 10 1/4 8431 0633 14
LTV39-2 R24-B10 M8 3/8 12-24 870 1,6 385 30 14 16 10 1/4 8431 0631 06
LTV39-2 R30-10 M8 3/8 15-30 870 1,6 385 35 14 16 10 1/4 8431 0633 19
LTV39-2 R30-B10 M8 3/8 15-30 870 1,6 385 35 14 16 10 1/4 8431 0631 07
LTV39-2 R37-10 M8 3/8 22-37 708 1,7 405 35 18 16 10 1/4 8431 0633 24
LTV39-2 R37-B10 M8 3/8 22-37 708 1,7 405 35 18 16 10 1/4 8431 0631 08
LTV39-2 R48-10 M8 3/8 24-48 560 1,7 405 35 18 16 10 1/4 8431 0633 27
LTV39-2 R48-13 M8 1/2 24-48 560 2,0 425 41 20 16 10 1/4 8431 0633 43
LTV39-2 R48-B10 M8 3/8 24-48 560 1,7 405 35 18 16 10 1/4 8431 0631 09
LTV39-2 R48-B13 M8 1/2 24-48 560 2,0 425 41 20 16 10 1/4 8431 0631 10
LTV39-2 R56-10 M10 3/8 28-56 460 1,7 405 35 18 16 10 1/4 8431 0633 35
LTV39-2 R56-13 M10 1/2 28-56 460 2,0 425 41 20 16 10 1/4 8431 0633 51
LTV39-2 R56-B10 M10 3/8 28-56 460 1,7 405 35 18 16 10 1/4 8431 0631 11
LTV39-2 R56-B13 M10 1/2 28-56 460 2,0 425 41 20 16 10 1/4 8431 0631 12
LTV39-2 R70-13 M10 1/2 35-70 350 2,1 425 41 20 16 10 1/4 8431 0633 59
LTV39-2 R70-B13 M10 1/2 35-70 350 2,1 425 41 20 16 10 1/4 8431 0631 13
LTV39-2 R85-13 M10-12 1/2 43-85 305 2,5 500 52 25 16 10 1/4 8431 0633 67
LTV39-2 R85-B13 M10-12 1/2 43-85 305 2,5 500 52 25 16 10 1/4 8431 0631 14
LTV39-2 R120-13 M12 1/2 60-120 220 2,5 500 52 25 16 10 1/4 8431 0633 69
Modelle mit integriertem Steckschlüssel
LTV29-2 R24 FS M8 – 12-24 640 1,4 357 32 15 10 10 1/4 8431 0634 51
LTV29-2 R30 FS M8 – 15-30 500 1,3 357 32 15 10 10 1/4 8431 0634 52
LTV39-2 R37 FS M8 – 22-37 708 1,7 406 38 19 16 10 1/4 8431 0634 53
LTV39-2 R48 FS M8 – 24-48 560 1,7 406 38 19 16 10 1/4 8431 0634 54
LTV39-2 R56 FS M8 – 28-56 460 1,7 406 38 19 16 10 1/4 8431 0634 55
LTV39-2 R70 FS M10 – 35-70 350 2,1 425 50 20 16 10 1/4 8431 0634 56
LTV39-2 R85 FS M10-12 – 43-85 305 2,5 500 58 26 16 10 1/4 8431 0634 57
LTV39-2 R120 FS M12 – 60-120 220 2,5 500 58 26 16 10 1/4 8431 0634 58

a  Schnellwechselfutter. b  Innensechskantabtrieb.
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LTV28 und 38
Unsere beliebtesten Winkelschrauber 
im M5- bis M12-Segment. Kompakte, 
robuste Getriebe, präzise Abschalt-
kupplung, langlebiger Motor.

LTV48-Modelle
Umsteuerbare Schrauber für Dreh-
momente bis 200 Nm. Hoher Bedien-
komfort durch niedriges Gewicht und 
bequemen Griff.

LTV	FS	–	Winkelschrauber	mit	in-
tegrierter	Stecknuss	(Flushsocket)
Gute Zugänglichkeit durch kleinste 
Winkelköpfe. Hohe Drehmoment-
genauigkeit.

   Drehmoment-	 	 	 	 	 Winkelkopf	 Luft-
	 Schrau-	 Ab-	 bereich	 	 	 	 Winkel-	 kleinster	 bedarf	 Empf.	 Luft-	
 ben- triebs- weicher Leerlauf-   kopf- Mitten- im Schlauch- einlass-  
 größe vierkant Schraubfall drehzahl Gewicht Länge höhe abstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Umsteuerbar             
LTV28 R07-6 M5 1/4 2,5-7 1100 1,3 334 28,5 10 8 8 1/4 8431 0601 65
LTV28 R07-42 M5 1/4 a 2,5-7 1100 1,3 334 28,5 10 8 8 1/4 8431 0601 73
LTV28 R07-Q M6 1/4 b 2,5-7 1100 1,3 334 28,5 10 8 8 1/4 8431 0601 68
LTV28 R15-6 M6 1/4 7-15 560 1,4 349 28 11 10 10 1/4 8431 0601 52
LTV28 R15-10 M6 3/8 7-15 560 1,4 349 28 11 10 10 1/4 8431 0601 55
LTV28 R15-Q M6 1/4 b 7-15 560 1,4 349 28 11 10 10 1/4 8431 0601 53
LTV28 R20-10 M6 3/8 10-19 530 1,4 355 34,5 13,5 10 10 1/4 8431 0601 50
LTV28 R20-42 M6 1/4 a 10-20 420 1,4 350 34 13,5 10 10 1/4 8431 0601 48
LTV28 R28-10 M8 3/8 14-28 340 1,4 350 29,5 13,5 10 10 1/4 8431 0601 40
LTV28 R28-42 M8 3/8 14-28 340 1,4 350 29,5 13,5 10 10 1/4 8431 0601 44
LTV28 RL28-10 M8 3/8 14-28 80 1,4 350 29,5 13,5 10 10 1/4 8431 0601 33
            
LTV38 R42-10 M8 3/8 20-42 400 2,0 436 34,5 18 16 10 1/4 8431 0603 55
LTV38 R42-13 M8 1/2 20-42 400 2,2 453 41 20 16 10 1/4 8431 0603 69
LTV38 R50-10 M10 3/8 25-50 330 2,0 436 34,5 18 16 10 1/4 8431 0603 63
LTV38 R50-13 M10 1/2 25-50 330 2,2 453 41 20 16 10 1/4 8431 0603 71
LTV38 R57-13 M10 1/2 30-57 280 2,2 453 41 20 16 10 1/4 8431 0603 51
LTV38 R70-13 M10 1/2 34-70 225 2,4 487 41 20 16 10 1/4 8431 0603 46
LTV38 R85-13 M10-12 1/2 40-85 190 2,8 530 52 25 16 10 1/4 8431 0603 38
            
LTV48 R120-L13 M12 1/2 70-120 215 3,5 590 52 25 28 12,5 1/2 8431 0534 88
LTV48 R150-L13 M12 1/2 70-150 170 3,5 590 52 25 28 12,5 1/2 8431 0534 93
LTV48 R200-L13 M14 1/2 115-200 100 3,8 610 52 25 28 12,5 1/2 8431 0534 98
            
Umsteuerbare Modelle mit integrierter Stecknuss       
LTV48 R150 FS  M12  –  70-150 180  3,5 590  70  25  28  12,7  1/2  8431 0610 17
LTV48 R200 FS  M14  –  115-200 100  3,8 610  70  25  28  12,8  1/2  8431 0610 21

a Innensechskantabtrieb.
b Schnellwechselfutter.
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

WINKELSCHRAUBER BAUREIHE LTV

LTV69-Serie
Der Tandemmotor ermöglicht besonders hohe Drehmomente.

Winkelschrauber	mit Abschaltkupplung

     Max.	 	 	 	 	 Winkel-	 Luft-
   Min. Drehmoment  Drehmoment Leer-    kopf bedarf   
	 Schrau-	 Ab-	 bei	3	bar	 bei	6,3	bar	 bei	6,3	bar	 lauf-	 	 	 Winkel-	 kleinster	 im	 Empf.	 Luft-	 	
 ben- triebs- weicher weicher weicher dreh-   kopf- Mitten- Leer- Schlauch- einlass-
 größe vierkant Schraubfall Schraubfall Schraubfall zahl Gewicht Länge höhe abstand lauf größe gewinde
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 Nm	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Umsteuerbar
LTV69 R180-13 a M16 1/2 70 100 170 840 5,1 592 50 25,3 20 13 1/2 8431 0830 04
LTV69 R370-20 a M18 3/4 140 190 370 480 7,6 634 62 32,9 20 13 1/2 8431 0830 15
LTV69 R600-25 a M22 1 230 400 600 280 10,2 676 77 54,0 20 13 1/2 8431 0830 21
Nicht	umsteuerbar          
LTV69 N180-13 M16 1/2 70 100 170 840 4,6 577 50 25,3 20 13 1/2 8431 0830 35
LTV69 N370-20 M18 3/4 140 190 370 480 7,1 619 62 32,9 20 13 1/2 8431 0830 46
LTV69 N600-25 M22 1 230 400 600 280 9,7 661 77 54,0 20 13 1/2 8431 0830 52

a Fixierte Rückwärtslauf-Einstellung.
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KLEINSCHRAUBER BAUREIHE LUM

Pistolengriffmodelle mit Abschaltkupplung
HR-Modelle
Die HR-Modelle eignen sich hervorragend für die Übertragung hoher Vorschub-
kräfte. Am Handgriff geführt, lassen sich Reaktionsmomente wirkungsvoll ab- 
fangen. Es sind auch Modelle für die RE-Überwachung erhältlich. Diese sind mit 
dem Zusatz –RE in der Werkzeugbezeichnung gekennzeichnet.

       Luft-    
       bedarf Empf. Luft-  
  Drehmomentbereich Leerlauf-   Kleinster im Schlauch- einlass- 
  weicher Schraubfall drehzahl Gewicht Länge Mittenabstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Mit Drückerstarter          
LUM22 HR3 0,6-3 2200 0,85 186 18 7,5 8 1/4 8431 0269 00
LUM22 HR4 0,6-4 1650 0,85 186 18 7,5 8 1/4 8431 0269 02
LUM22 HR4-RE 0,6-4 1650 0,85 186 18 7,5 8 1/4 8431 0278 65
LUM22 HR6 1,5-6,5 1150 0,85 186 18 7,5 8 1/4 8431 0269 01
LUM22 HR6-RE 1,5-6,5 1150 0,85 186 18 7,5 8 1/4 8431 0278 64
LUM22 HR10 3,5-10 750 1 218 18 7,5 10 1/4 8431 0269 03
LUM22 HR10-RE 3,5-10 750 1 218 18 7,5 10 1/4 8431 0278 66
LUM22 HR12 3,5-12,5 500 1 210 18 7,5 10 1/4 8431 0269 04
LUM22 HR12-RE 3,5-12,5 500 1 210 18 7,5 10 1/4 8431 0278 67
LUM22 HR12-370 3,5-12,5 370 1 210 18 7,5 10 1/4 8431 0269 05
LUM32 HR10 5-10 750 0,72 183 18,5 7,5 10 1/4 8431 0269 90
LUM32 HR15 7,5-15,5 450 0,72 183 18,5 7,5 10 1/4 8431 0269 91
Mit Drücker- und Schubstarter         
LUM22 HR3-P 0,6-3 2200 0,85 186 21 7,5 8 1/4 8431 0269 06
LUM22 HR4-P 0,6-4 1650 0,85 186 21 7,5 8 1/4 8431 0269 08
LUM22 HR6-P 1,5-6,5 1150 0,85 186 21 7,5 8 1/4 8431 0269 07
LUM22 HR10-P 3,5-10 750 1 218 21 7,5 10 1/4 8431 0269 09
LUM22 HR12-P 3,5-12,5 500 1 210 21 7,5 10 1/4 8431 0269 10
LUM22 HR12-370-P 3,5-12,5 370 1 210 21 7,5 10 1/4 8431 0269 11
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

KLEINSCHRAUBER BAUREIHE LUM

Pistolengriffmodelle mit Abschaltkupplung
HRX/HRF-Modelle
Die perfekt ausbalancierten HRX-Schrauber mit Mittenhandgriff eignen sich für
alle typischen Pistolengriffanwendungen, wie das Verschrauben in horizontaler 
Richtung. HRF: Flexibler Mehrfach-Luftanschluss und Luft von oben.

HRX-Modell HRF-Modell

       Luft-    
       bedarf Empf. Luft-  
  Drehmomentbereich Leerlauf-   Kleinster im Schlauch- einlass- 
  weicher Schraubfall drehzahl Gewicht Länge Mittenabstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Pistolenschrauber mit Mittenhandgriff und Drückerstarter       
LUM12 HRX1 0,6-1,8 2300 0,65 176 15 6 6 1/8 8431 0278 58
LUM12 HRX2 0,6-2,5 1650 0,65 176 16 6 6 1/8 8431 0278 56
LUM12 HRX3 0,4-3,5 1150 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 54
LUM12 HRX3-RE 0,4-3,5 1150 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 55
LUM12 HRX5 0,4-5 850 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 51
LUM12 HRX5-RE 0,4-5 850 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 53
LUM12 HRX5-350 0,4-5 350 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 48
LUM12 HRX5-350-RE 0,4-5 350 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 49
LUM12 HRX8 1,5-8 500 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 60
LUM12 HRX8-50 1,5-8 50 0,7 196 16 6 6 1/8 8431 0280 25
LUM12 HRX8-110 1,5-8 110 0,7 196 16 6 6 1/8 8431 0280 27
LUM12 HRX8-250 1,5-8 250 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 69
LUM12 HRX8-RE 1,5-8 500 0,7 186 16 6 6 1/8 8431 0278 61
LUM22 HRX2 1,2-2 a 4500 0,9 187 18 9 8 1/4 8431 0269 29
LUM22 HRX2-3200 1,1-2,6 a 3200 0,9 187 18 9 8 1/4 8431 0278 85
LUM22 HRX3 0,6-3 a 2250 0,9 187 18 9 8 1/4 8431 0269 22
LUM22 HRX3,5 0,6-3,5 2250 0,9 187 18 9 8 1/4 8431 0269 99
LUM22 HRX4 0,6-4 a 1650 0,9 187 18 9 8 1/4 8431 0269 20
LUM22 HRX6 1,5-6,5 a 1100 0,95 197 18 9 8 1/4 8431 0269 21
LUM22 HRX6-RE 1,5-6,5 a 1100 0,95 197 18 9 8 1/4 8431 0278 71
LUM22 HRX10 3,5-10 a 800 1,1 219 18 9 10 1/4 8431 0269 23
LUM22 HRX10-RE 3,5-10 a 800 1,1 219 18 9 10 1/4 8431 0278 73
LUM22 HRX11-220 3,5-12,5 a 220 1,15 229 18 9 10 1/4 8431 0282 20
LUM22 HRX12 3,5-12,5 500 1,1 211 18 9 10 1/4 8431 0269 24
LUM22 HRX12-RE 3,5-12,5 a 500 1,1 211 18 9 10 1/4 8431 0278 74
LUM22 HRX12-50 3,5-12,5 a 50 1,15 229 18 9 10 1/4 8431 0280 26
LUM22 HRX12-120 3,5-12,5 a 120 1,15 229 18 9 10 1/4 8431 0280 28
LUM22 HRX12-370 3,5-12,5 a 370 1,1 211 18 9 10 1/4 8431 0269 25
LUM22 HRX12-370-RE 3,5-12,5 a 370 1,1 211 18 9 10 1/4 8431 0278 75
LUM22 HRX26 b 3-26 220 1,2 233 18 9 10 1/4 8431 0269 39
Modelle mit Mittenhandgriff, Drückerstarter und SoftStop-Funktion      
LUM10 HRX1-SS 0,2-0,6 800 0,65 176 16 6 6 1/8 8431 0280 02
Modelle mit Mehrfach-Luftanschluss und Luft von oben, mit Drückerstarter     
LUM12 HRF2 0,6-2,5 1650 0,65 190 16 6 6 1/8 8431 0269 31
LUM12 HRF3 0,4-3,6 1150 0,7 200 16 6 6 1/8 8431 0269 32
LUM12 HRF5 0,4-5 850 0,7 200 16 6 6 1/8 8431 0269 33
LUM12 HRF8 1,5-8 500 0,7 200 16 6 6 1/8 8431 0269 34

a 1,4-4 Nm mit separater Kupplungsfeder, Bestell-Nr. 4210 1831 00.
b 1/4"-Abtriebsvierkant.

Alle Modelle:  sind umsteuerbar und haben ein 1/4"-Schnellwechselfutter.
  Alle Leistungsdaten bei 6,3 bar Fließdruck.
   Für höheren Bedienkomfort und bessere Ergonomie empfehlen wir bei Drehmomenten ab etwa 4 

Nm die Verwendung eines Stützgriffs.
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Pistolengriffmodelle mit Direktantrieb
LUD-Modelle
Die LUD-Schauber mit Direktantrieb werden hauptsächlich für 
gewindebohrende Schrauben und Holzschrauben verwendet.

Pistolengriffmodelle mit Rutschkupplung
TWIST-,	HRX-	und	HRF-Modelle
Diese Modelle eignen sich besonders für Anwendungen, bei denen das Dreh-
moment während der Einschraubphase vorübergehend ansteigen kann, wie zum 
Beispiel bei Blechschrauben oder selbstschneidenden Schrauben.

       Luft-    
       bedarf Empf. Luft-  
  Drehmomentbereich Leerlauf-   Kleinster im Schlauch- einlass- 
  weicher Schraubfall drehzahl Gewicht Länge Mittenabstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Mit Drückerstarter         
LUD12 HRX2 1-2,5 1600 0,5 115 16 6,5 8 1/8 8431 0278 77
LUD12 HRX5 2-5 850 0,5 125 16 6,5 8 1/8 8431 0278 78
LUD12 HRX8 3,5-8 500 0,5 125 16 6,5 8 1/8 8431 0278 79
LUD22 HR3 1,5-2,8 3600 0,65 125 18 8 8 1/4 8431 0269 17
LUD22 HR5 2,8-5,5 1650 0,65 125 18 8 8 1/4 8431 0269 18
LUD22 HR12 5-12 750 0,75 143 18 8 8 1/4 8431 0269 19

Alle Modelle: sind umsteuerbar.  Innensechskant-Aufnahme für Bits: 1/4" bei Pistolengriff-Modellen.
    Drehmoment bei min. 3 bar und max. 6 bar.

       Luft-    
       bedarf Empf. Luft-  
  Drehmomentbereich Leerlauf-   Kleinster im Schlauch- einlass- 
  weicher Schraubfall drehzahl Gewicht Länge Mittenabstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Mit Drücker- und Schubstarter
TWIST12 HRX2 0,6-2,4 1650 0,65 176 15 6,5 6 1/8 8431 0278 40
TWIST12 HRX3 0,6-3,5 1150 0,65 186 15 6,5 6 1/8 8431 0278 39
TWIST12 HRX4 0,5-4,4 800 0,65 186 15 6,5 6 1/8 8431 0278 38
TWIST22 HRX7 1,5-7,5 1100 1,05 205 15 9 8 1/4 8431 0269 26
TWIST22 HRX10 1,5-10 750 1,1 205 15 9 8 1/4 8431 0269 27
TWIST22 HRX12 5-12 500 1,05 205 15 9 8 1/4 8431 0269 28
TWIST22 HR3 1,0-3,5 2100 0,95 195 15 8 8 1/4 8431 0278 86
TWIST22 HR6 2,2-6,5 1600 0,95 195 15 8 8 1/4 8431 0269 70
TWIST22 HR7 1,5-7,5 1150 0,95 195 15 8 8 1/4 8431 0269 14
TWIST22 HR10 1,5-10,0 750 1 205 15 8 8 1/4 8431 0269 15
TWIST22 HR12 5,0-12,0 500 1 195 15 8 8 1/4 8431 0269 16
Modelle	mit	Mehrfach-Luftanschluss	(12)	und	Modelle	mit	Luft	von	oben,	mit	Drücker-	und	Schubstarter
TWIST12 HRF4 0,5-4,4 850 0,7 200 15 6 6 1/8 8431 0269 40
TWIST HRF08 a 1,5-7,5 800 1,2 212 25 7 8 1/4 8431 0252 42
TWIST HRF16 a 2,2-6,5 1600 1,2 212 25 7 8 1/4 8431 0252 44

a Nur Modelle mit Luft von oben. 
Alle Modelle:  sind umsteuerbar.
 Innensechskant für Bits: 1/4".  

Mit Schnellwechselfutter.
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

KLEINSCHRAUBER BAUREIHE LUM

Stabmodelle mit Abschaltkupplung
PR/SR-Modelle
Die Stabschrauber der Baureihe LUM sind in den Ausführungen PR (mit Schub-
starter und Umsteuerknopf) und SR (mit Hebelstarter und Umsteuerring) erhältlich.
Für die SR-Modelle sind RE-Umbausätze verfügbar. SoftStop-Modelle (mit Sanft-
abschaltung) sind mit der Zusatzbezeichnung -SS gekennzeichnet.

a Lufteinlassgewinde M5. Tülle und Kupplung bei al-
len LUM-02-Modellen als Zubehör im Lieferumfang 
enthalten, Schlauchdurchmesser 6 mm.

 ESD-zugelassen: LUM10/12/22 SR/PR.

Alle Typen:  Umsteuerbar und mit Schnellwechselfutter. 
SR-Modelle haben einen Umsteuerring. 
PR-Modelle haben einen Umsteuerknopf. 
-Q – 3-mm-Innensechskant. Alle anderen 
LUM-02-Modelle haben 4-mm-Halbmondaufnahme.

       Luft-    
       bedarf Empf. Luft-  
  Drehmomentbereich Leerlauf-   Kleinster im Schlauch- einlass- 
  weicher Schraubfall drehzahl Gewicht Länge Mittenabstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Mit Schubstarter und Druckknopf für Umsteuerung     
LUM02 PR04-1200 0,03-0,32 1200 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 04
LUM02 PR04-1800 0,03-0,32 1800 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 02
LUM02 PR07-350 0,025-0,6 350 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 08
LUM02 PR07-500 0,025-0,6 500 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 06
LUM02 PR04-950-Q 0,03-0,32 950 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 15
LUM02 PR04-1200-Q 0,03-0,32 1200 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 14
LUM02 PR04-1800-Q 0,03-0,32 1800 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 12
LUM02 PR07-350-Q 0,025-0,6 350 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 18
LUM02 PR07-500-Q 0,025-0,6 500 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 16
LUM02 PR07-600-Q 0,025-0,6 500 0,17 172 10 2,2 6 a M5 8431 0146 03
LUM10 PR03 0,1-1,5 300 0,4 206 15 3 6 1/8 8431 0146 05
LUM10 PR05 0,1-1,5 460 0,4 206 15 3 6 1/8 8431 0146 09
LUM10 PR12 0,1-1,1 1200 0,4 196 15 3 6 1/8 8431 0146 17
LUM10 PR21 0,1-0,7 2000 0,4 196 15 3 6 1/8 8431 0146 25
LUM12 PR1 0,6-1,6 1900 0,55 195 17 4,5 6 1/8 8431 0278 29
LUM12 PR2 0,4-2,3 1450 0,55 195 17 4,5 6 1/8 8431 0278 27
LUM12 PR3 0,4-3,2 1000 0,55 195 17 4,5 6 1/8 8431 0278 26
LUM12 PR4 0,4-4,2 750 0,55 195 17 4,5 6 1/8 8431 0278 25
LUM12 PR5 0,4-5 450 0,55 195 20 4,5 6 1/8 8431 0278 30
LUM22 PR2-3500 1,1-2,5 3500 0,75 211 20 7 8 1/4 8431 0278 89
LUM22 PR3 0,6-3,2 2100 0,75 211 20 7 8 1/4 8431 0269 61
LUM22 PR4 0,5-4,0 1600 0,75 211 20 7 8 1/4 8431 0269 55
LUM22 PR4-2300 0,7-4,5 2300 0,75 211 20 7 8 1/4 8431 0278 81
LUM22 PR5-260 0,4-5,0 260 0,75 211 20 7 8 1/4 8431 0269 62
LUM22 PR5-350 0,4-5,0 350 0,75 211 20 7 8 1/4 8431 0269 60
LUM22 PR6 1,5-6,0 1000 0,75 211 20 7 8 1/4 8431 0269 56
LUM22 PR8-1100 1,5-8,0 1100 0,9 224 20 7 8 1/4 8431 0278 88
LUM22 PR10 3,5-10,0 700 0,95 232 22 7 8 1/4 8431 0269 58
LUM22 PR12 3,5-12,5 450 0,9 224 22 7 8 1/4 8431 0269 57
LUM22 PR12-350 3,5-12,5 350 0,95 224 22 7 8 1/4 8431 0269 59
LUM22 PR12-850 3,5-12,0 850 1 246 22 8,5 8 1/4 8431 0278 80
Mit Schubstarter, Druckknopf für Umsteuerung und Sanftabschaltung    
LUM10 PR1-SS 0,2-0,6 460 0,4 206 15 3 6 1/8 8431 0280 06
LUM12 PR1-SS 0,6-1,3 800 0,55 195 20 4,5 6 1/8 8431 0280 05

PR-Modell

SR-Modell
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Stabmodelle mit Rutschkupplung
PR/SR Modelle
Die Stabschrauber der Baureihe TWIST sind in den Ausführungen PR (mit Schub-
starter und Umsteuerknopf) und SR (mit Hebelstarter und Umsteuerring) erhältlich.

       Luft-    
       bedarf Empf. Luft-  
  Drehmomentbereich Leerlauf-   Kleinster im Schlauch- einlass- 
  weicher Schraubfall drehzahl Gewicht Länge Mittenabstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Mit Hebelstarter, ohne Schubstarter
LUM12 SR1 0,6-1,8 2200 0,6 217 17 6 6 1/8 8431 0278 35
LUM12 SR2 0,5-2,5 1700 0,6 217 17 6 6 1/8 8431 0278 34
LUM12 SR3 0,4-3,5 1200 0,6 217 17 6 6 1/8 8431 0278 33
LUM12 SR4 0,4-4,5 850 0,6 217 17 6 6 1/8 8431 0278 32
LUM22 SR3 0,6-3,2 1950 0,8 239 20 7 8 1/4 8431 0269 44
LUM22 SR4 0,6-4 1500 0,8 239 20 7 8 1/4 8431 0269 46
LUM22 SR5-300 0,4-5 300 0,8 239 20 7 8 1/4 8431 0269 51
LUM22 SR6 1,5-6 1000 0,85 239 20 7 8 1/4 8431 0269 47
LUM22 SR10 3,5-10 700 1 260 22 7 8 1/4 8431 0269 49
LUM22 SR12 3,5-12,5 430 0,95 252 22 7 8 1/4 8431 0269 48
LUM22 SR12-300 3,5-12,5 300 1 252 22 7 8 1/4 8431 0269 50

 ESD-zertifiziert: LUM10/12/22 SR/PR.
Alle Modelle: Umsteuerbar und mit Schnellwechselfutter.

       Luft-    
       bedarf Empf. Luft-  
  Drehmomentbereich Leerlauf-   Kleinster im Schlauch- einlass- 
  weicher Schraubfall drehzahl Gewicht Länge Mittenabstand Leerlauf größe gewinde  
Typ	 	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
Mit Hebelstarter         
TWIST12 SR3 0,7-3,3 1650 0,65 225 15 6 6 1/8 8431 0278 44
TWIST12 SR4 0,5-4,2 1100 0,65 225 15 6 6 1/8 8431 0278 43
TWIST22 SR6 1,5-6,0 1500 0,85 239 15 7 8 1/8 8431 0269 52
TWIST22 SR10 1,5-10,0 700 0,9 246 15 7 8 1/8 8431 0269 53
Mit Schubstarter          
TWIST22 PR4-2300 1,0-4,0 2300 0,75 242 15 7 8 1/4 8431 0278 92
TWIST22 PR6 2,2-6,5 1600 0,75 211 15 7 8 1/4 8431 0278 91
TWIST22 PR7 1,5-7,5 1100 0,75 211 15 7 8 1/4 8431 0278 90
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

NIEDERSPANNUNGSSCHRAUBER BAUREIHE EBL

Bürstenlose Kleinschrauber mit Abschaltkupplung
EBL-Serie
Mit ausgeklügelter Ergonomie und neuester Technologie haben die EBL-Schrau-
ber von Atlas Copco neue Standards bei Elektroschraubern für niedrige Drehmo-
mente gesetzt. Die eingesetzten bürstenlosen Motoren haben eine lange Lebens-
dauer, erweiterte Serviceintervalle und einen sehr geringen Wartungsbedarf.

a EBL 45, 55 und EBL 25-1500 sind mit EBL Drive Plus zu verwenden.
b Die Modelle EBL 45/55-RE und EBL 25-1500-RE sind mit EBL Drive Plus und EBL-RE-Modul zu verwenden.

 Drehmomentbereich Leerlauf-
 Schrauben- weicher Schraubfall Drehzahl Gewicht Länge Klingen-
Typ größe Nm min-1	 kg	 mm	 aufnahme	 Bestell-Nr.
Standardausführungen       
EBL03 M1-2 0,05-0,3 870 0,3 185 Ø 4 mm  8431 0170 02
EBL03-Q  M1-2 0,05-0,3 870 0,3 185 1/4"-Sechskant 8431 0170 04
EBL12  M2-3 0,2-1,2 910 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 11
EBL12-1500  M2-3 0,2-1,2 1500 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 41
EBL20  M2-3 0,5-2,0 750 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 16
EBL21-1500  M2-3 0,5-2,1 1500 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 43
EBL25  M2,5-4 1,0-2,5 930 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 23
EBL25-1500 a M2,5-4 1,0-2,5 1500 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 25
EBL35 M2,5-4 1,0-3,5 700 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 33
EBL45 a M2,5-5 1,0-4,5 700 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 40
EBL55 a M2,5-5 1,0-5,5 600 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 44
Ausführungen mit SoftStop       
EBL03-SS  M1-2 0,05-0,3 870 0,3 185 Ø 4 mm   8431 0170 07
EBL12-SS  M2-3 0,2-1,2 910 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 15
EBL20-SS  M2-3 0,5-2,0 750 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 20
EBL25-SS  M2,5-4 1,0-2,5 930 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 28
EBL35-SS  M2,5-4 1,0-3,5 700 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 38
Ausführungen mit Signalausgang       
EBL03-RE  M1-2 0,05-0,3 870 0,3 185 Ø 4 mm  8431 0170 55
EBL03-Q-RE  M1-2 0,05-0,3 870 0,3 185 1/4"-Sechskant 8431 0170 06
EBL12-RE  M2-3 0,2-1,2 910 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 13
EBL12-1500-RE  M2-3 0,2-1,2 1500 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 18
EBL20-RE  M2-3 0,5-2,0 750 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 19
EBL21-1500-RE  M2-3 0,5-2,1 1500 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 47
EBL25-RE  M2,5-4 1,0-2,5 930 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 26
EBL25-1500-RE b M2,5-4 1,0-2,5 1500 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 22
EBL35-RE M2,5-4 1,0-3,5 700 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 36
EBL45-RE b M2,5-5 1,0-4,5 700 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 42
EBL55-RE b M2,5-5 1,0-5,5 600 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 45
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a EBL 45, 55 und EBL 25-1500 sind mit EBL Drive Plus zu verwenden.
b Die Modelle EBL 45/55-RE und EBL 25-1500-RE sind mit EBL Drive Plus und EBL-RE-Modul zu verwenden.
Alle Schraubermodelle, Steuerungen und Kabel sind ESD- und UL-zertifiziert.
Zum Lieferumfang gehört ein Verbindungskabel zur Steuerung (Standardausführung mit fünf- bzw. bei Ausführungen mit Signalausgang mit sechsadrigem Kabel).
Alle Modelle haben konfigurierbare Hebel- oder Schubstarter.

 Drehmomentbereich Leerlauf-
 Schrauben- weicher Schraubfall Drehzahl Gewicht Länge Klingen-
Typ größe Nm min-1	 kg	 mm	 aufnahme	 Bestell-Nr.
Ausführungen mit SoftStop und Signalausgang      
EBL03-SS-RE  M1-2 0,05-0,3 870 0,3 185 Ø 4 mm  8431 0170 08
EBL12-SS-RE  M2-3 0,2-1,2 910 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 17
EBL20-SS-RE  M2-3 0,5-2,0 750 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 21
EBL25-SS-RE  M2,5-4 1,0-2,5 930 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 29
EBL35-SS-RE  M2,5-4 1,0-3,5 700 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 39
Ausführungen mit SoftStart       
EBL12 ST  M2-3 0,2-1,2 910 0,5 215 1/4"-Sechskant 8431 0170 14
EBL25 ST  M2,5-4 1,0-2,5 930 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 24
EBL35 ST  M2,5-4 1,0-3,5 700 0,8 235 1/4"-Sechskant 8431 0170 37

Steuerungen
Typ	 	 Bestell-Nr.

EBL Drive Für Standard- und SoftStop-Ausführungen 8431 0170 70
EBL RE Drive Für Ausführungen mit Signalausgang und 8431 0170 75
 SoftStop-Modelle mit Signalausgang 
EBL Drive Plus Für alle Standard- und SoftStop-Ausführungen 8431 0170 85

SoftStart-Steuerung
Typ	 	 Bestell-Nr.

EBL-ST-Steuerung (ESD-zertifiziert) 8431 0170 80

- EBL-ST-Steuerung (SoftStart) für Anwendungen, die eine langsame Findestufe-Drehzahl erfordern.
- EBL-ST-Modul zum Anschluss zwischen Schraubwerkzeug und Steuerung.

Typ	 	 Bestell-Nr.

EBL RE-Modul 8431 0170 76

EBL-RE-Modul	(Reporting	Modul)

Das RE-Modul wird zwischen Steuerung (EBL Drive oder EBL Drive Plus) und Werkzeug (mit RE-Ausgang) 
angeschlossen.

EBL Ergänzendes Zubehör

EBL Drive

EBL RE Drive

EBL Drive Plus

EBL RE Module
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

AKKUSCHRAUBER SERIE BCP UND BCV

Akkuschrauber
BCP	–	Pistolengriffschrauber

BCV	–	Winkelschrauber

-L steht für Modelle mit geringer Geschwindigkeit (Langsamläufer) 
Hinweis: Die Werkzeuge sind ab Werk auf maximale Geschwindigkeit eingestellt.
Bei allen Modellen in der Tabelle betragen die erklärten Lärm- und Vibrationswerte gemäß ISO 15744 und ISO 28927-2:  
Schalldruckpegel < 70dB(A) und Vibrationen < 2,5 m/s2

  
 Antriebsvierkant Drehmoment	(Nm) Drehmoment	(ft	lb) Drehzahl Gewicht	(ohne	Akku) Länge
Typ	 Zoll	 Min.	 Max.	 Min.	 Max.		 min-1	 kg	 lb	 mm	 Bestell-Nr.
Werkzeuge	mit	Abschaltfunktion,	bürstenlosem	Motor	und	variabler	Schraubgeschwindigkeit	 	 	
BCP BL2-I06 1/4 0,8 2,5 0,6 1,8 500–1550 0,86 1,89 200/188 8431 1273 00
BCP BL6-I06 1/4 2,0 6,0 1,5 4,4 300–1000 0,6 1,89 200/188 8431 1273 10
BCP BL8-I06  1/4 3,0 8,0 2,2 5,9 300–800 0,6 1,89 200/188 8431 1273 20
BCP BL12-I06  1/4 5,0 12,0 3,7 8,8 250–600 0,6 1,89 200/188 8431 1273 30
BCP BL2L-I06  1/4 0,8 2,5 0,6 1,8 150–440 0,86 1,89 200/188 8431 1273 50
BCP BL6L-I06  1/4 1,5 6,0 1,1 4,4 150–440 0,86 1,89 200/188 8431 1273 60
BCP BL12L-I06  1/4 3,0 12,0 2,2 8,8 150–440 0,86 1,89 200/188 8431 1273 40

 Kleinster
	 Antriebsvierkant	 Drehmoment	(Nm)	 Drehmoment	(ft	lb)	 Drehzahl	 Gewicht	 Länge	 Mittelabst.
Typ	 Zoll	 Min.	 Max.	 Min.	 Max.		 min-1	 kg	 lb	 mm	 in	mm	 Bestell-Nr.
Werkzeuge	mit	Abschaltfunktion,	bürstenlosem	Motor	und	variabler	Schraubgeschwindigkeit
BCV BL-07L-06 1/4 1,5 7,0 1,1 5,2 120–360 1,15 2,6 419 11 8431 1275 07
BCV BL-07-I06QC  6-Kant 1/4 1,5 7,0 1,1 5,2 400–880 1,15 2,6 419 11 8431 1276 07
BCV BL-15-06  1/4 5,0 15,0 3,68 11,1 200–480 1,15 2,6 419 11 8431 1275 15
BCV BL-15-10 3/8 5,0 15,0 3,68 11,1 200–480 1,15 2,6 419 11 8431 1276 15
BCV BL-30-10  3/8 10,0 30,0 7,37 22,1 100–300 1,54 3,4 477 14 8431 1275 30
BCV BL-45-10  3/8 20,0 45,0 14,7 33,2 50–180 1,65 3,6 488 17,5 8431 1275 45
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Akkus
 Spannung Ladekapazität Gewicht Ladezeit
Typ	 V	 Ah	 kg	 min.	 Bestell-Nr.

Li-Ionen-Akku, Flat-Pack 18 1,3 0,37 35 4211 5426 82 
Li-Ionen-Akku, Big-Pack 18 2,6 0,63 70 4211 5426 83 
Li-Ionen-Akku (nur für BCV) 36 1,3 0,60 70 4211 5426 87

Schutzüberzüge
Typ	 	 	 	 	 Bestell-Nr.

Akkuschutzüberzug, Flat-Pack     4211 5601 00 
Akkuschutzüberzug, Big-Pack     4211 5602 00 
Werkzeugschutzüberzug (nur für BCV)    4211 5415 00

Farbige Markierungsringe
Typ	 	 	 	 	 Bestell-Nr.

Rot     4211 5461 02 
Orange     4211 5461 03 
Grün     4211 5461 04 
Blau     4211 5461 05 
Weiß     4211 5461 06 
Lila     4211 5461 07 
Grau     4211 5461 08

Multicharger	(Ladegerät)
Typ	 	 	 	 	 Bestell-Nr.

Multi-Ladegerät 18 V / 36 V     4211 5424 85

Ladegeräte
  Spannung/Leistung Gewicht
Typ	 V/Hz	 Ah	 kg	 Bestell-Nr.

Euro-Stecker 230 V / 50 Hz 18 V / 1,8 A 0,61 4211 5429 80 
GB-Stecker 230 V / 50 Hz 18 V / 1,8 A 0,61 4211 5429 81 
BR-Stecker 230 V / 60 Hz 18 V / 1,8 A 0,61 4211 5429 83 
US-Stecker 115 V / 60 Hz 18 V / 1,8 A 0,61 4211 5429 84

Verschiedenes
Typ	 	 	 	 Bestell-Nr.

Drehzahl-Einstellgerät (für BCV)   4211 5462 81 
Stützgriff    4211 5421 80 
Aufhängebügel    4211 5600 00 
Werkzeugaufnahme    4220 4335 80

Optionales Zubehör
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

HOCHMOMENTSCHRAUBER BAUREIHE LMP/LTP

Hochmomentschrauber mit Direktantrieb
LMP-Serie
Der starke Tandemmotor der LMP61-Modelle stellt bei geringerem Druckluft-
bedarf eine schnellere Arbeitsweise und höhere Drehmometgenauigkeit bereit. 
Das gewünschte Drehmoment wird bei den LMP-Modellen über den Luftdruck 
eingestellt. Je höher der Druck, desto höher das Drehmoment.

            
 Schrau-  Max. Mindest-    Kleinster Luft- Luft-  
 ben- Abtriebs- Drehmoment drehmoment Leerlauf-   Mitten- bedarf im einlass-  
 größe vierkant bei 6,3 bar bei 3 bar drehzahl Gewicht a Länge abstand Leerlauf gewinde Verzahnung  
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s		 Zoll	 Typ	 Bestell-Nr.
Nicht	umsteuerbar	 	 	 	 	 	 	 	 	
LMP24 H011-10 M6 3/8 13 6 1550 1,0 210 18 11 1/4 1 8431 0245 56
LMP24 H005-10 M8 3/8 30 14 500 1,0 210 18 11 1/4 1 8431 0245 49
LMP24 H003-13 M8 1/2 40 14 330 1,2 210 18 11 1/4 1 8431 0245 64
LMP24 H002-13 M10 1/2 58 27 240 1,3 230 21 11 1/4 2 8431 0245 31
LMP61 H100-13 M12 1/2 100 60 2200 3,0 223 29 20 3/8 3 8431 0803 05
LMP61 H170-13 M14 1/2 170 100 1400 3,0 223 29 20 3/8 3 8431 0803 12
LMP61 H230-19 M16 3/4 230 130 1000 3,0 223 29 20 3/8 3 8431 0803 19
LMP61 H350-20 M18 3/4 350 200 650 3,9 260 31 20 3/8 4 8431 0803 26
LMP61 H500-20 M20 3/4 500 300 450 3,9 260 31 20 3/8 4 8431 0803 33
LMP61 H700-25 M22 1 700 400 350 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0803 40
LMP61 H900-25 M24 1 900 500 260 4,5 282 34 20 3/8 5 8431 0803 47
Umsteuerbar         
LMP24 HR011-10 M6 3/8 10 5 860 1,0 210 18 11 1/4 1 8431 0245 85
LMP24 HR005-10 M8 3/8 22 10 380 1,0 210 18 11 1/4 1 8431 0245 77
LMP24 HR003-13 M8 1/2 30 14 250 1,2 210 18 11 1/4 1 8431 0245 91
LMP24 HR002-13 M10 1/2 40 20 180 1,3 230 21 11 1/4 2 8431 0245 70
LMP61 HR100-13 M12 1/2 100 60 2200 3,0 235 30 20 3/8 3 8431 0804 04
LMP61 HR170-13 M14 1/2 170 100 1400 3,0 238 30 20 3/8 3 8431 0804 11
LMP61 HR230-19 M16 3/4 230 130 1000 3,0 275 34 20 3/8 3 8431 0804 18
LMP61 HR350-20 M18 3/4 350 200 650 3,9 275 34 20 3/8 4 8431 0804 25
LMP61 HR500-20 M20 3/4 500 300 450 3,9 320 35 21 3/8 4 8431 0804 32
LMP61 HR700-25 M22 1 700 400 350 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0804 39
LMP61 HR900-25 M24 1 900 500 260 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0804 46
LMP61 HR1500-25 M30 1 1600 900 140 6,8 345 42 20 3/8 9 8431 0804 53

a Gewicht ohne Momentenstütze.
Empfohlener Schlauchinnen-Ø 13 mm für 
Schlauchlängen bis zu 5 m.

Das Umschaltmoment liegt bei ca. 4 % des maximalen Drehmoments.
Gegenhalter/Momentenstützen gehören nicht zum Lieferumfang. Die für Ihre 
Anwendung passende Momentenstütze erhalten Sie als optionales Zubehör.
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HOCHMOMENTSCHRAUBER BAUREIHE LMP/LTP

Hochmomentschrauber mit Selbstabschaltung
LTP-Serie
Die LTP61-Modelle sind mit kraftvollem Tandemmotor und einer Abschaltauto-
matik ausgestattet, die den Schrauber beim Erreichen des voreingestellten Dreh-
moments präzise abschaltet. Hohe Drehmomentgenauigkeit – unabhängig von 
Luftdruckschwankungen.

 Schrau-  Drehmoment- Mindest-    Kleinster Luft- Luft-   
 ben- Abtriebs- bereich drehmoment Leerlauf-   Mitten- bedarf im einlass-  
 größe vierkant bei 6,3 bar bei 3 bar drehzahl Gewicht a Länge abstand Leerlauf gewinde Verzahnung  
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s		 Zoll	 Typ	 Bestell-Nr.
Nicht	umsteuerbar
LTP61 H100-13 M12 1/2 55-100 45 1800 3,0 223 29 20 3/8 3 8431 0800 07
LTP61 H170-13 M14 1/2 95-170 70 1100 3,0 223 29 20 3/8 3 8431 0800 14
LTP61 H230-19 M16 3/4 125-230 85 820 3,0 223 29 20 3/8 3 8431 0800 21
LTP61 H350-20 M18 3/4 190-350 145 520 3,9 260 31 20 3/8 4 8431 0800 28
LTP61 H500-20 M20 3/4 275-500 220 360 3,9 260 31 20 3/8 4 8431 0800 35
LTP61 H700-25 M22 1 360-650 280 280 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0800 42
LTP61 H900-25 M24 1 480-870 300 210 4,5 282 32 20 3/8 5 8431 0800 49
LTP61 H1500-25 M30 1 850-1500 700 115 6,8 323 42 20 3/8 9 8431 0800 56
Umsteuerbar                
LTP61 HR100-13 M12 1/2 55-100 45 1800 3,0 235 30 20 3/8 3 8431 0801 08
LTP61 HR170-13 M14 1/2 95-170 70 1100 3,0 238 30 20 3/8 3 8431 0801 15
LTP61 HR230-19 M16 3/4 125-230 85 820 3,0 275 34 20 3/8 3 8431 0801 22
LTP61 HR350-20 M18 3/4 190-350 145 520 3,9 275 34 20 3/8 4 8431 0801 29
LTP61 HR500-20 M20 3/4 275-500 220 360 3,9 275 34 20 3/8 4 8431 0801 36
LTP61 HR700-25 M22 1 360-650 280 280 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0801 43
LTP61 HR900-25 M24 1 480-870 300 210 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0801 50
LTP61 HR1500-25 M30 1 850-1500 700 115 6,8 345 42 20 3/8 9 8431 0801 57
LTP61 HR1900-38 M30 1 1/2 1050-1900 800 90 14,1 380 68 20 3/8 8 8431 0801 64
LTP61 HR2800-38 M36 1 1/2 1550-2800 1200 65 14,1 380 68 20 3/8 8 8431 0801 71
LTP61 HR3800-38 M42 1 1/2 2100-3800 1600 50 14,1 380 68 20 3/8 8 8431 0801 78

a Gewicht ohne Momentenstütze.
Empf. Schlauchinnen-Ø: 13 mm.

Das Umschaltmoment liegt bei ca. 4 % des maximalen Drehmoments.
Gegenhalter/Momentenstützen gehören nicht zum Lieferumfang. Die für Ihre 
Anwendung passende Momentenstütze erhalten Sie als optionales Zubehör.



| 78

MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

Hochmomentschrauber mit Selbstabschaltung
LTP-PH Serie
Die LTP61-PH-Modelle sind speziell auf das Anziehen von selbstsichernden 
Schraubverbindungen ausgelegt. Sobald der hochtourige Motor den schnellen 
Voranzug erledigt hat, übernimmt der langsamere, aber stärkere Schrauber-
motor und zieht die Verbindung präzise bis zum Endmoment an.

a Gewicht ohne Momentenstütze.
Empfohlene Schlauchgröße 13 mm für Schlauchlän-
gen bis zu 5 m und Schlauch-Ø 16 mm für Längen 
von 5-10 m.

 Schrau-  Drehmoment- Mindest-    Kleinster Luft- Luft-  
 ben- Abtriebs- bereich drehmoment Leerlauf-   Mitten- bedarf im einlass-  
 größe vierkant bei 6,3 bar bei 3 bar drehzahl Gewicht a Länge abstand Leerlauf gewinde Verzahnung  
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s		 Zoll	 Typ	 Bestell-Nr.
Nicht	umsteuerbar
LTP61 PH100-13 M12 1/2 60-110 45 700 3,0 223 34 20 3/8 3 8431 0807 04
LTP61 PH170-13 M14 1/2 100-180 70 440 3,0 223 34 20 3/8 3 8431 0807 12
LTP61 PH230-19 M16 3/4 130-240 90 320 3,0 223 34 20 3/8 3 8431 0807 17
LTP61 PH350-20 M18 3/4 210-370 150 200 3,9 260 34 20 3/8 4 8431 0807 24
LTP61 PH500-20 M20 3/4 300-520 200 140 3,9 260 34 20 3/8 4 8431 0807 31
LTP61 PH700-25 M22 1 400-680 280 100 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0807 38
LTP61 PH900-25 M24 1 500-900 350 80 4,5 282 34 20 3/8 5 8431 0807 41
LTP61 PH1500-25 M30 1 900-1600 650 45 6,8 323 42 20 3/8 9 8431 0807 52
Umsteuerbar             
LTP61 PHR700-25 M22 1 400-680 280 100 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0807 55
LTP61 PHR900-25 M24 1 500-900 350 80 4,5 305 34 20 3/8 5 8431 0807 62
LTP61 PHR1500-25 M30 1 900-1600 650 45 6,8 345 42 20 3/8 9 8431 0807 68
Umsteuerbar mit Multi Torque-Drehmomentwahlschalter
LTP61 PHR900-25-MT M24 1 500-900 350 80 4,8 305 34 20 3/8 5 8431 0807 81

Das Umschaltmoment liegt bei ca. 10 % des maximalen Drehmoments.
Gegenhalter/Momentenstützen gehören nicht zum Lieferumfang. Die für Ihre  
Anwendung passende Momentenstütze erhalten Sie als optionales Zubehör.

 Schrau-  Drehmoment- Mindest-    Kleinster Luft- Luft-  
 ben- Abtriebs- bereich drehmoment Leerlauf-   Mitten- bedarf im einlass-  
 größe vierkant bei 6,3 bar bei 3 bar drehzahl Gewicht a Länge abstand Leerlauf gewinde Verzahnung  
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 Nm	 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s		 Zoll	 Typ	 Bestell-Nr.
LTP61 HR100-13-MT M12 1/2 55-100 45 1800 3,3 288 30 20 3/8 3 8431 0806 02
LTP61 HR170-13-MT M14 1/2 95-170 70 1100 3,3 288 30 20 3/8 3 8431 0806 09
LTP61 HR230-19-MT M16 3/4 125-230 85 820 3,3 288 34 20 3/8 3 8431 0806 16
LTP61 HR350-20-MT M18 3/4 190-350 145 520 4,2 325 34 20 3/8 4 8431 0806 23
LTP61 HR500-20-MT M20 3/4 275-500 220 360 4,2 325 34 20 3/8 4 8431 0806 30
LTP61 HR700-25-MT M22 1 360-650 280 280 4,8 355 34 20 3/8 5 8431 0806 33
LTP61 HR900-25-MT M24 1 480-870 300 210 4,8 355 34 20 3/8 5 8431 0806 37
LTP61 HR1500-25-MT M30 1 850-1500 700 115 7,1 395 42 20 3/8 9 8431 0806 44

a Gewicht ohne Momentenstütze.
Empf. Schlauch-Ø: 13 mm.

Das Umschaltmoment liegt bei ca. 4 % des maximalen Drehmoments.
Gegenhalter/Momentenstützen gehören nicht zum Lieferumfang. Die für Ihre  
Anwendung passende Momentenstütze erhalten Sie als optionales Zubehör.

LTP61	mit Multitorque-Drehmomentwahlschalter
Mit dem Multitorque-Drehmomentwahlschalter können bis zu vier verschiedene 
Abschaltwerte voreingestellt werden. Der am Werkzeug montierte Wahlschalter 
ermöglicht die Auswahl verschiedener Drehmomente ohne Werkzeugwechsel.

HOCHMOMENTSCHRAUBER BAUREIHE LMP/LTP
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SCHLAGSCHRAUBER BAUREIHE LMS

Pistolengriffmodelle Umsteuerbar
LMS-Serie
Der empfohlene Drehmomentbereich liegt zwischen 7 und 5500 Nm.
Modelle mit dem Kürzel S5 besitzen einen Sternabtrieb und Modelle
mit einem F in der Typenbezeichnung haben eine Ringverriegelung.

 Schrau-  Dreh- Max.    Länge  Luft- Empf. Anschluss- 
 ben- Abtriebs- moment- Dreh-  Leerlauf-  ohne Mitten- bedarf Schlauch- innen- 
 größe vierkant bereich moment Schläge drehzahl Gewicht Abtrieb abstand unter Last größe gewinde 
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 Nm	 min-1 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
LMS08 HR10 6-8 3/8 7-45 65 1650 14 000 0,9 185 21 2,5 6,3 1/4 8434 1080 00
LMS08 HR42 6-8 1/4 a 7-35 60 1650 14 000 0,9 186 21 2,5 6,3 1/4 8434 1080 05
LMS18 HR13 10 1/2 10-110 150 1500 8100 1,45 144 26 8,5 10 1/4 8434 1180 00
LMS18 HR10 10 3/8 10-90 120 1650 8100 1,45 148 26 6,5 10 1/4 8434 1180 01
LMS18 HR13/F 10 1/2 10-110 150 1500 8100 1,45 144 26 8,5 10 1/4 8434 1180 02
LMS18 HR10/F 10 3/8 10-90 120 1650 8100 1,45 148 26 6,5 10 1/4 8434 1180 03
LMS28 HR13 12 1/2 30-210 390 1500 9500 1,85 146 29 8,5 10 3/8 8434 1280 00
LMS28 HR13/F 12 1/2 30-210 390 1500 9500 1,85 146 29 8,5 10 3/8 8434 1280 01
LMS38 HR13 14-16 1/2 40-375 850 1350 8000 2,6 167 29 10 10 3/8 8434 1380 00
LMS38 HR13/F 14-16 1/2 40-375 850 1350 8000 2,6 167 29 10 10 3/8 8434 1380 01
LMS48 HR20 16-18 3/4 100-550 1375 1100 6500 3,3 173 38 12 12,5 3/8 8434 1480 00
LMS58 HR25 20-22 1 300-800 1900 900 5500 4,8 210 42 14,5 12,5 3/8 8434 1580 00
LMS58 HR20 18-20 3/4 300-800 1900 900 5500 4,8 210 42 14,5 12,5 3/8 8434 1580 01
LMS68 HR25 22-30 1 600-1800 4450 780 5000 9,8 252 55 28 16 1/2 8434 1680 01
LMS68 HR S5 22-30 1 5/8 b 600-1800 4450 780 5000 9,8 252 55 28 16 1/2 8434 1680 03

a Innensechskant-Schnellwechselfutter.
b Vielkeilabtrieb Nr. 5.

Gerade Ausführung Umsteuerbar
LMS-Serie
Der empfohlene Drehmomentbereich liegt zwischen 7 und 5500 Nm.
Um übermäßigem Verschleiß vorzubeugen, sollte die Schraubzeit nicht
länger als 5 Sekunden sein.

 Schrau-  Dreh- Max.    Länge  Luft- Empf. Anschluss-  
 ben- Abtriebs- moment- Dreh-  Leerlauf-  ohne Mitten- bedarf Schlauch- innen- 
 größe vierkant bereich moment Schläge drehzahl Gewicht Abtrieb abstand unter Last größe gewinde 
Typ	 mm	 Zoll	 Nm	 Nm	 min-1 min-1	 kg	 mm	 mm	 l/s	 mm	 Zoll	 Bestell-Nr.
LMS08 SR42 6-8 1/4 a 7-35 60 1650 12 500 0,85 185 20 4,3 6,3 1/4 8434 1081 06
LMS08 SR10 6-8 3/8 7-45 65 1650 12 500 0,85 184 20 4,3 6,3 1/4 8434 1081 11
LMS68 GIR25 22-30 1 600-1800 4450 780 5000 9,6 339 55 28 16 1/2 8434 1680 00
LMS68 GOR25 22-30 1 600-1800 4450 780 5000 9,6 339 55 28 16 1/2 8434 1680 02
LMS68 GIR S5 22-30 1 5/8 b 600-1800 4450 780 5000 9,6 339 55 28 16 1/2 8434 1680 05
LMS68 GOR S5 22-30 1 5/8 b 600-1800 4450 780 5000 9,6 339 55 28 16 1/2 8434 1680 10
LMS88 GIR38 30-42 1 1/2 1000-5500 10 000 540 3800 15,0 381 63,5 33 16 1/2 8434 1880 00
LMS88 GOR38 30-42 1 1/2 1000-5500 10 000 540 3800 15,0 381 63,5 33 16 1/2 8434 1880 01
LMS88 GIR S5 30-42 1 5/8 b 1000-5500 10 000 540 3800 15,0 381 63,5 33 16 1/2 8434 1880 05
LMS88 GOR S5 30-42 1 5/8 b 1000-5500 10 000 540 3800 15,0 381 63,5 33 16 1/2 8434 1880 10

a Innensechskant-Schnellwechselfutter. 
b Vielkeilabtrieb Nr. 5.
GOR = außenliegender Starter.
GIR = innenliegender Starter.
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Mechanische
Drehmomentschlüssel

Mechatronische
Drehmomentschlüssel

DREHMOMENT-
SCHLÜSSEL
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MONTAGEWERKZEUGE

DREHMOMENTSCHLÜSSEL

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Wissenswertes

Sichere Schraubverbindungen 
und Prozessüberwachung
Drehmomentschlüssel werden heute vielfach in der  
Serienproduktion sowie in der Wartung/Instandhaltung zur 
Überwachung von Verschraubungsparametern eingesetzt. 
Produkt-Audits und Stichprobenprüfungen ergänzen die  
Prozessüberwachung, auch hier sind präzise Werkzeuge  
als Unterstützung und zur Dokumentation gefordert.

Denn fällt eine Schraubverbindung aus, so ergibt sich im 
Rahmen der Produkthaftung die Nachweispflicht für den Her-
steller. Fehlerhafte Schraubverbindungen können bedeuten:

▪ Image-Schäden durch negative Schlagzeilen in der Presse

▪ wirtschaftliche Schäden, etwa durch Verkaufsrückgänge

▪ Rückruf-Risiko durch gesetzliche Vorschriften sowie

▪ Strafrechtliche Konsequenzen für Unternehmen und  
 Einzelpersonen

Dokumentierte Prozesse und deren Prozessparameter 
sind daher notwendig, um den Herstellungsprozess der 
Bauteile lückenlos rückverfolgen zu können.

Handgeführte Werkzeuge
Nicht in allen Fertigungs- und Montagesituationen ist es
sinnvoll, auf angetriebene Schraubtechnik zu setzen.
Aus Sicht der Kosten und auch der Arbeitsplatz-Ausstattung 
werden oftmals manuell betriebene Werkzeuge verwendet. 
Auch mit diesen handgeführten Werkzeugen lassen sich 
sichere Schraubverbindungen effizient herstellen.  
Das	richtige	Werkzeug	vorausgesetzt.

Die Auswahl des richtigen handgeführten 
Werkzeugs garantiert die gleichbleibende 
Qualität Ihrer Produktionsabläufe.
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Mechanisch und mechatronische 
Drehmomentschlüssel: 
Wo liegt der Unterschied?

Bei mechatronischen Drehmomentschlüsseln wird der 
mechanische Drehmomentschlüssel mit einer Elektronik 
bestückt, welche die erreichten Drehmomente misst und do-
kumentiert. Damit wird der Parameter Drehmoment zu jeder 
getätigten Verschraubung prozesssicher dokumentiert. 

Schlüssel dieses Typs werden in der Serienfertigung einge-
setzt, wenn die Schraubparameter auch ohne das Zutun des 
Werkers zu dokumentieren sind.

Die Ergebnisse des Drehmo-
mentschlüssels können für die 
Freigabe von Prozessschritten 
in der getakteten Fertigung ver- 
wendet werden.

Drehmomentschlüssel sind messende Werkzeuge, welche 
dem Werker ein voreingestelltes Drehmoment anzeigen.  
Das Anzeigen erfolgt bei den hier beschriebenen Drehmo-
mentschlüsseln durch ein fühlbares mechanisches Klicken. 
Der Werker merkt, dass das eingestellte Drehmoment er-
reicht ist und die Schraubverbindung damit den konstruktiven 
Vorgaben entspricht. Man spricht in diesem Fall von einem 
mechanisch auslösenden Drehmomentschlüssel.

Einsatzmöglichkeiten liegen immer dort, wo wiederkehrende 
Schraubverbindung nach den Maßgaben des Konstrukteurs 
hergestellt werden müssen. Die Serienfertigung ist daher  
ein Haupteinsatzgebiet dieser Schlüssel, oftmals auch  
als Backup-Lösungen bei gesteuerten Schraubprozessen.
Auslösende Drehmomentschlüssel werden auch bei  
Wartungs- und Montagearbeiten, Instandhaltungsprozessen 
und in Werkstätten verwendet.
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MONTAGEWERKZEUGE

DREHMOMENTSCHLÜSSEL
MECHANISCH

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Drehmomentschlüssel

Ihre Anforderungen
▪ Sichere Verschraubungen
▪ Genau definierte Drehmomente
▪ Hohe Wiederholgenauigkeit

BAUREIHE DC
Kurzauslösend – mit/ohne Skala

Unsere Lösungen

Alle Drehmomentschlüssel der Serie SALTUS DC ver- 
fügen über automatische Kurzwegauslösung, welche das 
Erreichen des eingestellten Wertes sowohl hör- als auch 
spürbar signalisiert.

Die Drehmomentschlüssel sind sowohl ohne (DC) als auch 
mit Skala (DC-S) lieferbar. Durch die Wiederholgenauigkeit 
von ±4 % nach 50 000 Anzügen in Betriebsrichtung eignen 
sich die Modelle der DC Serie hervorragend für den Einsatz 
in der Serienfertigung. Das Einstellen der Drehmomentwerte 
bei den Modellen DC-S erfolgt durch einfaches Drehen am 
Einstellknopf des Schlüssels anhand der Skalenanzeige.  
Bei den Drehmomentschlüsseln DC-S ist der Anzug sowohl 
in Links- als auch in Rechtsrichtung möglich.

Drehmomentbereiche:
Aufnahme.

Gewicht:

DC	0(S)–5A
3 – 500 Nm
9x12 – 14x18
0,5 – 2,4 kg

BAUREIHE DSG
Langauslösend – mit/ohne Skala

Die mechanischen Drehmomentschlüssel der Serie SALTUS 
DSG finden primär Anwendung im professionellen Industrie-
Umfeld. Aus leichtem Aluminium gefertigt, eignen sich die 
Produkte der DSG Serie bestens im Bereich Reparatur und 
Wartung. Durch die sogenannte Langauslösung wird ein 
„Überziehen“ des Drehmomentes erschwert.

Für den Einsatz in der Serienfertigung erlauben optional 
erhältliche Einsteckwerkzeuge die leichte Umrüstung von 
Rechts- auf Linksanzug. Einsteckwerkzeuge wie Gabel-, 
Ring-, Winkelstück- und Ratscheneinsätze können mit  
wenigen Handgriffen auf die Drehmomentschlüssel der  
DSG-Serie montiert werden.

Drehmomentbereiche:
Aufnahme.

Gewicht:

DSG	0(S)–7S
2 – 2000 Nm
DSG 0A–6
0,5 – 13,5 kg

▪ Flexible und leichte Umrüstung
▪ Backup-Lösungen bei gesteuerten
  Schraubprozessen
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BAUREIHE TTI
Kontrolliertes Enddrehmoment

Mechanische Drehmomentschlüssel der Serie SALTUS TTI 
sind sogenannte selbstauslösende Schlüssel mit Kurven-
rastung (Camover). Nach Erreichen des eingestellten Dreh- 
momentwertes wird automatisch ausgelöst. Ein „Über- 
ziehen“ der voreingestellten Werte ist somit nicht möglich.  
Die Schlüssel sind nach Auslösung erneut einsatzbereit  
für den nächsten Anzug. Die integrierte Knarrenfunktion  
stellt einen kontrollierten Rechtsanzug sicher. 

Aufgrund der hohen Wiederholgenauigkeit mit einer Toleranz 
von nur ±4 % sind die SALTUS-Drehmomentschlüssel der 
TTI-Serie bestens geeignet für die Serien- und Fließband-
montage im extremen Dauereinsatz.

Drehmomentbereiche:
Aufnahme:

Gewicht:

TTI	30–130
5 – 130 Nm
3/8–1/2 Länge
0,6 – 1,8 kg



| 86

MONTAGEWERKZEUGE

DREHMOMENTSCHLÜSSEL
MECHATRONISCH

Im Pflichtenheft der Entwicklungsabteilung für den mecha-
tronischen Drehmomentschlüssel standen Attribute wie

• geringe Abmessungen 

• fühlbare Auslösung für den Werker

• robuste Ausstattung für raue Fertigungsumgebungen

• einfache Anwendung 

• elektronische Messung und Signalisierung am Schlüssel

• hohe Qualitätsanforderungen für Wiederholbarkeit und 
 Genauigkeit der eingestellten Werte.

Umgesetzt wurden diese in der Baureihe DCM (TA). Die 
Messelektronik erfasst neben dem Auslösewert gleichzeitig 
auch den Endwert. Erst wenn diese beiden Werte innerhalb 
der konstruktiven Vorgaben der Schraubverbindung liegen, 
erfolgt die Signalisierung durch eine grüne LED als i.O.

Ihre Anforderungen
• Schnelles Ergebnis
• Sichere Verschraubung
• Dokumentiertes Ergebnis
• Prozesse freigeben und steuern

BAUREIHE DCM (TA)
Kurzauslösend

Unsere Lösungen

Drehmomentbereiche:
Aufnahme:

Gewicht:

DCM-0-5A
2 – 500 Nm
9x12 – 14x18
0,5 – 2,4 kg

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
Drehmomentschlüssel
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Das Datenfunk-Modul im Schlüssel überträgt die Werte 
online zur Steuerung. Eine direkte Anbindung an die Produk-
tionssysteme wird über IT-Schnittstellen gewährleistet.

Drehwinkelüberwachung –
ja oder nein?
Aus Sicht der Prozesssicherheit macht eine Drehwinkel-
überwachung auf jeden Fall Sinn! Durch die Überwachung 
werden vorhandene Verschraubungen erkannt, ebenso ein 
Lösen und Wiederanziehen. Durch drehwinkelüberwachte 
Schraubverbindungen lassen sich Fehlerpotenziale noch  
weiter reduzieren.

Einsteckwerkzeuge/Ratschen

Empfohlenes Zubehör
Sonderwerkzeuge nach Kundenspezifikation

Maximum

Minimum

N.i.O.

i.O.

Nm



| 88| 88

MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

  Einstellbereich von - bis   Länge  Gewicht  
Bezeichnung Nm	 ft·lb	 Ø	mm	 Ø	Zoll	 mm	 g	 Abtrieb	 Bestell-Nr.
DC-K 3-20 2,2-14,8 20 25/32 129 240 9x12 8439 0001 04
DC-00 2-25  1,5-18,4  20  25/32  178  280  9x12 8439 0001 02
DC-0  5-50  3,7-37  20  25/32  240  400  9x12 8439 0001 00
DC-01  15-40  11-29,5  20  25/32  178  300  9x12 8439 0001 03
DC-1  15-85  11-62,7  20  25/32  310  510  9x12 8439 0001 05
DC-3  50-120  37-88,5  20  25/32  355  600  9x12 8439 0001 08
DC-3A  50-200  37-148  22x26   425  850  14x18 8439 0001 09
DC-4A  60-300  44,2-221  22x26   683  1300  14x18 8439 0001 10
DC-5A   100-500  74-369  28x32   970  2250  14x18 8439 0001 11
Reversibel
DC-K - R 3-20 2,2-14,8 20 25/32 129 240 9x12 8439 0001 14
DC-00 - R  2-25  1,5-18,4  20  25/32  178 280 9x12 8439 0001 12
DC-0 - R  5-50  3,7-37  20  25/32  240  400  9x12 8439 0001 13
DC-1 - R 15-85  11-62,7  20  25/32  310  510  9x12 8439 0001 15
DC-3 - R  50-120  37-88,5  20  25/32  355  600  9x12 8439 0001 16

  Einstellbereich von - bis Skalen-Einteilung Länge  Gewicht   
Bezeichnung von bis Nm	 ft·lb	 Ø	mm	 Ø	Zoll	 mm	 g	 Abtrieb	 Bestellnummer
DC-0S 5-60 3,7-42,5 2,5 2,5 22 7/8 328 700 9X12 8439 0001 01
DC-1S 20-100 14,8-74 5 5 22 7/8 388 800 9X12 8439 0001 06
DC-2S 40-200 29,5-148 10 10 22 7/8 457 970 14X18 8439 0001 07

DCS-Serie
Drehmomentschlüssel für Reparatur und Wartung, mit Doppelskala. Das Ein-
stellen der Drehmoment-Werte bei den Modellen DC-S erfolgt durch einfaches 
Drehen am Einstellknopf des Schlüssels anhand der Skalen-Anzeige. Bei diesen 
Schlüsseln ist der Anzug sowohl in Links- als auch in Rechtsrichtung möglich.

KLICK-DREHMOMENTSCHLÜSSEL DC-SERIE

DC-Serie
Drehmomentschlüssel für die Serienfertigung, ohne Einstellskala.
Ein Spezial-Einstellschlüssel verhindert ungewolltes verstellen.
Umsteckbare Einsteckwerkzeuge erlauben Linksanzug, auch bei Ausführung ohne 
bi-direktionales Auslösen.
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  Einstellbereich von - bis   Länge  Gewicht  
Bezeichnung Nm	 ft·lb	 Ø	mm	 Ø	Zoll	 mm	 g	 Abtrieb	 Bestell-Nr.
DC-00 Micro Axial 2-25 1,5-18,4 20 25/32 228 435 9x12 8439 0001 30
DC-0 Micro Axial 5-50 3,7-37 20 25/32 288 568 9x12 8439 0001 31
DC-1 Micro Axial 15-85 11-62,7 20 25/32 361 703 9x12 8439 0001 32
DC-3 Micro Axial 50-120 37-88,5 20 25/32 403 788 14x18 8439 0001 33
DC-3A Micro Axial 50-200 37-148 22x26  473 1079 14x18 8439 0001 34
DC-4A Micro Axial 60-300 44,2-221 22x26  731 1728 14x18 8439 0001 35

DC-Micro-Radial-Serie
Auch die Drehmomentschlüssel der Saltus Serie DC Micro Radial, wurden speziell 
für die Serienfertigung entwickelt. Das Auslösen des seitlich auf dem Rohr mon-
tierten Mikroschalters, erfolgt durch einen Kontaktstift bei gleichzeitiger Signalisie-
rung mittels LED. Damit wird das Auslösen beim voreingestellten Drehmoment zu 
jeder getätigten Schraube prozesssicher dokumentiert. Der Anschluss des Kabels 
erfolgt über die integrierte Dioden-Steckdose senkrecht nach oben.

SIGNALGEBENDE DREHMOMENTSCHLÜSSEL DC-MICRO-SERIE

DC-Micro-Axial-Serie
Die signalgebenden Drehmomentschlüssel der Saltus Serie DC-Micro Axial wur-
den speziell für den Einsatz bei der Band-Montage entwickelt. Das Auslösen des 
integrierten, unterhalb des Handgriffs montierten Mikro-Schalters, erfolgt durch 
einen Kontaktstift. Der Auslöse-Impuls kann zum Steuern des Montagebandes an 
andere Geräte übertragen werden. Der Kabelanschluss erfolgt über die integrierte 
Dioden-Steckdose am Griffende.

    Einstellbereich von - bis    Länge Gewicht   
 Bezeichnung Nm	 ft·lb	 Ø	mm	 Ø	Zoll	 mm	 g	 Abtrieb	 Bestell-Nr.
DC-0 Micro Radial 5-50 3,7-37 20 25/32 240 895 9x12 8439 0001 40
DC-1 Micro Radial 15-85 11-62,7 20 25/32 310 1005 9x12 8439 0001 41
DC-3 Micro Radial 50-120 37-88,5 20 25/32 355 1095 9x12 8439 0001 42
DC-3A Micro Radial 50-200 37-148 22x26  425 1345 14x18 8439 0001 43
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

  Einstellbereich von - bis Länge  Gewicht 
Bezeichnung Nm	 ft·lb mm g 	 Bestell-Nr.
DSG-00/A  2-20 1,5-14,8 195 240 DSG-0A 8439 0002 07
DSG-00/B  5-40 3,7-29,5 195 325 DSG-0A 8439 0002 06
DSG-00/3  2-20 1,5-14,8 265 300 DSG-0A 8439 0002 04
DSG-00/4  15-85 11-62,7 265 425 DSG-0A 8439 0002 05
DSG-0  5-35 3,7-25,8 290 500 DSG-0A 8439 0002 01
DSG-1  20-100 14,8-74 415 900 DSG-1 8439 0002 09
DSG-2  40-140 29,5-103 540 1450 DSG-2 8439 0002 11
DSG-3  80-240 59-177 680 2700 DSG-3 8439 0002 13
DSG-4  140-440 29,5103 860 4300 DSG-4 8439 0002 15
DSG-5  300-750 221-553 965 6400 DSG-5 8439 0002 17
DSG-6  500-1300 369-959 1260 8140 DSG-6/7 8439 0002 19

  Einstellbereich von - bis Scale Länge  Gewicht 
Bezeichnung Nm	 ft·lb Division mm g 	 Bestell-Nr.
DSG-00/1  4-18 3,0-13,3 1 265 300 DSG-0A 8439 0002 02
DSG-00/2  2-10 1,5-7,4 1 265 300 DSG-0A 8439 0002 03
DSG-0S  5-35 3,7-25,8 5 290 500 DSG-0A 8439 0002 00
DSG-1S  20-100 14,8-74 10 415 900 DSG-1 8439 0002 08
DSG-2S  40-140 29,5-103 10 540 1450 DSG-2 8439 0002 10
DSG-3S  80-240 59-177 10 680 2700 DSG-3 8439 0002 12
DSG-4S  140-440 103-324,5 20 860 4300 DSG-4 8439 0002 14
DSG-5S  300-750 221-553 50 965 6400 DSG-5 8439 0002 16
DSG-6S  500-1300 369-959 100 1260 8140 DSG-6/7 8439 0002 18
DSG-7S  800-2000 590-1475 200 1990 13 450 DSG-6/7 8439 0002 20

DSG-S-Serie
Drehmomentschlüssel DSG mit Skala für Reparatur und Wartung; Gehäuse aus 
Aluminium.

KNICK-DREHMOMENTSCHLÜSSEL DSG-SERIE

DSG-Serie
Drehmomentschlüssel DSG ohne Skala für die Serienfertigung für Rechtsanzug. 
Die umsteckbaren Einsteckwerkzeuge erlauben Linksanzug.

 = Typenbezeichnung Atlas Copco

 = Typenbezeichnung Atlas Copco
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    Einstellbereich von - bis  Länge Gewicht  
Bezeichnung Nm	 ft·lb mm g 	 Bestell-Nr.

DSG-Micro-Radial-Serie
Die Drehmomentschlüssel Saltus DSG Micro Radial wurden speziell für den 
Einsatz bei der Bandmontage entwickelt. Das Auslösen des seitlich auf dem Rohr  
montierten Mikroschalters erfolgt durch einen Kontaktstift bei gleichzeitiger Signa-
lisierung mittels LED. Der Auslöseimpuls kann zum Steuern des Montagebandes 
an andere Geräte übertragen werden. Bei den Modellen der DSG-Micro Radial 
Serie erfolgt der Anschluss des Kabels über die integrierte Dioden-Steckdose 
senkrecht nach oben.

SIGNALGEBENDE DREHMOMENTSCHLÜSSEL DSG-MICRO-SERIE

DSG-Micro-Axial-Serie
Die Drehmomentschlüssel der Saltus Serie DSG Micro Axial wurden speziell für 
den Einsatz bei der Band-Montage entwickelt. Das Auslösen des integrierten, un-
terhalb des Handgriffs montierten Mikro-Schalters, erfolgt durch einen Kontaktstift. 
Der Auslöse-Impuls kann zum Steuern des Montagebandes an andere Geräte 
übertragen werden. Der Kabelanschluss erfolgt über die integrierte Dioden-Steck-
dose am Griffende.

    Einstellbereich von - bis  Länge Gewicht 
Bezeichnung Nm	 ft·lb mm g 	 Bestell-Nr.
DSG-0 Micro Radial  5-35 3,7-25,8 290 995 DSG-0A  8439 0002 40
DSG-1 Micro Radial  20-100 14,8-74 415 1395 DSG-1 8439 0002 41
DSG-2 Micro Radial  40-140 29,5-103 540 1845 DSG-2  8439 0002 42

DSG-00 / A Micro Axial  2-20 1,5-14,8 245 395 DSG-0A 8439 0002 30
DSG-00 / B Micro Axial  5-40 3,7-29,5 245 480 DSG-0A 8439 0002 31
DSG-0  Micro Axial  5-35 3,7-25,8 340 580 DSG-0A 8439 0002 32
DSG-00 / 4  Micro Axial  15-85 11-62,7 315 455 DSG-0A 8439 0002 33
DSG-1 Micro Axial  20-100 14,8-74 465 655 DSG-1 8439 0002 34
DSG-2  Micro Axial  40-140 29,5-103 590 1055 DSG-2 8439 0002 35
DSG-3  Micro Axial  80-240 59-177 730 1605 DSG-3 8439 0002 36
DSG-4  Micro Axial  140-440 103-324,5 910 2855 DSG-4 8439 0002 37
DSG-5  Micro Axial  300-750 221-553 1015 4455 DSG-5 8439 0002 38

 = Typenbezeichnung Atlas Copco

 = Typenbezeichnung Atlas Copco
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

  Einstellbereich von - bis Länge  Gewicht  
Bezeichnung Nm	 ft·lb	 mm	 g	 Abtrieb	 Bestell-Nr.
TTI-30. 3/8" 05-30 3,7-22 269 590 3/8" 8439 0003 00
TTI-60. 3/8" 15-60 11-44 354 1000 3/8" 8439 0003 01
TTI-110. 1/2" 40-110 29,5-81 454 1850 1/2" 8439 0003 02

TTI-Micro-Axial-Serie
Die Drehmomentschlüssel TTI Micro Axial ohne Skala wurden speziell für den 
Einsatz bei der Band-Montage entwickelt. Das Auslösen des integrierten, unterhalb 
des Handgriffs montierten Mikro-Schalters, erfolgt durch einen Kontaktstift. 
Der Auslöse-Impuls kann zum Steuern des Montagebandes an andere Geräte 
übertragen werden. Der Kabelanschluss erfolgt über die integrierte Dioden-
Steckdose am Griffende.

SELBSTAUSLÖSENDER DREHMOMENTSCHLÜSSEL TTI-SERIE

TTI-Serie
Selbstauslösender Drehmomentschlüssel TTI ohne Skala für eine sichere und ge-
naue Verschraubung. Die integrierte Ratsche mit 3/8"- oder 1/2"-Vierkant-Antrieb 
ermöglicht den Einsatz von Standard-Einsteckwerkzeugen.

    Einstellbereich von - bis Durchmesser Vierkant-Aufnahme  Länge Gewicht  
Bezeichnung	 Nm	 ft·lb	 mm	 mm	 mm	 g	 Abtrieb	 Bestell-Nr.
TTI-30 Micro Axial 5-30 3,7-22 43 33 320 650 3/8" 8439 0003 10
TTI-60 Micro Axial 15-60 11-44 49 39,5 405 1209 3/8" 8439 0003 11
TTI-110 Micro Axial 40-110 29,5-81 60 45,5 505 2092 1/2" 8439 0003 12
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DC-Serie	Zubehör

	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ	 	 mm	 mm	 mm	 g	 max.	 Bestell-Nr.
20/DC-9x12 7 22 5 17,5 40 7 8439 0010 00
 8 22 5 17,5 39 10 8439 0010 01
 9 26 5,5 17,5 38 14 8439 0010 02
 10 26 5,5 17,5 42 20 8439 0010 03
 11 26 5,5 17,5 41 25 8439 0010 04
 12 30 7 17,5 43 32 8439 0010 05
 13 30 7 17,5 48 40 8439 0010 06
 14 35 8 17,5 52 50 8439 0010 07
 15 35 8 17,5 51 60 8439 0010 08
 16 38 9 17,5 58 72 8439 0010 09
 17 38 9 17,5 60 82 8439 0010 10
 18 42 9 20 71 100 8439 0010 11
 19 42 9 20 74 115 8439 0010 12
 21 46 11 22 95 115 8439 0010 13
 22 46 11 22 95 115 8439 0010 14

20/DCA-14x18 13 30 7 25 128 40 8439 0010 15
 14 35 8 25 129 50 8439 0010 16
 15 35 8 25 132 60 8439 0010 17
 16 35 9 25 140 70 8439 0010 18
 17 38 9 25 136 80 8439 0010 19
 18 38 10 25 147 90 8439 0010 20
 19 42 10 25 145 95 8439 0010 21
 21 42 11 25 171 130 8439 0010 22
 22 50 11 25 165 150 8439 0010 23
 24 53 12 25 167 180 8439 0010 24
 27 60 13 30 219 220 8439 0010 25
 30 66 14 30 245 300 8439 0010 26
 32 66 14 32,5 246 300 8439 0010 27
 34 66 14 32,5 239 300 8439 0010 28
 36 74 15 32,5 275 300 8439 0010 29

Offen-Maul-Einsteckwerkzeug

Bits-Halter	mit	Innensechskant
  B H S  
Typ  mm mm mm g Bestellnummer 
23/DC-9x12 5/16" 16 12,5 17,5 47 8439 0010 72
 1/4" 14 10 17,5 45 8439 0010 73

23/DCA-14x18 5/16" 16 12,5 25 112 8439 0010 74

Einsteck-Ringschlüssel
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
21/DC-9x12 7 13 8 17,5 38 25 8439 0010 30
 8 14,2 8 17,5 37 35 8439 0010 31
 10 18 9 17,5 40 55 8439 0010 32
 11 18 9 17,5 44 70 8439 0010 33
 12 21 11 17,5 41 85 8439 0010 34
 13 21 11 17,5 49 100 8439 0010 35
 14 24 11 17,5 55 116 8439 0010 36
 15 25 12 17,5 52 120 8439 0010 37
 16 27 12 17,5 54 120 8439 0010 38
 17 27 13 17,5 59 120 8439 0010 39
 18 30 13 17,5 56 120 8439 0010 40
 19 30 13 17,5 65 120 8439 0010 41
 21 34 15 17,5 71 120 8439 0010 42
 22 34 15 17,5 74 120 8439 0010 43

21/DCA-14x18 13 22,5 11 25 130 100 8439 0010 44
 14 23 11 25 123 110 8439 0010 45
 15 24 11 25 128 120 8439 0010 46
 16 25,5 12 25 133 140 8439 0010 47
 17 27 12 25 135 160 8439 0010 48
 18 29 13 25 134 185 8439 0010 49
 19 30,5 13 25 138 210 8439 0010 50
 21 33 15 25 144 260 8439 0010 51
 22 34,5 15 25 145 300 8439 0010 52
 24 37,5 15 25 153 350 8439 0010 53
 27 42,5 17 25 162 450 8439 0010 54
 30 46 19 25 182 550 8439 0010 55
 32 47,5 19 25 181 650 8439 0010 56
 36 54 19 28 203 700 8439 0010 57
 41 60 20 30 240 750 8439 0010 58
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

DC-Serie	Zubehör

Einsteck-Ratsche 6-kt., offen,  
Wechseleinsätze	separat	erhältlich
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
26/DC-9x12  8 30 16,5 48 90 15 8439 0010 92
 10 30 16,5 48 89 15 8439 0010 93
 11 30 16,5 48 88 15 8439 0010 97
 11* 30 16,5 48 91 15 8439 0010 94
 12 30 16,5 81 200 18 8439 0010 98
 12* 30 16,5 48 91 15 8439 0010 95
 13 36 16,5 81 200 18 8439 0010 99
 13* 30 16,5 48 91 15 8439 0010 96
 14 36 16,5 81 200 18 8439 0011 00
 15 44 20,5 83 280 45 8439 0011 01
 16 44 20,5 83 280 45 8439 0011 02
 17 44 20,5 83 280 45 8439 0011 03
 18 44 20,5 83 280 45 8439 0011 04
 19 44 20,5 83 280 45 8439 0011 05
*mit verstärktem Boden

Einsteck-Ratsche 6-kt., wechselbare   
Einsätze separat erhältlich
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
25/DC-9x12 10 28 13,5 51 95 25 8439 0010 79
 11 28 13,5 51 95 25 8439 0010 80
 12 28 13,5 51 95 25 8439 0010 81
 13 28 13,5 51 95 25 8439 0010 82
 14 32 16 56 140 35 8439 0010 83
 15 32 16 56 140 35 8439 0010 84
 16 39 20 61 205 70 8439 0010 85
 17 39 20 61 205 70 8439 0010 86
 18 39 20 61 205 70 8439 0010 87
 19 39 20 61 205 70 8439 0010 88
 21 45 23 61 290 85 8439 0010 89
 22 45 23 61 290 85 8439 0010 90
 24 45 23 61 290 85 8439 0010 91

Einsteck-Ringschlüssel, offen
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
22/DC-9x12 10 22 12 17,5 62 20 8439 0010 59
 11 22 12 17,5 60 25 8439 0010 60
 12 24 12 17,5 62 32 8439 0010 61
 13 27 12 17,5 70 40 8439 0010 62
 14 27 13 17,5 69 50 8439 0010 63
 15 37 13 17,5 75 50 8439 0010 64
 16 30 13 17,5 92 80 8439 0010 65
 17 30 13 17,5 90 82 8439 0010 66
 18 34 15 17,5 92 100 8439 0010 67
 19 34 15 17,5 90 115 8439 0010 68
 21 39 15 20 102 120 8439 0010 69
 22 39 15 20 100 120 8439 0010 70
 24 39 15 20 102 120 8439 0010 71

Anschweiß-Einsteckwerkzeug
 A B H S  
Typ mm mm mm mm g Bestellnummer 
24/DC- für Sonderwerkzeuge 14 14 9 30 8439 0010 75
9x12 für Sonderwerkzeuge 14 14 9 30 8439 0010 76

24/DCA- für Sonderwerkzeuge 25 21 13 98 8439 0010 77
14x18 für Sonderwerkzeuge 25 21 13 98 8439 0010 78
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DC-Serie	Zubehör

Einsteckwinkelstück
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max.  Bestellnummer 
28/DC-9x12 1/2" 20 14 17,5 71 100 8439 0011 28
 1/4" 20 14 17,5 71 40 8439 0011 29
 3/8" 20 14 17,5 71 80 8439 0011 30

28/DCA-14x18 1/2" 27 18 25 203 300 8439 0011 31
 3/4" 40 25 25 396 650 8439 0011 32

Einsteck-Ratsche
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
29/DC-9x12 1/2" 36 29,5 17,5 160 100 8439 0011 33
 3/8" 36 29,5 17,5 140 80 8439 0011 34

29/DCA-14x18 1/2" 43 29,5 25 230 200 8439 0011 35

Einsteck-Ratsche, umschaltbar
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max.  Bestellnummer 
30/DC-9x12 1/2" 33,5 37 17,5 150 120 8439 0011 36
 1/4" 27 27 17,5 65 50 8439 0011 37
 3/8" 33,5 33,5 17,5 140 100 8439 0011 38

30/DCA-14x18 1/2" 41 26 25 320 300 8439 0011 39
 3/4" 50 32 25 750 750 8439 0011 40

Einsteck-Ratsche, umschaltbar
  B H S  
Typ  mm mm mm g  Bestellnummer 
31/DC-9x12 1/2" 41,5 20,5 37,5 291,5 8439 0011 41
 1/4" 25 13,5 21,5 77 8439 0011 42
 3/8" 33,5 17,5 30,5 160,5 8439 0011 43

Einsteck-Gabelschlüssel mit Ratschenfunktion
  B H  
Typ  mm mm g Bestellnummer 
27/DC-9x12 10 22,5 10 34 8439 0011 06
 11 24,5 10 39 8439 0011 07
 12 26,7 10 42 8439 0011 08
 13 30 10 49 8439 0011 09
 14 30,5 10 55 8439 0011 10
 15 32 10 60 8439 0011 11
 16 35 10 65 8439 0011 12
 17 37 10 68 8439 0011 13
 18 38 10 78 8439 0011 14
 19 41 10 90 8439 0011 15
 22 46,5 10 97 8439 0011 16
 24 50 10 115 8439 0011 17

27/DCA-14x18 17 37 16 125 8439 0011 18
 18 41 16 120 8439 0011 19
 19 41 16 130 8439 0011 20
 21 22,4 16 150 8439 0011 21
 22 46,5 16 198 8439 0011 22
 24 50 16 220 8439 0011 23
 27 58 16 270 8439 0011 24
 30 63 16 310 8439 0011 25
 32 66 16 336 8439 0011 26
 36 75 16 388 8439 0011 27
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

DC-Serie	Zubehör

Einsteck-Ratsche, umschaltbar, mit Sechskant-Abtrieb
	 Hex	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ mm mm mm mm g max. Bestellnummer 
32/DC-9x12 1/4" 22 14 17,5 60 40 8439 0011 44
 5/16" 29 14,5 28 117 80 8439 0011 45

Übergangsteil für Schwalbenschwanz-
Einsteckwerkzeuge 
 B H S  
Typ mm mm mm g  Bestellnummer 
41/DC - 9x12 zu Schwalbenschwanz 22 10 21,5 39 8439 0011 48
42/DCA - 14x18 zu Schwalbenschwanz 29 10 26,5 92 8439 0011 49

Übergangsteil von Schwalben-
schwanz-Aufnahme	auf	9x12	(DC)
  B H S  
Typ  mm mm mm g Bestellnummer 
43/DC - 9x12  22 22 50 84 8439 0011 50

Einstellschlüssel	DC
Typ  Bestellnummer
 
DC-E für DC-Schlüssel  8439 0001 99

Übergangsteil	von	Aufnahme	9x12	auf	14x18	 
und umgekehrt
	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ mm mm mm g max.  Bestellnummer 
40/DC - 9x12 zu 14x18 26 22 32 85 120 8439 0011 46
40/DCA - 14x18 zu 9x12 26 22 32 137 120 8439 0011 47
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DSG-Serie Zubehör

20/3-18 MM DSG-3 53 10 41 210 85 8439 0020 40
20/3-19 MM DSG-3 53 10 41 210 85 8439 0020 41
20/3-21 MM DSG-3 60 10 48 210 85 8439 0020 42
20/3-22 MM DSG-3 60 13 48 290 170 8439 0020 43
20/3-24 MM DSG-3 60 13 48 290 170 8439 0020 44
20/3-27 MM DSG-3 64 15 51 360 180 8439 0020 45
20/4-17 MM DSG-4 55 12 42 375 190 8439 0020 46
20/4-18 MM DSG-4 55 12 42 375 190 8439 0020 47
20/4-19 MM DSG-4 55 12 42 375 190 8439 0020 48
20/4-21 MM DSG-4 62 12 47 440 280 8439 0020 49
20/4-22 MM DSG-4 62 12 47 440 280 8439 0020 50
20/4-24 MM DSG-4 63 14 50 480 360 8439 0020 51
20/4-27 MM DSG-4 72 15 55 580 440 8439 0020 52
20/4-30 MM DSG-4 75 15 60 595 440 8439 0020 53
20/4-32 MM DSG-4 78 15 62 650 440 8439 0020 54
20/4-34 MM DSG-4 82 17 66 670 440 8439 0020 55
20/4-36 MM DSG-4 82 17 66 670 440 8439 0020 56
20/4-41 MM DSG-4 87 20 70 685 440 8439 0020 57
20/5-21 MM DSG-5 62 12 47 600 300 8439 0020 58
20/5-22 MM DSG-5 62 12 47 600 300 8439 0020 59
20/5-24 MM DSG-5 70 14 53 620 320 8439 0020 60
20/5-27 MM DSG-5 75 15 59 700 360 8439 0020 61
20/5-30 MM DSG-5 80 15 62 820 420 8439 0020 62
20/5-32 MM DSG-5 82 17 63 850 490 8439 0020 63
20/5-34 MM DSG-5 86 17 65 860 570 8439 0020 64
20/5-36 MM DSG-5 86 17 65 860 570 8439 0020 65
20/5-41 MM DSG-5 92 20 74 950 620 8439 0020 66
20/5-46 MM DSG-5 97 22 78 980 630 8439 0020 67
20/6-7; 24 MM DSG-6/7 70 14 53 950 350 8439 0020 68
20/6-7; 27 MM DSG-6/7 75 15 59 960 480 8439 0020 69
20/6-7; 30 MM DSG-6/7 82 17 62 1050 600 8439 0020 70
20/6-7; 32 MM DSG-6/7 82 17 63 1150 750 8439 0020 71
20/6-7; 34 MM DSG-6/7 86 18 65 1200 890 8439 0020 72
20/6-7; 36 MM DSG-6/7 86 18 65 1200 890 8439 0020 73
20/6-7; 41 MM DSG-6/7 92 20 74 1650 1150 8439 0020 74
20/6-7; 46 MM DSG-6/7 97 22 78 1800 1450 8439 0020 75
20/6-7; 50 MM DSG-6/7 104 22 85 1900 1750 8439 0020 76
20/6-7; 55 MM DSG-6/7 110 22 90 1985 1800 8439 0020 77
20/6-7; 60 MM DSG-6/7 115 22 99 2000 1850 8439 0020 78

	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  -    mm mm mm g max.  Bestellnummer

Offen-Maul-Einsteckwerkzeug
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  -    mm mm mm g max.  Bestellnummer 
20/0A- 7 MM DSG-0A 24 5,5 20 23 13 8439 0020 00
20/0A- 8 MM DSG-0A 24 5,5 20 25 13 8439 0020 01
20/0A- 9 MM DSG-0A 24 5,5 20 25 13 8439 0020 02
20/0A- 10 MM DSG-0A 30 6 27 31 20 8439 0020 03
20/0A- 11 MM DSG-0A 30 6 27 31 24 8439 0020 04
20/0A- 12 MM DSG-0A 33 6 30 31 29 8439 0020 05
20/0A- 13 MM DSG-0A 33 6 30 34 40 8439 0020 06
20/0A- 14 MM DSG-0A 33 6 30 34 45 8439 0020 07
20/0A- 15 MM DSG-0A 35 6 32 34 45 8439 0020 08
20/0A- 16 MM DSG-0A 35 7 32 50 50 8439 0020 09
20/0A- 17 MM DSG-0A 38 7 35 60 60 8439 0020 10
20/0A- 18 MM DSG-0A 38 7 35 60 65 8439 0020 11
20/0A- 19 MM DSG-0A 38 7 35 60 70 8439 0020 12
20/0A- 21 MM DSG-0A 43 7 40 61 95 8439 0020 13
20/0A- 22MM DSG-0A 43 7 40 61 95 8439 0020 14
20/0A- 24 MM DSG-0A 46 10 40 61 95 8439 0020 15
20/0A- 27 MM DSG-0A 46 10 40 61 95 8439 0020 16
20/1-13 MM DSG-1 40 7,5 31,5 75 45 8439 0020 17
20/1-14 MM DSG-1 40 7,5 31,5 75 45 8439 0020 18
20/1-15 MM DSG-1 40 7,5 31,5 75 50 8439 0020 19
20/1-16 MM DSG-1 45 10 34,5 90 55 8439 0020 20
20/1-17 MM DSG-1 45 10 34,5 110 65 8439 0020 21
20/1-18 MM DSG-1 45 10 34,5 110 65 8439 0020 22
20/1-19 MM DSG-1 45 10 34,5 115 75 8439 0020 23
20/1-21 MM DSG-1 46 10 40,5 115 75 8439 0020 24
20/1-22 MM DSG-1 46 10 40,5 115 80 8439 0020 25
20/1-24 MM DSG-1 46 10 40,5 120 100 8439 0020 26
20/1-27 MM DSG-1 55 10 44,5 120 120 8439 0020 27
20/2-13 MM DSG-2 40 7,5 31,5 145 50 8439 0020 28
20/2-14 MM DSG-2 40 7,5 31,5 145 50 8439 0020 29
20/2-15 MM DSG-2 40 7,5 31,5 145 50 8439 0020 30
20/2-16 MM DSG-2 48 10 36 155 65 8439 0020 31
20/2-17 MM DSG-2 48 10 36 155 65 8439 0020 32
20/2-18 MM DSG-2 48 10 36 155 65 8439 0020 33
20/2-19 MM DSG-2 48 10 36 155 75 8439 0020 34
20/2-21 MM DSG-2 52 10 40 170 80 8439 0020 35
20/2-22 MM DSG-2 52 10 40 170 80 8439 0020 36
20/2-24 MM DSG-2 55 12 43 170 90 8439 0020 37
20/2-27 MM DSG-2 58 14 46 170 100 8439 0020 38
20/3-17 MM DSG-3 53 10 41 210 85 8439 0020 39

 = Typenbezeichnung Atlas Copco
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

DSG-Serie Zubehör

Einsteck-Ringschlüssel
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  -    mm mm mm g max.  Bestellnummer 
21/0A-7 MM DSG-0A 16 6 8 20 25 8439 0020 79
21/0A-8 MM DSG-0A 16 6 8 20 25 8439 0020 80
21/0A-9 MM DSG-0A 18 6 9 20 32 8439 0020 81
21/0A-10 MM DSG-0A 19 7 9,5 22 38 8439 0020 82
21/0A-11 MM DSG-0A 20 7 10 25 50 8439 0020 83
21/0A-12 MM DSG-0A 21 7 10,5 25 60 8439 0020 84
21/0A-13 MM DSG-0A 22 8 11 28 75 8439 0020 85
21/0A-14 MM DSG-0A 23 8 11,5 30 85 8439 0020 86
21/0A-15 MM DSG-0A 25 8 12,5 32 85 8439 0020 87
21/0A-16 MM DSG-0A 27 8 13,5 35 85 8439 0020 88
21/0A-17 MM DSG-0A 27 8 13,5 35 85 8439 0020 89
21/0A-18 MM DSG-0A 29 8 14,5 36 85 8439 0020 90
21/0A-19 MM DSG-0A 29 8 14,5 36 85 8439 0020 91
21/0A-21 MM DSG-0A 34 10 16 40 85 8439 0020 92
21/0A-22 MM DSG-0A 34 10 17 40 85 8439 0020 93
21/0A-24 MM DSG-0A 37 10 18,5 40 85 8439 0020 94
21/1-13 MM DSG-1 23 10 11,5 55 75 8439 0020 95
21/1-14 MM DSG-1 25 10 12,5 58 85 8439 0020 96
21/1-15 MM DSG-1 26 10 13 60 100 8439 0020 97
21/1-16 MM DSG-1 28 12 14 62 100 8439 0020 98
21/1-17 MM DSG-1 28 12 14 65 100 8439 0020 99
21/1-18 MM DSG-1 30 12 15 68 100 8439 0021 00
21/1-19 MM DSG-1 30 12 15 70 100 8439 0021 01
21/1-21 MM DSG-1 32 12 16 70 100 8439 0021 02
21/1-22 MM DSG-1 34 12 17 72 100 8439 0021 03
21/1-24 MM DSG-1 37 14 18,5 90 100 8439 0021 04
21/2-13 MM DSG-2 26 10 13 110 80 8439 0021 05
21/2-14 MM DSG-2 27 10 13,5 115 100 8439 0021 06
21/2-15 MM DSG-2 27 10 13,5 115 100 8439 0021 07
21/2-16 MM DSG-2 31 12 15,5 130 125 8439 0021 08
21/2-17 MM DSG-2 31 12 15,5 130 125 8439 0021 09
21/2-18 MM DSG-2 33 12 16,5 130 140 8439 0021 10
21/2-19 MM DSG-2 33 12 16,5 135 140 8439 0021 11
21/2-21 MM DSG-2 36 12 18 135 140 8439 0021 12
21/2-22 MM DSG-2 36 12 18 135 140 8439 0021 13
21/2-24 MM DSG-2 38 12 19 145 140 8439 0021 14
21/3-16 MM DSG-3 33 12 31 190 135 8439 0021 15
21/3-17 MM DSG-3 33 12 31 190 135 8439 0021 16
21/3-18 MM DSG-3 33 12 31 195 150 8439 0021 17

21/3-19 MM DSG-3 33 12 31 195 150 8439 0021 18
21/3-21 MM DSG-3 38 12 31 210 200 8439 0021 19
21/3-22 MM DSG-3 38 12 31 210 200 8439 0021 20
21/3-24 MM DSG-3 40 14 31 210 240 8439 0021 21
21/3-27 MM DSG-3 44 14 31 225 240 8439 0021 22
21/4-17 MM DSG-4 36 12 56 300 190 8439 0021 23
21/4-18 MM DSG-4 36 12 56 300 190 8439 0021 24
21/4-19 MM DSG-4 40 12 56 300 190 8439 0021 25
21/4-21 MM DSG-4 40 14 56 315 280 8439 0021 26
21/4-22 MM DSG-4 40 14 56 315 280 8439 0021 27
21/4-24 MM DSG-4 43 14 56 320 420 8439 0021 28
21/4-27 MM DSG-4 47 14 56 335 440 8439 0021 29
21/4-30 MM DSG-4 52 14 56 335 440 8439 0021 30
21/4-32 MM DSG-4 54 14 56 365 440 8439 0021 31
21/4-34 MM DSG-4 58 15 56 375 440 8439 0021 32
21/4-36 MM DSG-4 60 15 56 385 440 8439 0021 33
21/4-44 MM DSG-4 62 15 56 395 440 8439 0021 34
21/5-21 MM DSG-5 40 14 58 450 320 8439 0021 35
21/5-22 MM DSG-5 40 14 58 470 320 8439 0021 36
21/5-24 MM DSG-5 43 14 58 500 480 8439 0021 37
21/5-27 MM DSG-5 47 16 58 520 480 8439 0021 38
21/5-30 MM DSG-5 54 16 58 535 700 8439 0021 39
21/5-32 MM DSG-5 56 16 58 565 750 8439 0021 40
21/5-34 MM DSG-5 60 19 58 575 750 8439 0021 41
21/5-36 MM DSG-5 60 19 58 575 750 8439 0021 42
21/5-41 MM DSG-5 65 19 58 585 750 8439 0021 43
21/5-46 MM DSG-5 69 19 58 600 750 8439 0021 44
21/6-7; 24 MM DSG-6/7 52 18 58 750 520 8439 0021 45
21/6-7; 27 MM DSG-6/7 56 18 58 760 560 8439 0021 46
21/6-7; 30 MM DSG-6/7 60 18 58 800 740 8439 0021 47
21/6-7; 32 MM DSG-6/7 62 18 58 820 950 8439 0021 48
21/6-7-34 MM DSG-6/7 62 18 58 850 1200 8439 0021 49
21/6-7-36 MM DSG-6/7 70 18 58 850 1200 8439 0021 50
21/6-7-41 MM DSG-6/7 70 18 58 940 1800 8439 0021 51
21/6-7-46 MM DSG-6/7 78 20 58 1080 2000 8439 0021 52
21/6-7-50 MM DSG-6/7 85 22 58 1180 2000 8439 0021 53
21/6-7-55 MM DSG-6/7 90 22 58 1250 2000 8439 0021 54
21/6-7-60 MM DSG-6/7 95 22 58 1300 2000 8439 0021 55

	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  -    mm mm mm g max.  Bestellnummer

 = Typenbezeichnung Atlas Copco
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DSG-Serie Zubehör

Einsteck-Winkelstück
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
28/0A-1/2" DSG-0A 24 35 21 75 85 8439 0021 92
28/0A-1/2" DSG-0A 24 70 21 145 85 8439 0021 93
28/0A-1/4" DSG-0A 24 30 21 65 25 8439 0021 94
28/0A-1/4" DSG-0A 24 70 21 115 25 8439 0021 95
28/0A-3/8" DSG-0A 24 30 21 65 85 8439 0021 96
28/0A-3/8" DSG-0A 27 70 21 120 85 8439 0021 97
28/1-1/2" DSG-1 32 40 30 175 100 8439 0021 98
28/1-1/2" DSG-1 32 70 30 245 100 8439 0021 99
28/1-3/8" DSG-1 32 40 30 75 100 8439 0022 00
28/1-3/8" DSG-1 32 70 30 240 100 8439 0022 01
28/2-1/2" DSG-2 34 40 31 240 140 8439 0022 02
28/2-1/2" DSG-2 34 70 31 270 140 8439 0022 03
28/3-1/2" DSG-3 34 40 31 300 240 8439 0022 04
28/3-1/2" DSG-3 34 70 31 330 240 8439 0022 05
28/4-1/2" DSG-4 48 40 58 600 440 8439 0022 06
28/4-1/2" DSG-4 48 70 58 630 440 8439 0022 07
28/4-3/4" DSG-4 48 70 58 689 440 8439 0022 08
28/5-3/4" DSG-4 48 70 58 775 750 8439 0022 09
28/6-3/4" DSG-6/7 73 70 58 1400 1000 8439 0022 10
28/6-7; 1" DSG-6/7 73 70 58 1700 2000 8439 0022 11

Einsteck-Ringschlüssel, offen
	 	 B	 H	 W	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max.  Bestellnummer 
22/0A- 8 MM DSG-0A 18 6 6 20 16 8439 0021 56
22/0A-10 MM DSG-0A 21 7 7 25 16 8439 0021 57
22/0A-11 MM DSG-0A 21 7 8,5 25 20 8439 0021 58
22/0A-12 MM DSG-0A 25 9 9 32 25 8439 0021 59
22/0A-13 MM DSG-0A 25 8 10 32 25 8439 0021 60
22/0A-14 MM DSG-0A 25 8 11 32 25 8439 0021 61
22/0A-15 MM DSG-0A 29 8 11 35 25 8439 0021 62
22/0A-17 MM DSG-0A 31,5 10 14 35 50 8439 0021 63
22/0A-19 MM DSG-0A 34 10 15,8 40 50 8439 0021 64
22/0A-21 MM DSG-0A 34 10 17 42 50 8439 0021 65
22/0A-24 MM DSG-0A 34 10 17 45 50 8439 0021 66

Einsteck-Ratsche 6-kt., offen,  
Wechseleinsätze	separat	erhältlich
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
26/0A/1-8 MM DSG-0A 30 16,5 48 85 15 8439 0021 85
26/0A/1-9 MM DSG-0A 30 16,5 48 85 15 8439 0021 86
26/0A/1-10 MM DSG-0A 30 16,5 48 85 15 8439 0021 87
26/0A/1-11 MM DSG-0A 30 16,5 48 85 15 8439 0021 88
26/0A/2-12 MM DSG-0A 36 16,5 81 190 18 8439 0021 89
26/0A/2-13 MM DSG-0A 36 16,5 81 190 18 8439 0021 90
26/0A/2-14 MM DSG-0A 36 16,5 81 190 18 8439 0021 91

Einsteck-Ratsche 6-kt., wechselbare  
Einsätzen separat erhältlich
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max. Bestellnummer 
25/0A/3-8 MM DSG-0A 28 13,5 44 80 25 8439 0021 67
25/0A/3-10 MM DSG-0A 28 13,5 44 80 25 8439 0021 68
25/0A/3-11 MM DSG-0A 28 13,5 44 80 25 8439 0021 69
25/0A/3-12 MM DSG-0A 28 13,5 44 80 25 8439 0021 70
25/0A/3-13 MM DSG-0A 28 13,5 44 80 25 8439 0021 71
25/0A/4-14 MM DSG-0A 32 16 47 120 35 8439 0021 72
25/0A/4-15 MM DSG-0A 32 16 47 120 35 8439 0021 73
25/0A/5-16 MM DSG-0A 39 20 51 180 85 8439 0021 74
25/0A/5-17 MM DSG-0A 39 20 51 180 85 8439 0021 75
25/0A/4-18 MM DSG-0A 39 20 51 180 85 8439 0021 76
25/0A/5-19 MM DSG-0A 39 20 51 180 85 8439 0021 77
25/0A/6-21 MM DSG-0A 45 23 57 257 85 8439 0021 78
25/0A/6-22 MM DSG-0A 45 23 57 257 85 8439 0021 79
25/1/5-15 MM DSG-1 32 16 47 130 70 8439 0021 80
25/1/5-16 MM DSG-1 39 20 51 200 70 8439 0021 81
25/1/5-17 MM DSG-1 39 20 51 200 70 8439 0021 82
25/1/6-18 MM DSG-1 39 20 51 200 100 8439 0021 83
25/1/6-19 MM DSG-1 39 20 51 200 100 8439 0021 84

 = Typenbezeichnung Atlas Copco

 = Typenbezeichnung Atlas Copco  = Typenbezeichnung Atlas Copco

 = Typenbezeichnung Atlas Copco
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MONTAGEWERKZEUGE
TECHNISCHE DATEN

DSG-Serie Zubehör

Einsteck-Ratsche
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max.  Bestellnummer 
29/0A-1/2" DSG-0A 36 45 21 150 85 8439 0022 12
29/0A-1/2" DSG-0A 36 70 21 195 85 8439 0022 13
29/0A-1/4" DSG-0A 36 40 21 145 25 8439 0022 14
29/0A-1/4" DSG-0A 36 70 21 165 25 8439 0022 15
29/0A-3/8" DSG-0A 36 40 21 145 85 8439 0022 16
29/0A-3/8" DSG-0A 36 70 21 170 85 8439 0022 17
29/1-1/2" DSG-1 48 40 30 285 100 8439 0022 18
29/1-1/2" DSG-1 48 70 30 320 100 8439 0022 19
29/1-3/8" DSG-1 48 40 30 270 100 8439 0022 20
29/1-3/8" DSG-1 48 70 30 310 100 8439 0022 21
29/2-1/2" DSG-2 48 45 31 325 140 8439 0022 22
29/2-1/2" DSG-2 48 70 31 375 140 8439 0022 23
29/3-1/2" DSG-3 34 40 31 300 240 8439 0022 24
29/3-1/2" DSG-3 34 70 31 330 240 8439 0022 25
29/4-3/4" DSG-4 72 70 58 1100 440 8439 0022 26
29/5-3/4" DSG-5 72 70 58 1250 750 8439 0022 27
29/6-3/4" DSG-6/7 85 70 58 1700 1000 8439 0022 28
29/6-7-1" DSG-6/7 85 80 58 2000 2000 8439 0022 29

Spezial Einstell-Schlüssel
Typ 
 Bestellnummer
Einstellschlüssel DSG-00 bis DSG-2 8439 0002 99
Einstellschlüssel DSG-3 8439 0002 96
Einstellschlüssel DSG-4 8439 0002 97
Einstellschlüssel DSG-5 bis DSG-7 8439 0002 98

Einsteck-Ratsche, umschaltbar
	 	 B	 H	 S	 	 Nm	
Typ  mm mm mm g max.  Bestellnummer 
30/0A-1/2" DSG-0A 36 40 21 135 85 8439 0022 30
30/0A-1/4" DSG-0A 25 26 21 55 25 8439 0022 31
30/0A-3/8" DSG-0A 36 35 21 130 85 8439 0022 32
30/1-1/2" DSG-1 36 40 30 175 100 8439 0022 33
30/1-3/8" DSG-1 36 35 30 165 100 8439 0022 34
30/2-1/2" DSG-2 36 40 31 250 140 8439 0022 35
30/3-1/2" DSG-3 36 40 21 285 240 8439 0022 36
30/4-3/4" DSG-4 68 56 58 1100 440 8439 0022 37
30/5-3/4" DSG-5 68 70 58 1250 750 8439 0022 38
30/6-7-1" DSG-6/7 68 70 58 1500 1000 8439 0022 39
30/6-7 -3/4" DSG-6/7 68 70 58 1500 1000 8439 0022 40

 = Typenbezeichnung Atlas Copco

 = Typenbezeichnung Atlas Copco
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TTI-Serie	Zubehör

Standard-Zubehör

Typ 
 Bestellnummer 
TTI-30 Einstellschlüssel-Sets 8439 0003 30

TTI-60 Einstellschlüssel-Sets 8439 0003 31

TTI-110 Einstellschlüssel-Sets 8439 0003 32

Kabel	DC/DSG/TTI	Serie
Typ Länge 
 m  Bestellnummer
Spiralkabel mit Knick-Schutz 6 8439 0030 00
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    SERVICE

ToolScan

Reparaturen zum Festpreis

Das Service-Box-Konzept

Vorbeugende Wartung

Druckluftverteilung
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Stets zu Ihren Diensten, weltweit
Wir bemühen uns ständig um eine Verbesserung der 
Wirtschaftlichkeit – bei uns selbst genauso wie bei unseren 
Kunden. Vor diesem Hintergrund wollen wir als weltweit 
führender Anbieter für die Wartung und Instandhaltung von 
Industriewerkzeugen und Montagesystemen wahrgenommen 
werden. Der Schlüssel hierzu ist eine engagiert und profes-
sionell arbeitende Mannschaft.

Zertifizierter Service
Unser Zertifizierungsprogramm stellt sicher, dass Kunden 
überall auf der Welt dieselbe hohe Qualität und Unter-
stützung bekommen. Alle unsere Techniker sind seit 2011 
zertifiziert. Dazu nimmt jeder Atlas-Copco-Servicetechniker 
an einem weltweiten Zertifizierungsprogramm teil. Dieses 
besteht aus regelmäßigen Trainingsmaßnahmen und einer 
fachspezifischen Prüfung, die alle zwei Jahre wiederholt 
wird. So können Sie sicher sein, die bestmögliche  
Servicequalität	zu	erhalten.	Weltweit!

UNSER SERVICE SETZT
MASSSTÄBE

Kürzestmögliche Reaktionszeit
Den Kunden zufriedenstellen bedeutet, beste Ergebnisse in-
nerhalb kürzester Zeit zu liefern. Wir beobachten den Markt, 
überwachen unsere Fortschritte und steigern kontinuierlich 
die Effizienz unserer Werkstätten. Ob es um die gesamte 
Instandhaltung in einem Großunternehmen geht – was eine 
effiziente Logistik, engagierte Techniker und Vor-Ort-Präsenz 
erfordert – oder um Reparaturen zum Festpreis, Schnell-
reparaturen oder andere Dienstleistungen, wir setzen es in 
kürzester Zeit um.

400
On-Site-Verträge

32,000
gesteuerte Werkzeuge unter Vertrag

90
Länder

50
Serviceberater

700
Servicetechniker

100,000
Werkzeugwartungen pro Jahr

SERVICE

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
ToolScan | Reparaturen zum Festpreis | Das Service-Box-Konzept | Vorbeugende Wartung | Druckluftverteilung
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TOOLSCAN

Behalten Sie alles im Blick
Bringen meine Druckluftwerkzeuge ihre volle Leistung? 
Könnte meine Fertigung energieeffizienter gestaltet werden?
Fragen wie diese haben Sie sich sicher schon einmal  
gestellt. Der ToolScan von Atlas Copco gibt Ihnen die Ant-
worten!

Der	ToolScan	ist	der	Leistungs-	und	Gesundheits-Check	
für	Ihre	Werkzeuge. Spüren Sie Probleme bereits im Vorfeld 
auf. Entdecken Sie Möglichkeiten Energiekosten zu senken 
sowie den Einsatz und die Leistung der Werkzeuge zu 
optimieren. Der Atlas-Copco-ToolScan leistet einen wesent-
lichen Beitrag zu einem besseren Betriebsergebnis.

Viele Kunden bestätigen Produktions- 
kosteneinsparungen von bis zu 60 % 
durch die Umsetzung der Empfehlungen  
aus dem Atlas-Copco-ToolScan.

Was beinhaltet ToolScan?
Speziell geschulte und erfahrene Atlas-Copco-Servicetech-
niker überprüfen den Zustand Ihrer Werkzeuge vor Ort. Nach 
gründlicher Untersuchung erhalten Sie für jedes Werkzeug 
einen umfassenden ToolScan-Bericht mit detaillierten Infor-
mationen zum Zustand Ihrer Druckluftwerkzeuge und der 
Druckluftversorgung an jeder Arbeitsstation.

● AIRScan – Überprüfen der Luftversorgung an jedem
 einzelnen Arbeitsplatz.
● Präzise Zustands- und Leistungsprüfung der Werkzeuge.
● Ergänzung um weitere Dienstleistungen möglich.
● Ein Bericht führt alle Ergebnisse und Daten zur Druck- 
 luftversorgung und den Werkzeugen auf und enthält  
 zudem Empfehlungen für Verbesserungen.

Auch für die Umsetzung dieser Empfehlungen steht Ihnen 
der Atlas-Copco-Service gerne zur Verfügung. Wenn Sie 
wollen, ohne vertragliche Bindung.

Wenn	Sie	Ihre	gesamte	Druckluftanlage	überprüfen	
möchten,	empfehlen	wir	Ihnen	unseren	„Energie- 
Effizienz-Check".	Für weitere Informationen kontaktieren 
Sie einfach Ihren Atlas-Copco-Tools-Servicepartner.

IHRE	VORTEILE
● Vermeiden von unnötig hohen Kosten durch die Analyse
	 	 Ihres	Druckluftnetzes

●	 Optimaler	Einsatz	Ihrer	Werkzeuge	durch	die	Dokumentation
	 	von	Zustand/Leistungsfähigkeit	jedes	Geräts

●	 Vermeidung	von	Störungen	oder	Ausfällen	in	Ihren	Produktions- 
  abläufen durch das Erkennen von potenziellen Schwachstellen

● Sie entscheiden über Umfang und Folgemaßnahmen durch die  
	 	flexible	Gestaltung	des	ToolScan	–	keine	Vertragsbindung

●	Signifikante	Kosteneinsparungen	in	Ihrer	Produktion	durch	 
  Vorschläge für Verbesserungen und Optimierungen
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SERVICE

REPARATUREN ZUM FESTPREIS

Schnell und günstig
Wenn Ihr Betrieb auf Hochtouren läuft, können Sie sich keine 
Verzögerungen leisten. Das Einholen von Reparaturkosten-
voranschlägen und die Vergabe von Reparaturaufträgen ist 
lästig und zeitaufwendig. Mit unserem Festpreisangebot 
sparen Sie Zeit und Geld. Ihr Bearbeitungsaufwand ist dabei 
minimal und alle Kosten stehen von vornherein fest.

Austausch aller Verschleißteile: Im Gegensatz zu konven-
tionellen Reparaturen ersetzen wir nicht bloß beschädigte 
Komponenten, wir tauschen grundsätzlich sämtliche Ver-
schleißteile aus.

Reparaturbericht und Garantie: Nach erfolgter Reparatur 
wird ein Leistungs-Check nach den strengen Atlas-Copco-
Werksnormen und -Sicherheitsstandards durchgeführt. Sie 
erhalten einen Reparaturbericht und Garantie auf die instand- 
gesetzten Werkzeuge.

Rückverfolgbarkeit der Reparaturen: Alle relevanten 
Reparaturdaten werden aufgenommen und gespeichert.  
So sind wir jederzeit in der Lage, eine lückenlose Aufstellung 
aller an Ihren Werkzeugen durchgeführten Reparaturmaß-
nahmen auszugeben.

Fachmännische Reparaturen durch  
qualifizierte Mechaniker; instandgesetzte 
Werkzeuge kehren mit voller Garantie in  
Ihre Fertigung zurück.

IHRE	VORTEILE
●	 Weniger	Zeitaufwand	–	geringere	Bearbeitungskosten

●	 Kein	Zeitverlust	durch	Kostenvoranschläge	–	
  schnellere Bearbeitung

● Schneller und bequemer Versand durch den Einsatz der  
	 	Atlas-Copco-Service-Boxen	–	alle	nötigen	Unterlagen	für	 
  Versand und Reparatur liegen schon drin

● Grundüberholung garantiert optimale Leistung und
	 	 längere	Werkzeuglebensdauer

●	 Völlige	Preistransparenz;	im	Vergleich	zu	einem	Neuwerkzeug	 
	 	beträgt	die	sorgfältige	Instandsetzung	nach	unserem	Festpreis- 
  Programm durchschnittlich nur 20 bis 30 % der Kosten

● Reparatur und Prüfung erfolgt nach den strengen
	 	Atlas-Copco-Werksvorgaben

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
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DAS SERVICE-BOX-KONZEPT

Das Minimieren von Stillstandszeiten beim Kunden ist eine 
anspruchsvolle Aufgabe. Deshalb betreiben wir spezialisierte 
Werkstätten, die Reparaturen und vollständige Überholungen 
besonders schnell und kostengünstig vornehmen. Und damit 
die defekten Werkzeuge auch auf schnellstem Wege zu uns 
gelangen gibt es die Atlas-Copco-Service-Box.

Die Atlas-Copco-Service-Boxen sind eine clevere Sache:  
Sie	minimieren	Ihren	Aufwand	für	das	Verpacken	und	
Einschicken	der	Werkzeuge	an	uns. Die Service-Boxen 
sind bequem in der Handhabung und alle nötigen Unterlagen 
für Versand und Reparatur liegen schon drin.

Mithilfe unserer erfahrenen und auf bestimmte Werkzeug-
typen spezialisierten Mechaniker haben wir die Durchlauf-
zeiten verkürzt und erzielen Bestmarken bei der Repara-
turqualität. Nach Wartungs- oder Reparaturarbeiten werden 
alle Werkzeuge einer strengen Prüfung gemäß unseren 
Werksvorgaben unterzogen.

Die Atlas-Copco-Service-Boxen
beschleunigen den gesamten Ablauf,
so dass die Werkzeuge binnen
kürzester Zeit Ihrer Fertigung wieder
zur Verfügung stehen.

Das Mehrweg-Transportsystem für schnelle
und qualitativ hochwertige Reparaturen 

IHRE	VORTEILE
● Schnelle und problemlose Reparaturen

● Bequemer Hin- und Rücktransport durch das
  Service-Box-Konzept

●	 Reduzierte	Gesamtbetriebkosten	über	die	gesamte	Werkzeug-
  lebensdauer durch die Verwendung von Service-Kits

●	 Kurze	Durchlaufzeiten	und	hohe	Qualität	durch	Werksreparaturen	 
	 	 in	unseren	Zentralwerkstätten

● Dokumentierte Fehlerursachen (Luftversorgung, Anwendungs- 
	 	 fehler	etc.)	durch	beigefügte	Wartungsberichte	mit	Kommentaren

●	 Bestmöglicher	Zustand	Ihrer	Geräte	durch	strenge	Tests	nach	 
	 	Atlas-Copco-Werksvorgaben	

Legen Sie das defekte Werkzeug in die Box.
Wählen Sie zwischen einer direkten Reparatur
zum Festpreis oder fordern Sie ein Angebot an.

Rufen Sie die UPS-Nummer
zur Abholung an.

Das Werkzeug wird repariert
und getestet.

Das Werkzeug, mit einem
vollständigen Reparaturbericht,
wird an Sie übergeben.

1.

2.
3.

4.
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VORBEUGENDE WARTUNG

SERVICE

Höchstmögliche Verfügbarkeit  
und geringstmögliche Kosten
Wie andere Maschinen und Geräte müssen auch  
die Industriewerkzeuge und Montagesysteme von  
Atlas Copco regelmäßig gewartet werden, um von  
ihrer vollen Leistungsfähigkeit zu profitieren. Wir 
bieten exakt auf Ihren Bedarf zugeschnittene Dienst-
leistungen an.

Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten können sowohl
bei Ihnen vor Ort als auch in unseren Werkstätten vorge-
nommen werden. Eine Kombination aus beidem ist ebenfalls 
möglich. Wir erstellen Ihnen gerne eine Kalkulation, welche 
konkreten Betriebskosteneinsparungen Sie zum Beispiel 
durch vorbeugende Wartung erzielen könnten.

Minimieren Sie das Risiko von Ausfällen und Drehmomentstreuung, 
halten	Sie	Ihre	Montagewerkzeuge	im	grünen	Bereich.

Für	die	volle	Produktivität	Ihrer	Industriewerkzeuge	ist	die	korrekte	
Schmierung	aller	Getriebe	von	entscheidender	Bedeutung.	Die	häufigste	
Ursache für Öl-/Fettleckagen sind verschlissene Dichtungen.

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
ToolScan | Reparaturen zum Festpreis | Das Service-Box-Konzept | Vorbeugende Wartung | Druckluftverteilung
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IHRE	VORTEILE
●	 Weniger	Stillstandszeiten	und	Notreparaturen

● Gleichbleibend hohe Fertigungsqualität

●	 Längere	Werkzeuglebensdauer

●	 Kostenkontrolle	über	Ihr	Instandhaltungsbudget
 
● Jährlicher Festpreis

● Aufgrund unserer umfangreichen Erfahrung mit vorbeugender
	 Wartung	finden	wir	das	perfekte	Wartungsprogramm	für	Sie,	
	 das	optimal	auf	die	Einsatzbedingungen	Ihrer	Werkzeuge	abge- 
 stimmt ist.

Der Ölstand sinkt im Betrieb langsam ab, was zu irreparablen Schäden 
an der Pulseinheit führen kann. Viele unserer Kunden mussten deswegen 
bereits	Werkzeuge	ersetzen.

Schleifer
Wir haben eine Gruppe von LSV38-Schleifmaschinen eines 
nordeuropäischen Kunden nach mehr als 500 Betriebsstun-
den untersucht. Tests wurden jeweils vor und nach nach der 
vorbeugenden Wartung in unserem Werkzeug-Forschungs-
labor durchgeführt.

Ergebnis: Nach der vorbeugenden Wartung stiegen die 
Leistung	um	16	% und die Lufteffizienz	um	18	%. Damit 
konnten die Energiekosten sowie die CO2-Emissionen  
um	18	%	gesenkt werden.

Einsparmöglichkeiten –
Beispiele aus der Praxis:

Montagewerkzeuge
Eine unserer Reparaturwerkstätten wählte eine Gruppe von 
50 funktionierenden Impulswerkzeugen aus, die zur Wartung 
eingeschickt worden waren. Die Werkzeuge wurden vor und 
nach der vorbeugenden Wartung auf dem selben harten 
Schraubfall getestet. Dabei wurde die Verschraubungszeit 
bis zum Abschalten gemessen.

Ergebnis: Nach der vorbeugenden Wartung nahm die 
durchschnittliche Verschraubungszeit um mehr als die 
Hälfte	(=	Verbesserung	um	100	%)	ab, was zu mehr 
Produktivität sowie einer Reduzierung des Luftverbrauchs 
und der CO2-Emissionen führte.
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empf. Vorkenntnisse: keine
Zielgruppen: Instandhaltung, Produktion,
 Arbeitsvorbereitung 
Teilnehmerzahl:  max. 8
Seminardauer: 1 Tag

DRUCKLUFTVERTEILUNG

SERVICE

Druckluftverteilung in der
Produktion
Zuverlässig funktionierende und perfekt gewartete Werk-
zeuge sind für einen optimalen Produktionsprozess unerläss-
lich. Häufig wird dabei schnell ein ebenfalls entscheidener 
Bereich nicht ausreichend berücksichtigt – die Druckluftver-
teilung.

Gerade im Bereich der Druckluftversorgung und -verteilung 
liegt meist ungenutztes Potential, um die Effizienz Ihrer 
eingesetzten Werkzeuge zu steigern. Verbesserte Kennt-
nisse und Fähigkeiten im Bereich der Druckluftverteilung 
führen nicht nur zur Steigerung der Produktivität Ihres 
Unternehmens. Sie helfen zusätzlich die Kosten zu senken! 
Aus diesem Grund haben wir speziell ein Seminar entwickelt, 
um Ihnen und Ihren Mitarbeitern das nötige Wissen und 
Know-how rund um das Thema Druckluftverteilung zu ver- 
mitteln.

Seminarbeschreibung

Dieses Seminar setzt sich aus Vorführungen, praktischen 
Übungen und Diskussionen zusammen. Schwerpunkte sind 
Grundlagen der Druckluftverteilung und Messungen in 
Druckluftverteilungssystemen. Die Diskussion der Ergeb-
nisse rundet das Training ab.

Seminarziele

Vertiefung des Fachwissens über:
● Den Aufbau und die Komponenten von Druckluft- 
 verteilungssystemen
● Messung von Druckabfall und Leckagen
● Grundkenntnisse der Drucklufttechnik
● Erkennung von energetisch ineffizienten Druckluft-
 leitungssystemen und Installationen
● Den sicheren Umgang mit den physikalischen Größen
 der Druckluft

Seminarschwerpunkte

● Physikalische Grundlagen der Drucklufttechnik
● Professionelle Auslegung von Rohrleitungssystemen
● Berechnung von Druckverlusten
● Berechnung von Leitungsquerschnitten
● Auswahl des Druckluftzubehörs
● Bestandteile eines Druckluftverteilungssystems
● Messung des Druckabfalls
● Auswirkung des Druckabfalls auf die Werkzeugleistung
● Lösung von durch Druckabfall verursachten Problemen
● Kostenreduzierung in der Druckluftverteilung

Die komplette Lösung für Ihre Produktion
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Weitere	Informationen	über	unser	Seminar-	und	
Schulungsprogramm sind auf Anfrage erhältlich.



MIT DER TENSOR-SCHRAUBTECHNIK 
SPAREN SIE ENERGIE UND IHRE 
MONTAGE WIRD NOCH 
PROZESSSICHERER!

Der Tensor ES mit seiner revolutionären TurboTight-Strategie setzt neue Maßstäbe in der Produktivität. Seine 
Power-Focus-600-Steuerung macht das Einrichten und den Einsatz eines gesteuerten Montagesystems 
kinderleicht. Der Ausstieg aus den Druckluftwerkzeugen kann Ihren Energieverbrauch in der Montage um bis 
zu 85 % reduzieren  –  zugleich schrauben Sie noch sicherer.

Der Wechsel auf die Zukunft ist denkbar einfach. Testen Sie es selbst!

Ihre qualitätskritischen Montagefälle verlangen ein regelmäßiges Nachmessen der Anzugsdrehmomente. So 
erkennen Sie die gängigsten Montagefehler und Ihre Drehmomentergebnisse bleiben nachvollziehbar. Für ein 
sicheres Arbeits umfeld und schlanke Montageprozesse sind hocheffiziente Werkzeuge mit integrierter 
Werkerführung unabdingbar. Der Tensor ES ist hierfür die richtige Wahl. Und Ihr Einstieg in die moderne 
Tensor-Montagewelt mit ihren vielfältigsten Möglichkeiten der Schraubdatendokumentation, Vernetzung und 
höchster Präzision bei Schraubfällen bis 4000 Nm Drehmoment und mehr. 

Den einfachsten Einstieg in die gesteuerte Schraubtechnik
versprechen Ihnen unsere Tensor-ES-Schrauber.



www.atlascopco.com

Atlas Copco Tools Central Europe

D-45141 Essen
Langemarckstr. 35
Tel. +49-(0)201-2177-0
Fax +49-(0)201-2177-100
tools.de@de.atlascopco.com

CH-2457 Studen
Büetigenstr. 80
Tel. +41-(0)32-3741600
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A-1111 Wien
Csokorgasse 11
Tel. +43-(0)1-76012-310
Fax +43-(0)1-76012-319
tools.at@at.atlascopco.com
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Brusselsesteenweg 346
Tel. +32-(0)2-6890611
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NL-3336 LG Zwijndrecht
Merwedeweg 7
Tel. +31-(0)78-6230230
Fax +31-(0)78-6104702
tools.nl@nl.atlascopco.com

Ihr Ansprechpartner:


