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Hitachi’s Original

Einfacher, werkzeugloser Wechsel des Zubehors!
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Hitachi Akku-Elektronik-Oszillations-Schleifer / Elektronik-Oszillations-Schieifer l !‘
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Ausgestattet mit:Hitachi's original

Auto-Modus

CV 14DBL / CV 18DBL
Akku-Elektronik-Oszillations-Schleifer
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CV 350V
Elektronik-Oszillations-Schleifer

39 verschiedene Zubehorteile erhltlich
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Hitachi's Original

Einfacher, werkzeugloser Wechsel des Zubehors!
Zwischenverriegelung sichert das Zubehor zusatzlich!

3 Hebel schlieBen

um das Zubehoér zu
befestigen. (3)

2 Drehring runter ziehen,

nach links drehen

um die Verriegelungs-
markierung
mit dem Dreieck- @
symbol auszurichten.

Der Drehring

hélt das Zubehor fest um ein
Herausfallen sowie Schaden am
Werkstiick beim Auswechseln des
Zubehdrs zu vermeiden.

Bitte versichern Sie sich, dass Sie die
Reihenfolge einhalten. Wenn Sie Schritt 3
vor Schitt 2 ausfiihren, kann das Zubehor
mdglicher Weise nicht befestigt werden.

Ausgestattet mit Hitachi’s original

AUTO-Modus

Drehring --

&

39 verschiedene zubenérteile erhiltlich Spannsahraube

Standard Modus

6.000/min"" - 20.000 / min".

AUTO Modus

Positionierung am Material.

verringert die Vibrationen und den Gerdusch-

pegel im Leerlauf, sorgt flir eine einfachere Abhéngig von der Belastung wechselt die
Frequenz zwischen 15.000/min"" oder 20.

AUTO Modus*'

CV 14DBL / CV 18DBL CV 350V

Standard Modus 1-5

1 Spannschraube einsetzen

nachdem das Zubehér auf
dem Befestigungsring
platziert wurde.

Winkel in 30°
Schritten bis
auf 360°
verstellbar.

Zwei verschiedene Modus-Einstellungen:
Standard Modus und AUTO Modus

Einstellbare Oszillations-Frequenz zwischen

VORTEIL!
Durch die automatische Hub-
zahlregulierung im AUTO-Modus

I entsteht kein Materialbrand mehr.
OSZ|IIat|9n1s- Das bedeutet weniger VerschleiB,
OVAUTURA \eniger Kosten!

Oszillations-

Frequenz
6.000 - 20.000/min"

AUTO-Modus*! A

Ohne Belastung: 15.000/min""
Mit Belastung: 20.000/min""!
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CV 14DBL / CV 18DBL }
Bester seiner Klasse,

langere Laufzeit pro Akkuladung!

Erreicht durch den Hochleistungs-Brushless Motor und dem
leistungsstarken 2.5Ah Lithium-ion Akku.

‘ Laufzeit pro Ladung ‘

14,4V RIS 18V RIS

“21.. ~21...

Kiirzester seiner Klasse

2 8 8 ‘ Gesamtldnge

«— (BSL1425/BSL 1825) —

CV 350V

Leistungseingang Gewicht

350W 1,5 kg

Kraftvoll und extrem leicht fiir komfortables Arbeiten.

Schmaler griffiger Integriertes LED-
Umfang fiir mehr Licht beleuchtet die
Kontrolle und Komfort. Spitze des Zubehors.

CV 14DBL / CV 18DBL

Passende Zubehor-Box

&

Schneiden

Schaben

Schleifen



All-rounder mit Vielseitigkeit!

39 verschiedene Zubehdrteile flir verschiedene Anwendungen inkl. biindiges Schneiden,
Tauchschnitte, Schaben und Schneiden.

1. Biindiges Schneiden von Tiirrahmen 2. Tauchschnitte in Gipskarton

4. Biindig Schneiden von Schrauben/Nageln*' 5. Fugenschleifen an Fliesen

Schleifen

, 8. Mortel / Kleber entfernen 7

9. Dichtungsstoffe entfernen

10. Silikon entfernen 11. Holz schleifen

== -

15. Teppiche schneiden

_—

*1 Diese Messer sind nicht zum Schneiden von bestimmten Materialien wie dickes Kupfer, (Metall) Rohre oder gehértete Ndgel geeignet.



Breite

Breite .
A B Geeignet flir:

Material

Geeignet flir:
(mm) ' (mm)
Holz weiche Holz- MUGs& Buntmetalle, Gewinde-
85 - - 1 démm latten 782.139 65 - - 13 | stangen, Verbundwerk- 782177
P “ stoffe, Laminat
Holz. weiche Holz- MUBSSBE Buntmetalle, Gewinde-
10 30 = 2 démm latten 782131 85 - - | 13 | stangen, Verbundwerk- | 782.178
P stoffe, Laminat
Holz. weiche Holz- MUBSCF_ » Buntmetalle, Gewinde-
20 30 - 2 démm latten 782.132 65 - - 13 | stangen, Verbundwerk- 782.179
P stoffe, Laminat
. MUB5CE_A__, Buntmetalle, Gewinde-
32 40 - 2 Holjzér\:]vs]lc:l:ﬁlélglz- igétfgk; 85 - - 13 | stangen, Verbundwerk- 782.180
P stoffe, Laminat
Holz, weiche =y MU1005K . :
s 32 | 40 | - | 2| Hozammplaten | 782134 |'Z| <gmw> | 100 | - | - |15 | Toppich Isoliersoffe, | g og
= = Gummi
Verbundwerkstoffe g a
Weiche Holzddmmplat- i | MU100SKS
782.212 = P WY . )
32 40 - 2 | ten, Verbundwerkstoffe, Gsti | = 100 | - - 12 | Teppich, Leder, Gummi 782.176
b 4 Laminat, Hartholz a
MW32PEC Weiche Holzdammplat- Mu28rK 9
32 40 - 2 | ten, Verbundwerkstoffe, | 782.136 Jrp— 28 | 50 - Isolierstoffe, Silikon 782171
Aﬁm Laminat, Hartholz w 10
[IWGEhE Weiche Holzddmmplat- HUZ8ERS 9
65 40 - 2 | ten, Verbundwerkstoffe, | 782.138 5 - 28 | 50 - 10 Isolierstoffe, Silikon 782172
i y A il
AI Laminat, Hartholz $ﬂ 12
MWe5P ol weiche Hol MUS2PKR
65 | 32 | - | 2| MOHWHCNTOT T gg5 457 52 | 26 | 08 | 8 | HarteRickstande | 782.173
A ddmmplatten A
MD85SB 1 Holz mit Négeln MUS2PK
A 0 < i lickst
<> | 85 | - | - | 3| Verbundwerkstoffe, | 782.124 X . 52 | 45 | 04 190 We'CheSﬁi‘lingta”de’ 782174
a 4 Laminat, Kunststoffe
MD100SB 1 Holz, Verbundwerk- MAB5SH Fliesen schneiden,
100 3 stoffe, Laminat, 782.125 65 - 16 | 5 Fugen schneiden, 782.153
_ 4 Kunststoffe @ Poroton, Fiberglas
£ | MD28PB 2 | Holz, Holz mit Nageln, | _ MABSSH Fliesen schneiden,
= B 28 50 - 3 Verbundwerkstoffe, 6 Sﬁ]ok) 85 - 20 | 5 Fugen schneiden, 782154
°,3 Aw 4 Kunststoffe Poroton, Fiberglas
2 | MD32PBC ’ Holz, Holz mit Nageln, MABSSHT 4 Fliesen schneiden,
32 50 - 3 Verbundwerkstoffe, 782122 85 - 40 | 5 Fugen schneiden, 782.155
Kunststoffe Poroton, Fiberglas
q o MA85SD : .
5 Holz, Holz mit Né&geln, A Fliesen schneiden,
65 40 - 3 Verbundwerkstoffe, 782123 % 85 - 20 | 6 Fugen schneiden, 782.156
4 Kunststoffe S o Poroton, Kunststoffe
=2
<
MToPs 3 | Metal, Buntmetalle MhzonH Fugen schneiden,
A$ ﬂ 10 20 - 4 Gew{n destangen ' 782111 p— 20 | 20 | 16 | 5 Poroton, Feilen, 782151
g ’@w Fiberglas
AL MA32PH Fugen schneiden,
< 20 | 20 | - | 3| Vel Bunmetale, e AfB% e, 32 | 30 | 20 [ 5 | Poroton, Feilen, 782,152
A$m b . Fiberglas
MM3zrD 3 Metall, Buntmetalle 782.202 MATOOMX Schleifen, Fugen
AIﬁ 32 30 i 4 Gewindestangen 5 SiUck) °IA 0 ) S schneiden, Poroton 782.158
Mi20P 4 | Edelstahl, gendrteter MA78DH .
= < B o 20 30 - 4 Stahl, Metall, Buntme- | 782.101 bIA 78 - - 8 Schleifen 782157
s A?Lﬂ) talle, Fiberglas
]
ﬁ mi2pe . g | Edelstanl, geharteter Miazp I
32 40 - Stahl, Metall, Buntme- 782.102 A 93 - - 11 Velcro Schleifplatte 782.191
A , ,
i- 4 talle, Fiberglas b

Schleifpapier Durchmesser (mm) Kornung Artikel Nr. Kornung Artikel Nr.

P 40 753.401 P 150 753.406

P60 753.402 P 180 753.407
94 Kiett

A (1Set=10Stick) | (A4 P80 753.403 P 240 753.408

P 100 753.404 P 320 753.409

P 120 753.405




Akku-Elektronik-0szillations-Schleifer

18V
CV 14DBL CV 18DBL

Modell CV 14DBL CV 18DBL
Akku Spannung 14,4V 18V
Ostzillations-Frequenz Standard Modus: 6.000 - 20.000/min; AUTO-Modus: 15.000 © 20.000/min
Oszillations-Winkel 3,2°
Gesamtlange 288 mm
Gewicht 1,7 kg mit BSL 1425 1,8 kg mit BSL 1825
2 Akkus BSL 1425 2 Akkus BSL 1825

Standardzubehér Ladegerat UC 18YFSL, Messer fiir Holz + Metall MD28PB, Messer fiir Holz MW85S, Schleif-

platte MU93D, Schleifpapier K 60, 80, 100, 120, 180, Zubehorbox, HIT-System Case I
Artikel Nr. 932.010.26 932.010.36

Elektronik-0szillations-Schleifer

CV 350V

Modell CV 350V

Leistungseingang 350W
Ostzillations-Frequenz Standard Modus: 6.000 - 20.000/min; AUTO-Modus: 15.000 < 20.000/min
Oszillations-Winkel 3,2°
Gesamtlange 280 mm
Gewicht 1,5 kg
Standardzubehér Messer flir Holz -1: Metall MD28PB, Messer flir Holzl!\/IWSSS, Schleifplatte MU93D, Schleifpa-
pier K60, 80, 100, 120, 180, Zubehoérbox, HIT-System Case I
Artikel Nr. 934.525.16
N

Ihr Hitachi Fachhandler

HITACHI POWER TOOLS EUROPE GMBH
Siemensring 34 - D-47877 Willich

Telefon: 02154 4993-0 - Fax 4993-50
info@hitachi-powertools.de - www.hitachi-powertools.de
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Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, sowie Irrtiimer und Druckfehler vorbehalten - Stand 2015
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